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NORMA BRANZOWA

WYPOSAZENIE
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7675-03/01

SPRZETU . ’Stelaze
TURYSTYCZNEGO do namiotdéw turystycznych
Postanowienia ogodlne
Grupa katalogowa 1762
1. WSTEP 3.2. Materialy

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 stelaze
do namiotoéw turystycznych, produkowane z rur alu-
miniowych.

1.2. Nazwy i okre§lenia — wg PN-78/N-96151.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg Kodu
Towarowo-Materialowego, podbranza 0675-751, uzu-
petnionego nazwa wyrobu, nazwa typu namiotu, symbo-
lem okreslajacym liczbg miejsc do spania oraz nu-
merem normy.

2.2. Przyklad ozmaczenia sprzetu metalowego tury-
stycznego (0675-7), osprzgtu namiotowego (5), stelazy
(1) wyprodukowanych przez zaktady, dla ktérych orga-
nem zatozycielskim jest Ministerstwo Przemystu Che-
micznego i Lekkiego (-2), do namiotu trzyosobowego
typu SKAWA 3 (01-58), o liczbie kontrolnej (0):

KTM 0675-751-201-580
STELAZ NAMIOTU SKAWA 3 BN-85/7675-03/01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Polaczenie elementéw stelaza nalezy
wykona¢ w dwoch wielkos$ciach: o $rednicach D =
=14 mm i D = 20 mm.

Wymiary podstawowych elementéw stelaza podano
w arkuszach uzupelniajgcych niniejsza normg.

Odchyltki wymiarowe dlugosci masztow i belek po-
dano w tablicy.

Odchytki wymiarowe masztéw i belek, w mm

Zakres wymiarow Odchytki
do 1000 +5.0
1001 do 2000 +10
2001 do 3000 +I15

Wielko$ci w wymiarach nietolerowanych nalezy wy-
kona¢ w klasie doktadnosci 14 wg PN-78/M-02139.

a) segmenty proste — rury aluminiowe & 22X/ lub
@ 16X1, o wytrzymato$ci nie mniejszej niz Rm =
= 21 MPa wg PN-70/H-74592, .

b) ztacza proste — tworzywo poliamidowe typu
Tarnamid T — 25 X wg BN-80/6336-01/11 lub inne,
o wihasno$ciach nie gorszych,

c) ztacza katowe -— stop aluminium lub inne two-
rzywo, o wlasno$ciach spelniajacych wymagania wg
PN-76/H-88027,

d) zapadka — ta$ma ze stali sprezynowej wg PN-74/
H-92329,

e) tgczniki segmentow

— sprezynowo-tancuchowy — —
B11D-65A wg PN-71/M-80057, _

— gumowy — tasma elastyczna okragla @ 2.5 mm
wg BN-71/7575-01,

f) zaslepki segment6w — tworzywo sztuczne poli-
styren S wg PN-71/C-89292 lub inne, o whasno$ciach
nie gorszych,

g) groty

— zbrojony — tworzywo sztuczne polistyren S, wg
PN-71/C-89292 lub inne, o wlasnosciach nie gorszych,

— nie zbrojony — tworzywo poliamidowe typu Tar-
namid T — 25 X wg BN-80/6336-01/11 lub inne,
o wlasnosciach nie gorszych.

3.3. Wymagania ogélne

3.3.1. Segmenty proste powinny mie¢ gladka po-
wierzchni¢, bez ostrych krawegdzi, peknigé, zgniecen
i plam o wyraznej rOznicy barwy.

Powierzchnia zewnetrzna segmentéw powinna byé
zabezpieczona przed brudzeniem pylem aluminiowym
przez rozjasnienie.

Dopuszczalna odchytka prostoliniowosci nie powin-
na przekroczy¢ 0,2% dlugosci segmentu.

3.3.2. Elementy z tworzyw sztucznych i zlacza ka-
towe nie powinny mie¢ ostrych krawedzi, peknigé, nie-
dolewéw oraz jam. Wszystkie elementy z tworzyw
sztucznych w komplecie stelaza powinny mie¢ t¢ samg
barwe.

3.3.3. Elementy stalowe zapadek i tacznikow nie po-
winny mie¢ ostrych krawedzi, pgknigé 1 ubytkow. Lgcz-
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niki sprezynowe i lancuszkowe powinny byé czernione
lub cynkowane, a zapadki powinny mieé elektrolityczna
powloke kadmowa Fe/Cd-b-5¢ wg PN-82/H-97008 lub
cynkowag Fe/ZnS5 wg PN-82/H-97005.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych, réwnorzgdnych
powlok ochronnych.

3.3.4. Zlacza katowe. Odlewy ztacz katowych nie po-
winny mie¢ peknigé, niedolewdw i jam. Ziacza katowe
powinny mie¢ chropowato$ci nie wigksze niz R, 20 pm
wg PN-73/M-04251.

3.3.5. Montaz stelaza — zgodnie z dokumentacja
techniczno-technologiczng.

3.4. Dopuszczalne ugigcie belek pod wlasnym cigza-
rem nie powinno przekraczaé¢ 1,0% catkowitej dtugosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Komplety stelazy pakuje sie dwu-
stopniowo, tj. w opakowania zbiorcze — paczki, a na-
stgpnie w opakowania transportowe — palety skrzy-
niowe lub pudla i worki.

a) Pakowanie zbiorcze. Komplet stelaza owija si¢ pa-
pierem pakowym wg BN-66/7326-01 i przewiazuje
sznurkiem lub gumka apteczng.

b) Pakowanie transportowe. Stelaze zapakowane
w paczki nalezy uklada¢ w paletach skrzyniowych typu
PS-1. Palety powinny byé plombowane.

W przypadku pakowania w pudia tekturowe wg
PN-73/0-79402 lub worki tykowe wg PN-83/P-84535,
pudta powinny byC spigte spinaczami i oklejone tasma
papierowa wg PN-75/P-50551, a worki przeszyte
sznurkiem.

Masa brutto pudel i workéw nie powinna przekroczyé
40 kg. i

4.2. Znakowanie

a) Znakowanie opakowan zbiorczych. Kazda paczka
powinna by¢ zaopatrzona w przywieszke zawierajaca
nast¢pujace dane: )

— nazwg, i adres producenta,

— oznaczenie wg 2.2,

— datg produkcji,

— znak K. :

b) Znakowanie opakowan transportowych. Na kazdym
opahowaniu transportowym, oznaczonym wg poz. a),
nalezy dodatkowo podaé liczbe kompletow stelazy.

4.3. Przechowywanie. StelaZze nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, wolnych od
oparOw o dziataniu korodujacym.

4.4. Transport. Stelaze nalezy przewozi¢ Krytymi
srodkami transportu, zabezpieczajacymi przed dziata-
niem czynnikéw atmosferycznych, chemicznych i uszko-
dzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie kcmpletnosci stelaza — wg doku-
mentacji,

b) ogledziny zewngtrzne (3.3),

¢) sprawdzenie wymiarOw masztow i belek (3.1),

d) sprawdzenie ugigcia (3.4),

e¢) sprawdzenie powloki galwanicznej (3.3.3).

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona do
badan powinna zawiera¢ stelaze jednego oznaczenia wg
KTM, jednorazowo przedstawione do odbioru.

Liczno$¢ partii — maksimum 1000 kompletow.

5.2.2. Sposob pobierania probek — losowo ,,na Siepo”
wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania jednostopniowy wg PN-79/N-03021: dla kontroli
normalnej — tabl. 2-A, dla kontroli obostrzonej —
tabl. 2-B, dla kontroli ulgowej — tabl. 2-C.

Wartunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na in-
ny — wg PN-79/N-03021 p. 24.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie kompletnosci stelaza polega na
stwierdzeniu zgodno$ci liczby poszczegdlnych elemen-
tow wchodzacych w sktad kompletu stelaza z doku-
mentacja techniczng szkieletu namiotu.

5.3.2. Ogledziny zewne¢trzne przeprowadza si¢ nie-
uzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie wymiardw masztéw i belek oraz
elementow stelaza przeprowadza si¢ przyrzadami po-
miarowymi o doktadnosci zaleznej od odchylek spraw-
dzanych wymiarow.

5.3.4. Sprawdzenie ugiecia elementéw nosnych stelaza
przeprowadza si¢ na szkielecie namiotu ustawionym na
rownym podlozu.

Pomiar ugigcia belki stelaza przeprowadza si¢ za po-
moca liniatu opartego o dwa punkty stelaza, na ktorym
jest zawieszona belka.

Wielko$¢ ugiecia belki okresla si¢ w punkcie maksy-
malnego ugigcia belki pod wiasnym cigzarem jako od-
legto$¢ osi belki od krawegdzi listwy.

Wielko$¢ ugigcia mierzy si¢ za pomoca przyrzadow
pomiarowych o doktadnosci 0,1 mm. .

5.3.5. Sprawdzenie powloki kadmowej lub cynkowej
— wg PN-80/H-04605.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Sztuka niedobra. Stelaz nalezy uznaé za nie-
dobry, jezeli chociaz jedno z badan wg 5.1 da wynik
ujemny.

5.4.2. Ocena partii. Partig¢ stelazy nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w badanej probce nie osiagnie liczby dyskwa-
fifikujace) ma przy stosowaniu PN-79/N-03021.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralne Laboratorium

Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryjnych, L6dz.
2. Normy zwigzane

PN-71/C-89292 Polistyren S (zwykly)

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozjg. Okreslenic grubosci powltok
metalowych metodami niszczgcymi

PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury ciagnione

PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki

PN-74/H-92329 Tasma walcowana na zimno ze stali konstrukcyjnej
I sprezynowej

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN-82/H-97008 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
kadmowe

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
toS¢ powierzchni. OkreSlenia podstawowe i parametry

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali wgglowych, okrag-
te ogbélnego przeznaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakodci. Losowy wybér sztuk
do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plagly badania

PN-78/N-96151 Sprzgt turystyczny. Namioty. Terminologia

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem
PN-83/P-84535 Worki z wibkien tykowych

BN-80/6336-01/11 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T-25 X
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

BN-71/7575-01 Tasémy plecione. Tasma clastyczna okragta

3. Wykaz arkuszy szczegétowych
BN-85/7675-03/02 Stelaze do namiotow turystycznych. Segmenty
proste
BN-85/7675-03/03 Stelaze do namiotow turystycznych. Ztacza proste
BN-85/7675-03/04 Stelaze do namiotdw turystycznych. Ziacza ka-
towe .
BN-85/7675-03/05 Stelaze do namiotdéw turystycznych. Zaslepki seg-
mentow
BN-85/7675-03/06 Stelaze do namiotéw turystycznych. Groty
BN-85/7675-03/07 Stelaze do namiotéw turystycznych. Podstawki

4. Dokumenty zwigzane

Informator Kodu Towarowo-Materialowego — Zjednoczenie Prze-
mystu Sprzgtu Sportowego i Turystycznego POLSPORT. Jed-
nostka autorska KTM 45001.

ZN-74/MPCH-WG-S-31 Polan GWS-31

5. Autorzy projektu normy — Tadeusz Jadczak, Jerzy Mrowczyn-
ski, Zofia Spiewak — Zakiady Wyrobéw Galanteryjnych im. M. For-
nalskiej, WAGMET, Lodi.



