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1. WSTEP'

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ogblne
wymagania i badania dotyczace biurek i stoléw me-
talowych, przeznaczonych gléwnie do uzytkowania

. W pomieszczeniach biurowych. ' .

1.2. Okreslenia

1.2.1. powierzchnie widoczne — powierzchnie zewne-
trzne i wewngtrzne mebla widoczne w czasie uzytkowa-
‘nia 2godnie z zalozonym programem funkcjonalnym
i uzytkowym.

1.2.2. powierzchnie zewnetrzne widoczne — powierz-
chnie zewngtrzne mebla widoczne w czasie uzytkowania
zgodnie z zalozonym programem funkcjonalnym i uzyt-
kowym. Rozréznia sig: powierzchnie czolowe i pozosta-
te powierzchnie zewngtrzne widoczne.

1.2.3. powierzchnie czolowe — powierzchnie zewne-
trzne widoczne skierowane w strong uzytkownika w po-
fozeniu uzytkowym, tj. najbardziej dostrzegalne w cza-
sie uzytkowania.

1.2.4. pozostale powierzchnie zewnetrzne widoczne —
powierzchnie zewngtrzne widoczne, ktdre nie sg po-
wierzchniami czolowymi. Sg to wszystkie zewngtrzne
widoczne waskie powierzchnie elementéw plytowych,
powierzchnie $cian bocznych itp.

1.2.5. powierzchnie wewnetrzne widoczne — powierz-
chnie widoczne w biurku otwartym, przy normalnym
ustawieniu uzytkowym.

1.2.6. powierzchnie niewidoczne — powierzchnie ze-
wne¢trzne i wewnetrzne mebla niewidoczne w czasie
uzytkowania, zgodnie z zatozonym programem funkcjo-
nalnym i uzytkowym.

1.2.7. przeswit poziomy — najmniejsza odleglo$¢ mie-
dzy elementami dolnej konstrukcji mebla.

1.2.8. przeswit pionowy — odleglo$¢ dolnej plaszczyz-
ny piyty lub konstrukcji podptytowej mebli od podtogi.

1.2.9. normalne warunki klimatyczne uzytkowania me-
bli — warunki klimatyczne w pomieszczeniach, odpo-

wxadajace wilgotnosci wzglednej powietrza 40 -+~ 70% .

1 temperaturze 10 + 30°C.

2. PODZIAL

W zaleznosci od przeznaczenia rozrdznia si¢ 3 ro-
dzaje biurek:

a) dwuszafkowe,

b) jednoszafkowe,

c) dla maszynistki.

3. WYMAGANIA

3 1. Wymagania ogdlne

3.1.1. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchniach zewng-
trznych niedopuszczalne sg porysowania, nieréwnosci,
zacieki, zanieczyszczenia, pecherze, odpsyski i inne wa-
dy obnizajagce walory estetyczne wyrobu.

W miejscach spawanych niedopuszczalne sa przepale-
nia, nierbwnosci, pozostatosci zuzla i odpryski. Miejsca
zgrzewane powinny by¢ czyste, bez rdzy, zgorzeliny,
ttustych plam i powinny’éciéle przylegaé¢ do siebie oraz

 byé zgodne z wymaganiami wg PN-74/M-69021.

3.1.2, Wymiary
3.1.2.1. Wymiary gabarytowe powinny wynosic:
a) biurko dwuszafkowe '
— plyta robocza — minimum 1400 X 700 mm,
— przeswit poziomy — minimum 480 mm,
— wysokos¢ — zaleca sig 740 mm;
b) biurko jednoszafkowe
— plyta robocza — minimum 1200 X 600 mm,
— wysoko$§¢ — zaleca si¢ 740 mm; '
¢) biurko maszynistki
— ptyta robocza — minimum 1000 X 500 mm,

© — wysoko$§¢ — zaleca sie 650 mm.

Wymiary gabarytowe biurek i stoléw powinny odpo-
wiada¢ warto§ciom modularnym wg BN-73/7145-03.

Wymiary gabarytowe stoléw powinny byé $ciSle zwig-
zane z wymiarami gabarytowymi biurek metalowych
w ten spos6éb, ze powinny umozliwiaé tworzenie do-
wolnych zestawéw do pracy biurowej.

Odchytki wymiaréw gabarytowych nie powinny prze-
kraczaé¢ 2 mm. ‘

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Srodkow Organizacyjno-Technicznych PREDOM-PREBOT
Ustanownona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Zmechanizowanego Sprzedu Domowego PREDOM
dnia 24 wrzesnia 1980 r. jako norma obowigzujaca od dnia 28 listopada 1980 r.

{Dz. Norm. i Miar nr 23/1980 poz. 94)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nak!. 1300 + 55 Zam. 3346/80

Cena zt. 5,40



2 o BN-80/7145-07

3.1.2.2, Odchylenia od kata prostego nie powinny
przekracza¢ 1 mm na dtugoéci 1000 mm ramienia kata.

3.1.2.3. Wichrowato$¢ plyty roboczej nie powinna
przekracza¢ 2 mm na 1000 mm przekatnej ptaszczyzny.

3.1.2.4. Szczeliny miedzy ruchomymi elementami nie
powinny przekracza¢ 2,5 mm.

3.1.3. Materialy. Wazniejsze materialy do produkcji
biurek i stoléw metalowych podanoc w tabl. 1.

Oprécz wymienionych w tabl. 1, do produkcji mebli
moga by¢ stosowane inne materialy, jedli odpowiadaja
jednemu z nastepujgcych warunkéw:

a) zostaly znormalizowane z przeznaczeniem do pro-
dukcji mebli,

b) zostaly zaakceptowane przez odbiorcg w okresio-
- nym zakresie stosowania, -

c) uzyskaly pozytywna opinig¢ upowaznionej placéw-
ki naukowo-badawczej, potwierdzajgca ich peing przy-
datno$¢ w okreSlonym zakresie stosowania.

Szczegblowe wymagania w zakresie rodzaju i jakosci
materialéw w meblu powinny by¢ podane w dokumen-
tacji techniczne;j.

Tablica 1
Lp. Rodzaj ‘materiatu P.?S.tac Zastosowanis
wyjsciowa w meblu

I 2 3 4

1 Stal weglowa konstruk-
cyjna zwyklej jakOSf:l blacha szatki  biu-
ogdlnego przeznaczenia rek. szuflady
wg PN-72/H-84020

2 Plyta wiérowa praso-
wana dwustronnie la- phy ptyta robo-
minowana wg BN-69/ i cza
7113-13

3 Stal weglowa konstruk- rura ze
cyjna wyzszej jakosci szwem cigg- konstrukcja
ogblnego przeznaczenia niona, kwa- no$na
wg PN-75/H-84019 dratowa

3.1.4. Powierzchnie lakierowane powinny byé gtadkie,
bez nierdwnosci plam, zaciekdw, zanieczyszczeni, peche-
rzy, pgknigé, odpryskéw oraz innych wad lakierniczych.

Wszystkie powierzchnie powinny byé lakicrowane
emalia wg BN-79/6115-24.

Przyczepno$é powlok powinna byé co najmniej
w 3 stopniu wg PN-80/C-81531.

3.1.5. Powierzchnie ochronne galwaniczne powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-72/H-97006.

3.2. Wymagania uzytkowe

3.2.1. Statecznosé. Biurka i stoly metalowe w warun-
kach normalnego uzytkowania nie powinny si¢ chwiaé
oraz nie powinny wykazywac tendencji do niezamie-
rzonego przesuwania si¢ po gladkiej powierzchni po-
ziomej. :

3.2.2. Szuflady powinny si¢ wysuwaé i wsuwaé bez
zadnych zahamowan lub zacig¢. Sita potrzebna do wy-
suwania lub wsuwania nie powinna przekracza¢ 40 N.
Szuflady powinny byé zabezpieczone przed wypada
niem. '

~

3.2.3. Zamknigcie biurka powinno w pelni zabezpie-
cza¢ przed dostaniem si¢ do jego wnetrza osOb nie-
pozadanych. Zamki powinny dziataé pewnie 1 bez za-
cigé.

3.2.4. Korice nég biurek i stoléw stykajace si¢ z po-
dltoga powinny by¢ zabezpieczone tak, aby nie uszka-
dzaly i nie brudzity podtogi.

3.2.5. Krawedzie plyty roboczej powinny byé zaokrag-
lone 1 nie powinny powodowal zaczepiania si¢ o nie
tkanin ubraniowych.

3.3. Wymagania mechaniczne i whasciwosci wykonczo-
nej powierzchni plyty roboczej

3.3.1. Wytrzymato$¢ mebla na dziatanie obciazenia
pionowego — wg BN-76/7103-03.

3.3.2. Wytrzymatos¢ mebla na dziatanie si poziomych
— wg BN-76/7103-03 dla Il klasy wytrzymatosci.

3.3.3. Wytrzymalo$é plyty roboczej na uderzenie kuli
— wg PN-73/F-06100.02 przy opuszczeniu kuli z wy-
sokosci 1000 mm.

3.3.4. Wiasciwosci wykornczonej powierzchni piyty ro-
boczej. Powierzchnia prawej (gbrnej) ptaszczyzny plyty
powinna mie¢ whasciwos$ct zgodne z wymaganiami
BN-69/7113-13. ‘

3.3.5. Odporno$¢ mebla na upadek. Biurko lub stot
po badaniu nie .powinny wykazywaé zadnych uszko-
dzen i deformacji.

3.3.6. Odpornos$¢ mebla na obcigzenie w pozycji unie-
sionej. Biurko lub stéf po przeprowadzonym badaniu
nie powinny wykazywaé zadnych uszkodzen i deforma-
cjt. :

3.4. Poziom diwigku przy wysuwaniu lub wsuwaniu
szuflad nie powinien by¢ wickszy niz 75 dB (A).

3.5. Cechowanie. Kazdy mebel (biurko lub stdl) po-
winien mie¢ trwate oznaczenie zawierajace co najmniej:

a) nazwe wytworni lub znak firmowy,

b) rodzaj stotu (typ stohu),

¢) rok produkcji,

d) numer niniejszej normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Opakowanie powinno pewnie zabez-
piecza¢ mebel na czas skltadowania i transportu oraz
powinno spelnia¢ wymagania PN-70/0-79100 dla gru-
py I, klasy 1 i odmiany 1.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ co najmniej
nast¢pujgce dane:

a) znak lub nazwg wytworni,

b) nazwe wyrobu,

¢) liczbg sztuk w opakowaniu lub numer i liczbg
paczek dla mebli zdemontowanych,

d) nazwg jednostki opakowaniowe;].

¢) znak manipulacyjny: .Chroni¢ przed wilgocig™ wg
PN-76/0-79252,

f) wymiary gabarytowe stolow.

4.2. Przechowywanie. Stoty powinny by¢ przechowy-
wane w pomicszezeniach magazyvnowych. zabezpieczo-
nych przed dzialaniem czynnikdw atmosferycznych
o wilgotnosci wzglednej powietrza 40 + 80% i tempe-
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raturze 5 + 30°C, w atmosferze pozbawionej substancji
dziatajacych korodujaco.

4.3. Transport. Stoty pakowane wg 4.1 nalezy prze-
wozi¢ krytymi $rodkami transportu zabezpieczajacymi

przesytk¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz °

przed dzialaniem czynnikéw atmosferycznych.

5.2.2. Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ na kaz-
dym wyprodukowanym lub naprawianym meblu wyko-
nujac wybrane rodzaje badan zgodnie z tabl. 2 kol. 4.

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem
do badan meble nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajace si¢ z wyrobow jednego rodzaju wg rozdz. 2,
tej samej wielkosci 1 wykonanych z tego samego ma- -
teriatu.

5. BADANIA
Liczno$¢ partii — wg uzgodniet migdzy dostawcy
5.1. Program badan — wg tabl. 2. i odbiorca.
Tablica 2
Lp. Rodesje batas Zakres bad.ur'z Wym\:]l:ania Opiswt;adar'\
petne niepelne
1 2 3 4 5 6
1| Sprawdzenie wygladu zewngtrznego + + X211 54.1
2 Sprawdzenie wymiaréw gabarytowych + s 3.1.2.1 542
3’ Sprawdzenie odchylenia od kata prostego + - 3122 543
4 Sprawdzenie wichrowatosci plyty roboczej F - 3123 544
3 Sprawdzenic szczelin migdzy ruchomymi clementami + - 3124 5.4.5
6 Sprawdzenie materialéw - o + - 313 54.6
7 Sprawdzenie powierzchni lakierowanych + + 314 547
8 Sprawdzenie powierzchni ochronnych galwanicznych + + 315 548
9 Sprawdzenie statecznosci . + F 321 549
10 Spmwdzeﬁic dziatania szuflad + + 322 5.4.10
11 Sprawdzenie zamknigcia + + 123 54.11
12 Sprawdzenie zabezpieczenia koncow ndg + + 324 5.4.12
i3 Sprawdzenie zabezpicczenia krawedzi pivty roboczej + + 22,5 54.13
14 SPrawdzenie wytrzymalosci mebla na dzialanie obcigzenia + _ 331 $4.14
pionowego
15 Sprawdzenie wytrzymalosci mebla na dzialanie sit poziomych + - 3.3.2 54.15
16 Sprawdzenie wytrzymatosci plyty roboczej na uderzenie kuli + - 333 54.16
17 [ Sprawdzenie wlasciwosci wykoriczonej piyty roboczej + - 334 5.4.17
8 Sprawdzenie odpornosci mebla na upadek + - 335 54.18
i9 S‘prav.vdzenie odpornosci mebla na obcigzenie w pozycji unie- + _ 336 5419
sionej
20 Sprawdzenie poziomu dZwigku - 34 5.4.20
21 Sprawdzenie cechowania + 35 5.4.21
22 Sprawdzenie pakowania + - 4.1 5422
Znak + badanie nalezy przeprowadzic.
Znak - badania nie nalezy przeprowadzad.

5.2. Zakres badan

S.2.1. Badania pelne obejmuja sprawdzenia podane
w tabl. 1 kol. 3 pod wzgledem zastosowanego mate-
riatu, konstrukcji i wykonania. Nalezy je stosowaé przy
ocenie mebla wykonanego po raz pierwszy lub przy
wznowieniu jego produkcji, jezeli przerwa w produkcji
trwata diuzej niz 1 rok lub w przypadku wprowadze-
nia zmian konstrukcyjnyvch, materialowych, technolo-
gicznych, mogacych mie¢ wplyw na wiasciwosci mebla,
jak réwniez przy okresowej ocenie produkcji, ktéra po-
winna by¢ przeprowadzana co 18 miesiecy.

5.3.2. Sposob pobierania probek. Z probek mebli do
badan peinych nalezy pobraé probke w sposob losowy
wg PN/N-03010.

5.3.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-73/
N-03021 tabl. I.

5.3.4. Wadliwos¢ dopuszezalna — maksimum 1,5%.
5.3.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalinej — wg tabl. 3. Wybér -

1 stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejécia z jednego rodzaju
kontroli na drugi — wg PN-73/N-03021.



i

4 BN-80/714507

"Tablica 3
Liczno$é Licznos¢ Liczba Liczba
partii probki kwalifikujaca | dyskwalifikujaca
sztuk

1 2 9 3 4
2+ 8 2 0 1
9 =+ 15 3 0 1
16 + 25 S 1] 1
26 +~ 50 8 0 1
51+ 90 13 0 !
91 + 150 20 1 2

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw gabarytowych nalezy
wykona¢ za pomocg linialu warsztatowego z dokiad-
nosciag do 1 mm.

5.4.3. Sprawdzenie odchylenia od kata prostego — wg
PN-74/F-06002.

5.4.4. Sprawdzenie wichrowatosci plyty roboczej —
wg PN-74/F-06002.

5.4.5. Sprawdzenie szczelin miedzy ruchomymi ele-
mentami nalezy wykonaé¢ za pomoca szczelinomierza
z doktadnoscia 0,1 mm.

5.4.6. Sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzac
nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢ z dokumentacja
techniczng.

5.4.7. Sprawdzenie powierzchni lakierowanych nalezy
wykonaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem, w roz-
proszonym S$wietle dziennym, z odlegtosci 0,30 +
045 m.

5.4.8. Sprawdzenie powierzchni ochronnych galwamcz-
nych nalezy wykonaé przez ogledziny meuzbropnym
okiem.

5.4.9. Sprawdzenie statecznosci. W celu sprawdzenia
statecznosci, biurko nalezy ustawié¢ na twardej poziomej
ptycie.

Wysunaé¢ do oporu maksymalnie obcigzone szuflady
jednej szafki. W pozycp tej biurko nie powinno sig¢
chwiad.

Maksymalne obcigzenie poszczegblnych szuflad,

w zaleznosci od wysokosci ich czota, podano w tabl. 4.

Tablica 4
Wysoko$¢ czota szuflady ‘ Maksymalne obcigzenie

mm ¢

300 25000
200 17000
150 12500
100 8500
50 4000

Sprawdzenie statecznosci stolu — wg BN-76/7103-03.

5.4.10. Sprawdzenie dzialania szuflad. Biurko ustawié
na poziomej powierzchni, szuflady obcigzyé réwno-
miernie i maksymalnie wg 6.4.9 i poddaé je nastepu-
jace} probie,

a) Wysuwa¢ i wsuwa¢ szuflade recznie na %/3 jej dhu-
gosct z czgstotliwoscig 9 <+ 10 cykli na minutg. Za po-
moca dynamometru, o zakresie 0 <+ 100 N, mierzyé
sit¢ po kilkakrotnym wysuwaniu lub wsuwaniu. Sita
wysuwania lub wsuwania kazdej z szuflad nie powinna
przekracza¢ 40 N w s$rodkowej fazie wysuwania lub
wsuwania. Do oceny nalezy bra¢ wielko$¢ sily obliczo-
na jako $rednig arytmetyczng pigciu pomiarow. W cza-
sie tego badania sprawdzaé, czy szuflady poddane pro-
bie nie ocierajag dnem o czoto nizej potozonej szuflady,
a ponadto, czy w elementach prowadnic i szuflad nie
wystapily peknigecia lub nie nastapilo poluzowanie si¢
polaczen.

b) Wysung¢ szuflady maksymalme i stwierdzié, czy
szuflady nie wypadajg z biurka.

5.4.11. Sprawdzenie zamknigcia nalezy wykona¢ przez
kilkakrotne przekre¢cenie klucza w zamku. Mozliwosci
dostania si¢ do biurka bez kluczy nalezy sprawdzaé
przez ogledziny i przez probg otwarcia szuflad bez ich
uszkodzenia.

5.4.12. Sprawdzenie zabezpieczenia koncow nég
mebla stykajacych si¢ z podloga nalezy przeprowadzi¢
przesuwajgc stot po gladkiej podiodze drewniane;.

5.4.13. Sprawdzenie zabezpieczenia krawedzi plyty ro-
boczej nalezy sprawdzi¢ przesuwajac, z niewielka sita
wzdtuz krawedzi, szmatke jedwabna.

5.4.14. Sprawdzenie wytrzymatosci mebla na dzialanie
obciazenia pionowego — wg BN-76/7103-03.

5.4.15. Sprawdzenie wytrzymatosci mebla na dziatanie
sit poziomych — wg BN-76/7103-03, dia II klasy wy-
trzymatosci.

5.4.16. Sprawdzenie wytrzymalosci ptyty roboczej na
uderzenie kuli — wg PN-73/F-06100.02 z wysokosci
1000 mm.

5.4.17. Sprawdzenie wlasciwosci wykonczonej powierz-.
chni plyty roboczej nalezy przeprowadzi¢ przez bada-
nie prawe) strony plyty (z wzorem) zgodnie z BN-69/
7113-13.

5.4.18. Sprawdzenie odpornosci na upadek nalezy
przeprowadzi¢ podnoszac jeden koniec mebla na wy-
soko$¢ 300 mm i puszczajac go. Przy biurkach jedno-
szafkowych i biurkach dla maszynistki nalezy podnosi¢

" ten koniec biurka, ktory nie ma szafki lub jest mniej-

sza ilo$¢ szuflad w przypadku biurka dwuszafkowego.
Szuflady biurka powinny by¢ puste. Po upadku biurko

" lub st6t nie powinny wykazywaé zadnych uszkodzen.

5.4.19. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie w po-
zycji uniesionej nalezy przeprowadzaé podnoszac jeden

" koniec mebla na taka wysoko$é, aby stojac na dwdch

nogach, zachowywal rownowage. W tej pozycji mebel
nalezy trzymaé przez 15 min. Przy biurkach jedno-
szafkowych 1 biurkach dla maszynistki, nalgzy pod-
nie$¢ ten koniec biurka, ktéry nie ma szafki, lub jest
mniejsza ilo§¢ szuflad w przypadku biurka dwuszafko-
wego. Po tagodnym opuszczeniu mebla na podioge
nie powinny wystepowaé w nim zadne trwate odksztat-
cenia,

5.4.20. Sprawdzenie poziomu dZwi¢ku nalezy wykona¢
za pomoca miernika poziomu dZwi¢ku spelniajacego
wymagania PN-79/T-06460. Mikrofon pomiarowy po-
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winien byé umieszczony na wysokosci ucha pracujacego
przy biurku. Szuflade nalezy wsuwaé i wysuwaé z czg-
stotliwodcia 6 + 10 cykli na minute.

Pomiar nalezy wykona¢ co najmniej trzykrotnie przy
ré6znym obcigzeniu dowolnej szuflady, a do oceny na-
lezy przyja¢ wynik S$redni.

Pomiary wykonywaé¢ na charakterystyce ,.S“ mier-
nika.

5.4.21. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowa-
dza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.22. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzaé
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Mebel niedobry. Biurko lub st6t nalezy uzna¢
za niedobre, je$li nie uzyska wyniku dodatniego przy-
najmniej w jednym z badan przewidzianych przy od-
biorze.

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ biurek lub stoléw nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy liczby kwa-
lifikujgcej podanej w tabl. 3 kol. 3.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Wytworca jest
zobowigzany przedstawi¢ odbiorcy zaswiadczenie o wy-
nikach ostatnio przeprowadzonych badan peinych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja o;}racowujqca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Srodkéw Organizacyjno-Technicznych PREDOM-PREBOT,
Radom.
2. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowane. Okreslanic przyczepnoéci po-
wiok do podioza oraz przyczepnosct migdzywarstwowej
PN-74/F-06002 Meble mieszkaniowe. Wspoine wymagania i badania
PN-73/F-06100.02 Meble. Badania wilasciwosci wykolnczonej po-
wierzchni. Oznaczanie odpornos$ci na uderzenie

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosct ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna swyklej jakoSci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powltoki Ni,

Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania
PN-74/M-69021 Wytyczne projektowania. wykonywania i kontroli

ztyczy zgrzewanych punktowo
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do

probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odporno§¢ na uszko-
dzenia mechaniczne. Wymagania 1 badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-79/T-06460 Mierniki poziomu dzwigku. Ogoine wymagania i ba-
dania techniczne

BN-79/6115-24 Emalie ftalowe karbamidowe schngce w piecu w tem-
peraturze 110 + 130°C

BN-76/7103-03 Stoty i biurka wolno stojace. Wytrzymatosé, od-
ksztalcalno$é, statyczno$é. Wymagania i badania

BN-69/7113-13 Plyty laminowane piléniowe twarde oraz wiGrowe
peine

BN-73/7145-03 Mcble biurowe metalowe. Gidéwne wartosci medu-
larne
3. Symbol wg SWW — 1742-120. .
4. Autor projektu normy — inz. Zdzistaw Kozdrach, OBRSOT

PREDOM-PREBOT, Radom.



