UKD 686.831:678.5/.8.06

NORMA BRANZOWA

BN-88

Oktadki i obwoluty z tworzyw

8541-10

PRZYBORY :
BIUROWE sztucznych na zeszyty, bruliony, Zarist
legitymacje, ksigzki BN-72/8541-10
’ Grupa katalogowa 1733
1. WSTEP 2.2.2. Sposéb budowy oznaczenia kompletu. Oznacze-

Przedmiotem normy sa okladki i obwoluty z two-
rzyw sztucznych, g symbolu SWW 2883-996, na zeszy-
ty, bruliony, legitymacje, ksiazki oraz komplety okla-
dek skladajace si¢ z okladek na zeszyty i ksiazki prze-
znaczonych dla poszczegélnych klas szkoty podstawo-
wej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial — wg tabl. 1.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia okladki. Oznaczenie
okladki powinno zawieraé:

a) symbol wg SWW,

b) nazwe¢ OKLADKA, oraz rodzaj i typ wyrobu,
na ktory jest przeznaczona,

c) liczbe kart wyrobu, na ktdry jest przeznaczona
(nie dotyczy okladek na legitymacje),

d) format wyrobu, na ktdéry jest przeznaczona (nie
dotyczy oktadek na legitymacije),

e) numer normy.

nic kompletu powinno zawierac:
a) symbol wg SWW,
.b) nazwe kompletu (np. KOMPLET OKLADEK
DLA KLASY D),
¢) numer normy.
2.2.3. Przyklad oznaczenia
a) oktadki na zeszyt szkolny l6-kartkowy (16), for-
matu A5 (AS):
SWW 2883-996
OKLADKA NA ZESZYT SZKOLNY 16 A5 BN-88/8541-10
b) kompletu okladek dla klasy I@:
SWW 2883-996
KOMPLET OKLADEK DLA KLASY I
BN-88/8541-10

3. WYMAGANIA

3.1. Konstrukcja. Przykladowe konstrukcje oktadek
podano na rys. 1 1 2.

Dopuszcza si¢ inne rozwigzania konstrukcyjne wg
uzgodnienia miedzy dostawca i odbiorcg. Do wewnetrz-
nej strony okladki mogg by¢ przymocowane kieszonki.
Na zewngtrznej stronie oktadki moze by¢ umieszczone
okienko.

Tablica 1. Podziat okladek

Rodzaj wyro- | Typ wyrobu, na kiory prze- Liczba kart Format wyrobu, na ktory przeznaczona jest | Numer normy do-
bu, na ktéry znaczona jest okladka wyrobu, na okladka tyczacej wyrobu,
przeznaczona ktéry przezna- na ktory przezna-
jest okladka czona jest czona jest oktadka
oktadka
1 " 2 . 5 4 5
Zeszyt | szkolny 16 i 32 AS PN-62/P-50602
do stéwek 16 i 32 A6 "
do ‘nut 16 A4 BN-73/7371-03
A5
32 A4
B6

Zgtoszona przez Centralny O$rodek Normalizacji i Jakosci Spétdzielczosci Pracy
Ustanowiona przez Prezesa Zarzgdu Centralnego Zwigzku Spotdzielczosci Pracy dnia 28 grudnia 1988 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 11 sierpnia 1989 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 6/1989, poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nakt. 1100 + 40 Zam. 1404/89 !

Cena zt 75,00



BN-88/8541-10

cd. tabl. 4

Rodzaj wyro-

Typ wyrobu, na ktory prze-

Liczba kart

Format wyrobu, na ktéry przeznaczona jest

Numer normy do-

bu, na ktéry znaczona jest oktadka wyrobu, na oktadka tyczacej wyrobu,
przeznaczona ktéry przezna- na ktéry przezna-
jest oktadka czona jest czona jest okladka
oktadka '
1 2 3 4 5
Brulion —_ 60 i 64 Ad BN-70/7383-07
A5
80 Ad
AS
96 A4
AS
160 A4
AS
192 A4
AS
Legitymacja pracownicza A6 skladany na A7 PN-60/F-92800
studencka A6 skladany na A7
zwigzkow zawodowych A6 sktadany na A7
ubezpieczeniowa A5 sktadany na A6
prawo jazdy A6 skfadany na A7
dowod rejestracyjny pojazdu — A6 sktadany na A7

indeks -

dowdd osobisty

ksigzeczka oszczgdnosciowa

PKO

2 X A6 skladany na A6

110 X 160 mm skiadany na 80 X 110 mm_

142 X 180 mm skiadany na 90 X 142 mm

Ksigzka

wg uzgodnienia migdzy dostawca it odbiorca

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

Dopuszcza si¢ inne oktadki wg uzgodnienia migdzy dostawcg 1 odbiorcs.

Rys.

1. Okladka podstawowa
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Rys. 2. Okladka uniwersalna
3.2. Wymiary — wg rys. 1 i 2 oraz Grubo$¢ clementéw okladek — 0,05 = 0,7 mm.
— dla okfadek na zeszyty — wg tabl. 2, Wymiary wewngtrzne okienka — 40 X 75 =1 mm.
— dla oktadek na bruliony — wg tabl. 3, Wymiary nie podane w tablicach — wg uzgodnienia
— dla oktadek na legitymacje — wg tabl. 4, mi¢dzy dostawcg 1 odbiorcg.
— dla oktadek na ksigzki — wg uzgodnienia mig- Dopuszcza si¢ inne wymiary wg uzgodnienia migdzy
dzy dostawca i odbiorcy. dostawca 1 odbiorca.

Tablica 2. Wymiary okladek na zeszyty, mm

Liczba kart zeszytu
16 32
Ol-dadka wymiar
/3 h 5 / h h
nie mnic|] niz nie mniej niz
Na zeszyt szkolny AS 302 312 40 304 212 40
Na zeszyt do stowek A6 216 150 30 218 150 30
Na zeszyt do nut A4 600 212 60 602 212 60
AS 526 150 60 — — =
B6 — — — 358 127 60
Dopuszczalne odchytki wymiardw /1 & — +3 mm.
Dopuszczalna réznica diugosci przekatnych — 2 mm.
‘ Tablica 3. Wymiary okladek na bruliony, mm
Liczba kart brulionu
60 1 64 T 80 [ 96 [ 160 192
Oktadka wymiary
/ h L /¢ h I I h I /) h 5 / h h
nie nie nie nie nie
mniej mnicj mnicj mniej mniej
niz niz niz niz niz
Na brulion A4 432 1 301 60 434 | 301 60 436 | 301 60 436 | 301 60 446 | 301 60
Na brulion AS 300 | 214 50 310 | 214 50 3121 214 50 318 | 214 322 § 214
Dopuszczalne odchytki wymiarow 7 i A — +3 mm.
Dopuszczalna roznica diugosci przekatnych — 2 mm.
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Tablica 4. Wymiary okladek na legitymacje, mm

Wymiar
Okladka 1| ok n
nic
mniej
niz
Na legitymacj¢ pracownicza
Na legitymacje studencka 156 109 40

Na legitymacj¢ zwigzkéw zawodowych

226 | 152 50

Na legitymacjc ubezpieczeniowa

b prawe jaedy 1s4 {107 ] 40

Na dowdd rejestracyjny pojazdu

Na indeks 312 | 109 50

Na dowodd osobisty 166 | 114 40

Na ksigzeczke oszezednosciowa PKO 188 | 144 50
Dopuszczalne odchytki wymiaréw / 1 A — +3 mm.

Dopuszczalna réznica dlugoscr przekgtnych — 1 mm.

3.3. Materiaty

a) folia kalandrowana konfekcyjna z poll(chlorku
winylu) wg BN-75/6353-05,

b) folia z polietylenu wg BN-86/6365-04.

Dopuszcza si¢ inne tworzywa sztuczne o rownorzed-
nych wilasciwosciach, wg uzgodnienia mi¢gdzy dostawca
i odbiorcg.

Oktadki mogag byl wykonane z folil bezbarwnej i bar-
wionej.

3.4. Wykonanie. Poszczegdlne elementy okladki po-.

winny by¢ polaczone ze sobg przez zgrzewanie w spo-
sOb trwaty 1 prostokgtnie, z uwzglednieniem dopusz-
czalnych réznic przekatnych wg tabl. 2 + 4. Zgrze-
wanie powinno by¢ ciggte lub o powtarzajacym si¢ wzo-
rze o szeroko$ci 1 + 2 mm.

Narozniki powinny by¢ prostokatne i lekko zaokrag-
lone.

Oktadki moga mie¢ nadruk. Nadruk powinien by¢
trwaty.

3.5. Wady niedopuszczalne. Okladki nie powinny
mie¢ naderwan, wyrwan, przepalen, zmarszczen folii
w miejscach zgrzewania, przecigé, zabrudzen, przebar-
wien, §ladow migracji barwnika 1 zanieczyszczen me-
chanicznych, pofalowan i zadzioréw na krawedziach
mogacych spowodowaé skaleczenie.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie '

4.1.1. Opakowanie zbiorcze. 10, 20 lub 50 takich sa-
mych okladek nalczy owingl opaska z papieru pako-
wego wg PN-87/P-50438/02-+05 o szerokosci co naj-
mniej 40 mm. Konice opaski nalezy sklei¢. Komplety
okladek nalezy pakowaé w torchki foliowe zgrzewane.

4.1.2. Opakowania transportowe. Opakowania zbior-
cze z takimi samymi okladkami lub takie same kom-

plety nalezy pakowaé¢ w pudia tekturowe wg PN-73/ .

0-79402. Pudta powinny by¢ zaklejone taSmg papiero-
wa powleczong klejem o szerokosci co najmniej 60 mm

wg PN-75/P-50551. Masa brutto pudia nie powinna
przekraczaé¢ 40 kg.

Pudto powinno zawieraé¢ jednakowe opakowania
zbiorcze. Partia powinna zawiera¢ jednakowe opako-
wania transportowe.

Dopuszcza - si¢ inne opakowania ftransportowe Wg
uzgodnien migdzy dostawcg i odbiorca.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie oktadek. Do kazdej okladki pos
winna byé doltgczona etykieta zawierajaca co najmnici
nast¢pujace dane:

a) nazwe 1 adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.2.3.

4.2.2. Znakowanie kompletéw. Do kazdego kompletu
oktadek powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca co
najmnie) nastgpujace dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.2.3.

4.2.3. Znakowanie opakowan transportowych. Na ka-
zdym opakowaniu transportowym powinna by¢ nakle-
jona etykieta zawierajaca co najmnicj nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2.3,

¢) liczbe oktadek w opakowaniu (liczbg kompletow),

d) znak KJ.

4.3. Przechowywanie. Okladki nalezy przechowywacl
w pomieszczeniach suchych w temperaturze 5 + 25°C,
z dala od czynnych urzadzen grzejnych.

Okladki powinny by¢ przechowywane w opakowa-
niach.

4.4. Transport. Okiadki nalezy przewozi¢ krytymi
Srodkami transportu zabezpieczajacymi przed uszko-
dzeniem mechanicznym i wplywem warunk6w atmosfe-
rycznych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Parti¢ okladek nalezy podda¢ na-
stepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewngtrznym (3.1, 3.4, 3.5, 4.1, 4.2),

b) sprawdzeniu wymiarow (3.2),

¢) sprawdzeniu materiatéw (3.3).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia oktadek powinna
zawiera¢ takic same oktadki lub komplety.

Liczno$é partii — 50 = 10000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Z partii okfadek na-
le7v pobraé¢ losowo sposobem na $lepo wg PN-83/
N-030 {0 probki o licznosci wg tabl. 5, zachowujac za-
7¢ z jednego opakowania transportowego nalezy
pobraé nie wigcej niz 5 opakowan zbiorczych lub
5 kompleiow okladek, a z kazdego opakowania zbior-
czego lub kompletu oktadek nie wigcej niz 5 okladek.

§.2.3. Poziom kontroli — specjalny S-4 wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$é¢ dopuszczalna w, — maksimum 4%.

5.2.5. Wyboér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla- kontroli normalncj — wg tabl. 5. Wybodr
i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej
i uleowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

sadde.
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Tablica 5. Plan badania jednostopniowy — kontrola normalna

Liczno$¢ partii Licznos¢ Liczba kwalifi-
N probki kujaca
. n m
sztuk
do 90 5 0
91+ 150 8 1
151+ 500 13 1
501+ 1200 20 2
i 120110000 32 3

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykona¢ nie
uzbrojonym okiem w $wietle rozproszonym.

Sprawdzenie trwato$ci nadruku nalezy wykonaé po-
cierajac dlonia uprzednio zginang na nadruku oktadke.
Nadruk nie powinien ulec zniszczeniu.

Sprawdzenie wystepowania zadzioré6w na krawedzi
nalezy wykona¢ przez przesuwanie dloni w rekawiczce

flanelowe] po krawedziach okladki. Rekawiczka nie
moze zahaczaé sig.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ za po-
mocg linii z dokladno$cia do | mm i mikrometru
7 dokfadnoscia do 0,01 mm (dla grubosci) oraz nakla-
dajac oktadke¢ na wyrob lub wzorzec; oktadka powinna
nakladaé si¢ swobodnie i1 nie ulegaé zniszczeniu.

5.3.3. Sprawdzenie materialow — wg zaSwiadczenia
dostawcy.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Okladka niedobra. Badana oktadk¢ nalezy
uznaé¢ za niedobrg, jesli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badai wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Bade'mq parti¢ okladek nalezy
uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba

sztuk niedobrych w prébcee nie przekracza liczby kwali-

fikujgcej wg tabl. 5.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme: Centralny O$rodek Norma-

izacji 1 Jakosci Spéldzieiczo$ci Pracy, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/8541-10

a) poszerzono zakres przedmiotu normy o okladki na ksiazki
1 inne legitymacije, )

b) zmieniono podzial eliminujgc symbol klasyfikacyjny,

¢} zmieniono oznaczenie dostosowujac do nowego podziatu,

d) zmieniono wymiary,

¢) wprowadzono komplety okiadek,

f) zmieniono znakowanie uwzgl¢dniajac wymagania wg PN-76/
0-79251 i PN-85/0-79252,

g) zmieniono plany badania dostosowujac je do nowych zasad
SKJ. ' :

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-60/F-92800 Formularze. Legitymacje. Format, material, wyko-

nanie
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-

stek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza

wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia
PN-75/P-50551 Tasma papiecrowa powleczona klejem
PN-62/P-50602 Zeszyty szkolne
PN-87/P-50438/02 Papiery pakowe. Papier pakowy siarczanowy
PN-87/P-50438/03 Papicry pakowe. Papier pakowy siarczynowy
PN-87/P-50438/04 Papiery pakowe. Papier pakowy celulozowo-ma-
kulaturowy ’
PN-87/P-50438/05 Papiery pakowe. Papier pakowy makulaturowy
BN-75/6353-05 Folia kalandrowana konfekcyjna z plastyfikowanego
polichlorku winylu
BN-86/6365-04 Folia szeroka z polietylenu o matlej gestodci
BN-73/7371-03 Zeszyty i papiery do nut
BN-70/7383-07 Bruliony
Systematyczny Wykaz Wyrobow T. 3 GUS. Warszawa: 1980, Wy-
dawnictwa Akcydensowe.
4. Symbol wg SWW — 2883-996. *
5. Dotychczas obowigzujaca norma
ZN-71/MLiPD-06-70 Zeszyty do stdwek
6. Autor projektu normy — mgr inz. Katarzyna Janio, Centralny
Os$rodek Normalizacji i Jakosci Spotdzielczo$ci Pracy, Loédz.



