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N O R M A B RAN ŻOWA BN-89 

PRZYBORY 
8541-06 

BIUROWE Pinezki Zamiast 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są pinezki służ<ICC do przypi­
nania wyrobów papierniczych, tekstylnych , fo lii galan­
teryj nej itp. do przedmiotów z drewna miękkiego ILib 
przedmiotów o twardości zbliżonej do twardośc i mięk­

kiego drewna, oraz łapki d o wyciągania pinezek. 

2. PODZlAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenie - wg KTM podbranża 
2883, uzupełnione nazwą wyrobu , typem i odmianą . 

średnicą główki , rodzajem o pakowania i l iczbą sztuk 
w opakowa niu. 

. 2.2. Typy. Ze względ u na konstrukcję rozróżnia s1 ę 

pięć typów pinezek: 
l pinezki jednolite z jedną nóżką, 
2 pinezki jednolite z trzema nóżka mi , 
3 pinezki łączone z jednoli tą główką metalową, 

4 pinezki łączone z jednolitą główką z tworzywa 
sztucznego, 

5 pinezki łączone z obciąganą główką. 

2.3. Odmiany. Ze wzg lędu na sposób wykończenia 
powierzchni rozróżnia się sześć odmia n pinezek : 

N z powierzchnią niculepszoną cieplnie, 
U z powierzchnią ulepszoną cieplnie, 
G z powierzchnią o pokryci u ga lwa nicznym (mo­

s iądzowanie, niklowa nie, cynk owanie. cynowa­
nie), 

UG z powierzchnią ulepszoną c ieplnie o pokryciu 
galwanicznym, 

A z główką a luminiową, 

L z powierzchnią o pokryciu takierem luh two­
rzywem sztucznym . 

2.4. Przykład oznaczenia 
a) pinezki łączonej z jednoli tą główką meta lową o 

powierzchni nieulepszonej cieplnie o ś rednicy główki 

8 mm , w pudełku kartonowym w liczbie 100 sztuk : 
KTM 2Bll3-693-000-0 18 

PIN EZKI 3 - N/ 8 BN-89/8541-06 

BN-67/ 8541-06 

Grupa katalogowa 1733 

b) pinezki jednolitej z jedneJ nóżk::! o powierzchni 
nieulepszonej cieplnic ()średnicy główk i ro mm , \\i pu­
dełku z polistyrenu w liczbie 50 sztuk: 

K TM 2H~J-693 -000-6XX 

I'I NI'ZK I l - N/ 10 BN-X9/X541 -06 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary. Główne wym iary pinezek podano w 
tab l. l. Kształty pineze k podano na rys. l -:- 6. 

~ 1---+----------t-----... ·--Q... .. ·-----+-·. . ~ 

! ,_" __ , 

Rys. L Pinl'!ka jed nol ita 1 jcd nq nó7k<! 

Zgłoszona przez Zakład Budowy Maszyn i Urządzeń 
Ustanowiona przez Prezes~ Zarządu Centralnego Związku Spółdzie l ni Niewidomych dnia 28 czerwca 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1990 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/ 1989. poz. 21 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . .ALFA" 1989. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark wyd. 1.(10 Na kl. 1000 + 27 Za m. 1808189 Cena zł 300.00 
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Rys. 2. Pinezka jednolita z trzema nóżkami 

·BN-89/ 8541-06 

l BN-89/8541- 06-4]. 

Rys. 4. Pinczka lączona z jednolitą główką metalową - kreślarska 
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·Rys . 5. Pinezka lączona z jednn lit<) głów­

k;~ 7 twor7ywa sztucznego 

Rys. 3. Pinezka łączona z jedno litą główką metalową 
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Rys. 6. Pinezka łączona z obciągam) główką 
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Tablica 1 

Typy 
S rednica główk i Wysokość całkowita Grubość nó?ki 

pinezek d h b 
wg 2. l 

mm 

8 3.5 
1--

l lO 4 ,5 2.0 
1--

12 5,5 

8 4 .5 
r--

2 10 5,0 1.5 
i--

12 5.5 

8 0 .6 
-

lO x.o 1,0 
3 -

Ił 
±0.5 7,0 ± 0 ,5 ±0,1 

9.0 
t---- 1.2 

12 10,0 

8 8,0 1,0 
t----

4 10 10,0 1,2 
t----

12 12.0 

8 6 ,0 
r--

5 
9 7,5 1.0 

t----
10 8,,0 

-
12 10,0 1,2 

11 Grubość główki w odmianie A (główka aluminiowa) wynosi 1.1 mm. 

3.2. Materiał - wg tabl. 2. 
Tablica 2 

Materia l 

Stal w~glowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego p rzeznaczenia St2S wg 
PN-72/H-84020 

Grubość !!łówki 

~ 

0.5 -

0 .5 -

().7 

0,911 ±Q, l 

1 
-

- -

0.25 ±O.il5 0.25 

lub l uh 

0,6 ::Lil.l tU 

0,8 ±0, 1 ().3 

Główka l Nóżka 

l 2 3 4 5 l 2 J 4 5 

X X X - - X X-

-

g l 

-

± 0.05 

Pokrywb 

~łówki 

5 

X 

l __ , 
! __ ; 

l 

l 

Taśma ze sta li niskowęglowej wg PN-73/H-92327 X X X X X X ··--- ' 
Taśma walcowana na z imno u lepszona cie plnie wg PN-84/ H -923:1 1 lub 
taśma stalowa zimnowalcowana wg PN-75/ H -840 11) 

X X X X 

X 

i 

~....;, J 
X X 

Taśma a luminiowa Al, Z6 o grubości 1.2 mm wg PN-87/ H -92!1.1:1 - - X - )( 
__j 

Y " ! 
j .," _____ ! Blacha sta lowa ocyno wana biała wg PN-73/H-92 122 

Drut sta lowy goły o średnicy l 7 1,2 mm twardy wg PN-67/M .. 8002ti ~ • ._ _ _____ ___.._·-------- - +---·----
l ·-1 

' 

l 
Tcksy z drutu maszynowe z ostrzem micC?ykowa tym wg BN-70/50 7R-OJ -· ·- - j .. - - X x 1-- - - -------------_;_ _ _;_ _ _____ -'------- ·- -- ··- - -- ·-- --1----- -

X TworZ)'WO sztuczne w_g uzgodnienia mi~dzv dosta wca. a odhi orc?. X - i t----------_;__..:.... _____ ~:._..:.J ___ __; _ ___ _..:. _______________ _ _ _ ~--------·-·--'----------l 

X - oznacza rodzaj materiału na dany :yp pinezki. ! 
i 3.3. Wymagania użytkowe 

3.3.1. Wytrzymałość. Pinczka powinna wytrzymać 

bez odkształcen ia odpowiednią, poda n<) w tabl. 3 liczht; 
wciśnięć i wyjęć z deseczki wykona nej z mit;kkic.t•o 
drewna. 

Tablica 3 

Typy rinczek wg 2.2 
Odmiany pinezek 

l l 2 ! 3 l 4 l .~ 
wg 2.3 

Lio:ha wciśnięć i wy_it;ć l deseczki 

N 2 ! 2 l .. l -, L_::-_ _J ·- · 

·- --------- -----·- -·----- - ----"·-· 
cd . tah!. 3 

T y py p int'zc k wg 2.? l 
1

1 ('dmian:r pinnck 
wg 2.3 

2 3 4 

1 LiL zha wciśni,ć i wyj<;Ć z <kscczki 
1----------+--~----~--~--~---~ 

t i lO 10 

G 10 lO 
l 

1 liG ' ) 10 !O 
i-------+--+-----+--1----t----ł 

L . ' l 
A l - l -- 2 l - i 2 '. . -- l . --+--- --l 

L _. -~~------_,__~ _:_L_-__ !_~-+-- __ ! ·-... : ~ __ ' 
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, 3.3.2. Odporność na korozję. Pinezki z powierzchnią 
o pokryciu galwanicznym powinny być odporne na ko­
rozJę. 

3.3.3. Grubość powłoki ochronnej pinezki p powierz­
ch ni ga lwanicznej nic powinna być mniejsza niż 2 ~tm .. 

3.4. Wykonanie 
3.4.1. Wykonanie pinezek jednolitych. Powie rzchnia 

pinezki powinna być gładka . W przypadku pinezki 
z jedną nóżką - nóżka powinna b yć uform owana pro­
stopadle w ś rodku główki jak na rys. l. W przypadku 
pinezki z trzema nóżkami - nóżki powinny być ufor­
mowane symetrycznie do obwodu oraz prostopadle do 
krawędzi główki. Przykładowe wykonanie pinezki po ­
dano na rys. 2. Końce nóżek powinny być ostro ścięte. 

3.4.2. Wykonanie pinezki łączonej z jednolitą główką 
metalową. Nóżka pinezki powinna być zakończona ost­
rym s t ożkiem. Po nałożeniu główki łebek nóżki powi­
nien być zakuwany, zanitowany lub zaciśnięty. Przy­
kładowe wykonanic pinezki podano na rys. 3. Pinezki 
przeznaczone d o ce lów kreślarskich powin ny mieć· w 
główce dwa otwory służące do łatwiejszego wyciągania 
jak na rys. 4. Stożek nóżki pinczk i k reśla rskicj powi­
nien być zaostrzony pod dwoma różnymi kątami. 

3.4.3. Wykonanie pinezki z jednolitą główką z tworzy­
wa sztucznego. Tworzywo powi nno obejmować całko­
wicie łebek nóżki (teksa). Przykładowe wykarianie pi­
nezki podano na rys. 5 . 

3.4.4. Wykonanie pinezki łączonej z obciąganą głów­
ką. Pinezka łączona z obciąganą główką powinna rnieć 
główkę obc iągniętą taśmą metalową zabezpieczoną 
przez ga lwanizowanie, przez pokrycie tworzywem 
sztucznym albo przez pokrycie barwnym la k ierem. Taś­
ma użyta do obc iąga nia powinna być podwinięta pod 
główk<; pinezki . Przykład wykonania pinezki podano 
na rys . 6. 

3.4.5. Wykonanie łapek do wyciągania pinezek. Łapl 
d o wyciągan ia pinezek zaleca się wykonać z tej sam 
blachy co główka pinezki. Przykładowe rozwiązan 

konstrukcyjne łapki podano na rys. 7. 
3.5. Wady niedopuszczalne. Pinezki i łapki do wyci~ 

gania pineze k nic powinny mieć śladów rdzy a ni os 
rych krawędzi (z wyjątkiem ostrego końca nóżki). Nó2 
ki nic powi nn y s i<; chwiać . Ostrza nóżek nic powinn 
być skrzywione. Powierzchnia pinezek nie powinna W'y 

kazywać takich uszkodzeń mechanicznych jak: pękn ię 

cta, złus7.czenia, ;walcowania o raz zad ry. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Liczba stopni pakowania pinezek, wielkości i do 

bór opakowań. Pinczki podlegają następującemu pako 
wa n iu trzystopniowemu: 

a) o pakowan ic jednostkowe w postaci puddek o do 
wolnym kształcie zawie rających 25 ± l. 50 ±2 lul 
100 ±2 sztuk pinezek jednego typu, odmiany i wiei 
kości: pudełka powi nny być wykonane z tworzyw; 
sztucznego np. polistyrenu lub z kartonu o gramatuw 
nie mniejszej niż 250 g/ m2

; zaleca si<; wkładanie de 
każdego pudełka jednej łapk i do wyciągania pinezek 

b) o pakowania zbiorcze w postaci pudeł zawi erają 

cych liczbę pudełek uzgodnion<} mic;dzy dostawcą a od 
biorcą lub opakowa nia uformowa nego przez zabezpie 
czcnie pudełek kartonowych przez wiązanie, lub po 
krycie; folią tcrmokurC7.liw<l w sposób uniemożliwiając : 

niezamierzone rozformowanie sic; o pakowania , np. prze 
dwukrotne owini~cie taśm<! papierową powleczoną kle 
jem wg PN-75/P-50551: pudła powinny być wykonani 
z tektury falistej, masa brutto pudła nic powinna prz~ 

~~=---------~ 

52 

. -----· _, __ ___ _j 

-~ 

l 
l 

Rvs. 7 . Przykładowe rozwi<)Za n la ko nsl rukt:yj nc ł a p ki 
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kraczać 40 kg; w celu zabezpieczenia pudła przed ot­
warciem należy je okleić taśmą papierową powleczoną 
klejem o szerokości 60 mm wg PN-75/ P-50551; 

c) opakowa nia transportowe ' stanowią tylko pudła , 
opakowania _ uformowane wymagają pojemników. 

4.1.2. Znakowanie. Na każdym o pa kowaniu (jedno­
stkowym, zbiorczym i transportowym) powinny być 

umieszczone następujące dane: 
a) nazwa lub znak producenta. 
b) oznaczenie wg 2.3 1 >, 
c) znak kontroli jakości, 

d) liczba sztuk pinezek lub opa kowar1, 
c) cena wyrobu. 
4.2. Przechowywanie. Pinezki należy przechowywać 

w opakowaniach wg 4.1 w sposób zabezpiecza_i~!CY je 
przed zawi lgoceniem , zabrudzeniem i zniszczeniem. 

4.3. Tra nsport. Pinezki na leży przewozić w opako­
waniach wg 4.1. Pinczki powinny być przewożone w 
opak owa niach, krytymi środkami transpo rtowymi. 
W czasie transportu, załadunku i wyładunku p owinny 
być zabezpieczone przed opada mi a tmosferycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. P rogram badań 

5.1.1. Badania pełne są wykonywane w celu oceny 
wyrobów lub w przypadku wprowadzenia zmian ko n­
strukcyjnych, technologicznych lub materiałowych , mo­
gących mieć wpływ na wyrób , jak również przy ok re­
sowcj kontroli produkcji, którą należy przeprowadzać 
co najmniej raz w roku lub na życzenie odbiorcy. 

Badania pełne obejmują : 

a ) oględziny zewnętrzne (3.5 i 4 . l .2), 
b) sprawdzenie materiału (3 .2), 
c) sprawdzenie wymiarów (3.1), 
d) sprawdzenie wytrzymałośc i (.:U. l ). 
c) sprawdzenie odporności na korozję pinezek z po­

wierzchnią galwaniczną (3 .3.2), 
f) sprawdzenie grubości powłoki ga lwa nicznej (3.3.3). 

5.1.2. Bada nia niepełne są wykonywane przy bieżą­
cej kontrol i produkcji oraz jako bada nia poprzedzają­
ce odbiór i obejmują badania wg 5.l. la ), b) i c). 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Pa rtia pinezek przygo­
towana do kontro li powinna zawierać pinezki jednego 
typu , odmiany i wi elkości , pochodzące od jednego pro­
ducenta. Liczność partii me pow1nna przekraczać 

500 000 sztuk p inezek. 
5.2.2. Sposób pobierania próbek 
5.2.2.1. Pobieranie próbek do badań niepełnych. Z pa r­

tii przygotowanej wg 5.2.1 należy wybrać w sposób 
losowy "na ślepo" wg PN-83/ N-03010 próbkę o licz­
nośc i wg tab l. 4. Na leży pobrać taką liczbę sztuk opa­
kowań jednostkowych, która gwa rantuje uzyskanie 
próbki n pinezek do badań 

5.2.2.2. Pobieranie próbek do badań pełnych. Z próbki 
pobranej do badań niepełnych pobrać metodą losową 

"n;:J śkoo" 10 s;·t!!k nil"<>zek d o badań pełn ych . 

'' Putrz Postanowienia przejściowe 

5.2.3. Poziom kontroli :- l l 
N-03021. 

ogóln y PN-79/ 

5.2 .4. Wadliwość dopuszczalna - w1 = 2,5% . 
5.2.5. Wybór i stosowanic planów badania. Plany ba­

dania dla kontroli no rmalnej - wg tabl. 4. Wybór 
i stosowa nie planów badania d la ko ntroli obostrzonej 
i ulgowej oraz warunk i przejścia - wg PN-79/ N-0302 1. 

Tablica 4 

Liczność pa rtii 
J.it'I.JWŚ(' p róbk i Li,·zba kwa li fi k ująca 

11 m , 

S7.lti k pi nezek 

50 1 l ~()() i{() - 5 

l 20 1 3 200 125 7 
3 20 1 10 000 200 lO 

lO 001 35 000 .115 14 
35 001 -;- 150 000 ."iOO 21 

150 001 500 000 XOO 21 

5.3. O pis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne polegają na sprawdzeniu 

prawidłowości opakowania i znakowan i~t o ra z ocen ie 
prawidłowości wykona nia pinczek .' Oględ zi n y zewnęt rz­

ne przeprowadza się nic uzbrojonym ok ;cr,1. 

5.3.2. Sprawdzenie materiału po lega na u t ożsamieniu 

materiału z symbolem na etykiecie lub sprawdzeniu 
zgodności materiału z dokumentacją techn iczną. 

5.3.3. Sprawdzenie wymia rów należy przeprowadzać ' 
za pomoc<) ~uwmiark i z dokładności<! do O, l mm. 

5 .3 .4. Sprawdzenie wytrzymałości. O n przepro wad l e­

nia badań wytrzymałośc i należy użyć deseczki z mięk­

kiego drewna (grusza, jodła. sosna . świerk . lipa itp.) 
oraz łapki do wyciągan ia pinezek wg rys. 7. 
Bada ną pi nezkę należy wci snąć kciukiem pmstopacl le 

w deseczkę. Pi nczkę należy v.yjmować 7a pomocą łapki 

przez równomierne podważa nic główki . Pinczki typu l 
.należy wciskać w drewpo w ten sposó b, aby pła szczyzna 

nóżk i była równoległa do słojów dcseczk i. 
Należy wykonać liczbę badań zgodn<! z tabl. 3. 
Pinezkę na leży uznać z~t dobrą, jeś l i po wykonaniu 

liczby wciśn ięć wg tabl. 3 nie wyka z uje od kształccó . 

5.3.5. Sprawdzenie odporności na korozję pinezek z 
powierzchnią o pokryciu galwanicznym. Do przeprowa­
d zenia badań na leży użyć szkła pięciokrotnie powięk-

szającego oraz benzynę lub ace to n . , 
Pobraną do badań pi nezkę należy przemyć benzyną 

lub acetonem, a następnie zanu rzyć na 4!\ h >V wod zie 
o temperaturze 20 ±2°C. Po wyjęc i u z wod y pinezki 
należy pozostawić na 24 h w temperaturze 20 ±2°C. 

Badania należy wykonać dla każdej sztuki z pobra­
nej partii . 

Pinezkę należy uznać za dobrą. jeś li po 24 h nic 
wystąp ią u niej ślady k<~ rozj i widoczne przez lupę po- · 
większającą pięciokrot n ie . 

5.3.6. Sprawdzanie grubości powłoki galwanicznej na­
l eży wykonać metodą krop lową wg PN-87/H-04605 . 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena s::tuki wy:!':b . S7.tuk ę wyrobu na leży 

uznać za dobrą . jc,:c:! i wyn iki bada!'l przeprowadzonych 
-'i::odn!e z 5.3 są zgodne z wymaganiami normy. 

S2.tu k;; wyrobu na leży uznać za nicdobrą , _jeże li ch oć-
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by jedna z badanych właściwości nie jest zgodna z wy­
maganiami normy. 

5.4.2. Ocena partii wyrobów. Partię wyrobów należy 
uznać za zgodną z wymaganiami no rmy, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych nie przekracza liczby kwalifikującej 
m, wg tabl. 4 i wyniki badań pełnych każdej z ba­
danych sztuk odpowiadają wymaganiom normy. 

Partię wyrobu należy uznać za niezgodną z wymaga­
niami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych przekracza 

liczbę kwalifikującą mt wg tabl. 4 lub chociażby jedna 
z badanych właściwości w badaniach pełnych nic speł­
nta wymagań normy. 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Dopuszcza si<; stosowanic opakowań o znakowaniu 
wg dotychczasowej BN-67/ 854 1-06 do dnia Jl grudnia 
1991 r. 

KONIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę -- Zakład Budo wy Maszyn 
1 Urządzeń Centralnego Związku Spółdzieln i Niewido mych, War­
sza wa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/8541-06: 
a) przepracowano rozdz. 4. Pakowanie, przechowywanie i trans­

po rt. 
b) przepracowano rozdział 5. Badania . 
3. Normy związane 

PN-87/ H-04605 Ochrona przed korozją. Okreś l enie grubości powłok 

metalowych metodami niszc7.ącym i 

PN-75/ H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyi.szcj jakośc i ogólne­
go przeznaczenia . Gatunki 

PN-72/ H-84020 Sta l węglowa ko nstrukcyjna zwykłej jakości ogól­
nego przeznaczenia . Gatunki 

PN-73/H-921 22 Blacha sta lo wa ocynowana (biała ) 

PN-73/ H-92327 Taśma walcowana na zimno ze stali niskowęglowej 

Pl\i::-84/ H-92331 Taśmy sta lowe wakmvanc na zimno ukpsrt~ nc c i~p! ­
nic 

PN-87/ H-92833 Alumini um i stopy a ll11nin ittm . Tll śmy 

PN-67/M-80026 D ruty okrągłe ze sta li niskow~gtnwcj ogólnc)c!O przc­
znaczema 

PN-83/ N-03010 Statystycm<J kontfll la ja kości. Ll>sow,· wvb'n jcd rw·· 
stek produktu d o próbki 

PN-79/ N-0302 1 Statystyczna kont ro la ja kości . Ko ntro la ndhi<>ru.a 
według oceny a lternatywnej. Plany hadania 

PN-75/ P-50551 Taśma papierowa powkc~zona klejem 
BN-70/5028-0 1 Gwoździe szewskie . Tcksy z d rutu. mas/.ylwwc z o~l ­

rzem czworograniastym. mieczyk ow;tlym. z f!łówk;l plaskq 
4. Symbol wg SWW - 2883-693. 
5. Autor projektu normy - lll !!f in:i . .Jace k Twm ko,hk i ·-· Za ­

kład Budo wy Maszyn i U rządzeń Cent ra lnego Zwiąlk u Spó ld !i>· ini 
Niewido mych. Warsl'a wa. 


