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PRZYBORY . .
BIUROWE PlneZk' Zamiast
BN-67/8541-06
Grupa katalogowa 1733
1. WSTEP b) pinczki jednolite) 7 jedna ndzkyg o powierzehni

Przedmiotem normy sa pinezki stuzace do przypi-
nania wyrobéw papierniczych, tekstylnych, folit galan-
teryjnej itp. do przedmiotéw z drewna migkkicgo lub
przedmiotéw o twardo$ci zblizone] do twardoSci migk-
kiego drewna, oraz lapki do wyciggania pinezck.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg KTM podbranza
2883, uzupelnione nazwg wyrobu, typem i odmiana,
Srednicg glowki, rodzajem opakowania i liczbg sztuk
w opakowaniu.

- 2.2. Typy. Ze wzgledu na konstrukcje rozroéznia si¢
pie¢ typoOw pinezek:

I — pinezki jednolite z jedng ndzka,

2 — pinezki jednolite z trzema nozkami,

3 — pinezki fagczone z jednolita gtowka metalowa,

4 — pinczki tgczone z jednolity glowka z tworzywa
sztucznego,

5 — pinezki laczone z obciggang glowka.

2.3. Odmiany. Ze wzglgdu na sposéb wykonczenia
powierzchni rozroznia si¢ szeS¢ odmian pinezek:

N — 7z powicerzchnia nieulepszona cieplnie,

U — 2 powicrzchnig ulepszong cieplnie,

G — z powierzchniga o pokryciu galwanicznym (mo-
siagdzowanie, niklowanie, cynkowanie, cynowa-
nie),

UG — z powierzchnig ulepszong cieplnie o pokryciu
galwanicznym,

A — 7 gtéwka aluminiowa,

L — z powierzchniag o pokryciu lakierem lub two-

rzywem sztucznym.
2.4. Przyklad oznaczenia
a) pinczki laczonej z jednolita gléwka metalows o
powierzchni nieulepszonej cieplnie o $rednicy glowki
& mm, w pudetku kartonowym w liczbie 100 sztuk:
KTM 2883-693-000-018
PINEZKI 3 — N/8 BN-89/8541-06

nieulepszonej cicplnic o $rednicy gtowki 10 mm, w pu-
ddku 7 polistyrenu w liczbie 50 sztuk:
KTM 2883-693-000-68%
PINEZK!I 1 — N/10 BN-89/8541-06

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary.
tabl. 1. Ksztalty pinczek podano na rys. 1

Gtéwne wymiary pinezek podano w
=+ 6.

Rys. 1. Pinczka jednolita 7z jedng nozky

(Dz. Norm.

Zgtoszona przez Zaktad Budowy Maszyn i Urzadzen

Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiazku Spotdzielni Niewidomych dnia 28 czerwca 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1990 r.

i Miar nr 8/1989, poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1989

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1.00 Nak{. 1000 + 27 Zam_1808/89

Cena 7t 300.00
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Rys. 2. Pinezka jednolita z trzema nézkami Rys. 4. Pinczka fgczona z jednolitg gléwka metalowa — kreslarska
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Rys. 3. Pinezka laczona z jednolita gléwka metalowa
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Rys. 5. Pinezka taczona 7 jednolity glow-
ka z tworzywa sztuczncpo Rys. 6. Pinezka lgczona z obciggang glowky
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Tablica 1

Ty Srednica glowki Wysokosé catkowita Grubo$é ndzk: Grubosé giowk: _
pinezek d h b b4 l &
we 2.1 it
8 3.5
1 10 45 20 0.5 —
12 5.5
8 4.5
2 10 5.0 1.5 0.5 —
12 5.5
8 0.6 0.7
3 10 8.0 1,0 -—
i 0.5 7.0 £0.5 0,1 09" i%,l —
Gk 1.2
12 10,0
8 8,0 1,0 — —
4 10 10,0 1.2
12 12,0
8 6,0 0.25 +0.05 0.25
5 9 7.5 1.0 lub lub +0.,05
10 8.0 0.6 0.1 0.2
12 10,0 1,2 0.8 40,1 0.3
! Grubo$¢ gléwki w odmianie A (gidwka aluminiowa) wynosi 1.1 mm,
3.2. Material — wg tabl. 2.
Tablica 2
Glowka No6zka P()k’l‘yw!m
glowki
Muzril Typ pinerki wg 22
1234 12345 5
Stal wegglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogblnego przeznaczenia St2S wg b A A QR X X = = = -
PN-72/H-84020
Tasma zc stali niskowgglowe] wg PN-73/H-92327 XXX - X XX - - - x
Tasma walcowana na zimno ulepszona cieplnie wg PN-84/H-92331 lub X X X - X X X - - i
tadma stalowa zimnowalcowana wg PN-75/H-84019 - - - =X | - - - - = X
Tasma aluminiowa Al, Z6 o grubosct 1.2 mm wg PN-87/H-92833 - - X - X - - - = :
Blacha stalowa ocynowana biala wg PN-73/H-92122 - - =¥ s x
Drut stalowy goly o $rednicy 1 + 1.2 mm twardy wg PN-67/M-80026 Bow o || e X - X = :
Teksy z drutu maszynowe z ostrzem micczykowatym wg BN-70/5028-0i [ == s = j - = XX - :
Tworzywo sztuczne wg uzgodnienia migdzy dostawca a odbiores P o= Rs ' - - - X i
X — oznacza rodzaj materiatu na dany iyp pinezki.
I3.3. Wymagania uiytkowe cd. tabl. 3
3.3.1. Wytrzymatosé. Pinczka powinna wytrzymac Typy pinczek wg 2.2
be; OFiksz-ta%cerllia odpowiednig, podang w tabl.-?s li§zh§r Odmiany pinezek : I " I " [ . ] "
weidnig¢ 1 wyje¢ z deseczki wykonanej z migkkicgo wy 2.3 . — L -
drewna. ! Liczba weisnied | wyied 7 deseerzki
! Tablica 3 i $ R 10 - 10
Typy pinczek wg 2.2 G - : 10 - 10
Odmi:';y ;’;““ek t | 2 | 3| a | s UG > 10 - 10
Liczba weisnigc @ wvigC 7 deseczkn L A 2 - 2 i
N 2 ! 2 [ . l 5 ] - I . - i0 - -
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~ 3.3.2. Odporno$¢ na korozj¢. Pinezki z powierzchnig
o pokryciu galwanicznym powinny by¢ odporne na ko-
rozje.

3.3.3. Grubo$¢ powloki ochronnej pinezki o powicrz-
chni galwanicznej nie powinna by¢é mniejsza niz 2 pm.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Wykonanie pinezek jednolitych. Powierzchnia
pinczki powinna byé gtadka. W przypadku pinezki
z jedng n6zka — nodzka powinna by¢ uformowana pro-
stopadle w srodku gtowki jak na rys. . W przypadku
pinczki z trzema nézkami — nézki powinny by¢ ufor-
mowane symetrycznie do obwodu oraz prostopadle do
krawedzi gtowki. Przykladowe wykonanie pinezki po-
dano na rys. 2. Konice nézek powinny byé ostro Sciete.

3.4.2. Wykonanie pinezki taczonej z jednolita giowka
metalowg. Nozka pinezki powinna by¢ zakonczona ost-
rym stozkiem. Po nalozeniu giéwki febek nézki powi-
nien by¢é zakuwany, zanitowany lub zaci$nigty. Przy-
ktadowe wykonanie pinezki podano na rys. 3. Pinezki
przeznaczone do celow kreslarskich powinny mieé*w
gldwee dwa otwory stuzace do latwiejszego wyciagania
jak na rys. 4. Stozek noézki pinezki kreslarskiej powi-
nien by¢ zaostrzony pod dwoma réznymi kagtami.

3.4.3. Wykonanie pinezki z jednolita glowka z tworzy-
wa sztucznego. Tworzywo powinno obejmowaé catko-
wicie febek nézki (teksa). Przykladowe wykonanie pi-
nczki podano na rys. 5.

3.4.4. Wykonanie pinezki kaczonej z obciagana glow-
ka. Pinczka faczona z obciggana gtdéwka powinna mieé
gtowke obciagnigta taSma metalowa zabezpicczona
przecz galwanizowanie, przez pokrycie tworzywem
sztucznym albo przez pokrycic barwnym lakierem. Tas-
ma uzyta do obciggania powinna byé podwinigta pod
gtowk¢ pinezki. Przyktad wykonania pinezki podano
na rys. 6.

30

3.4.5. Wykonanie tapek do wyciagania pinezek. Lapl
do wyciggania pinezek zaleca si¢ wykonac z tej sam
blachy co gléwka pinezki. Przyktadowe rozwigzan
konstrukcyjne tapki podano na rys. 7.

3.5. Wady niedopuszczalne. Pinezki 1 tapki do wyciz
gania pinczek nic powinny mieé $ladoéw rdzy ani os
rych krawedzi (z wyjatkiem ostrego konca nozki). Noz
ki nic powinny si¢ chwiac¢. Ostrza nézck nic powinn
by¢ skrzywione. Powicrzechnia pinezek nie powinna wy
kazywac takich uszkodzen mechanicznych jak: peknig
cia, zhuszezenia, zwalcowania oraz zadry.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Liczba stopni pakowania pinezek, wielkosci i do
bér opakowan. Pinczki podlegaja nastepujagcemu pako
waniu trzystopniowemu:

a) opakowanie jednostkowe w postaci pudetek o do
wolnym ksztalcic zawierajgcych 25 =£I1, 50 =2 lul
100 +2 sztuk pinezek jednego typu. odmiany i wiel
ko$ci: pudetka powinny by¢ wykonane 7z tworzyw.
sztucznego np. polistyrenu lub z kartonu o gramaturz
nie mniejszej niz 250 g/m?; zaleca si¢ wkladanie de
kazdego pudetka jednej tapki do wyciggania pinezek

b) opakowania zbiorcze w postaci pudet zawieraja
cych liczbg pudetck uzgodniony migdzy dostawcg a od
biorcg lub opakowania uformowanego przez zabezpie
czenie pudelck kartonowych przez wigzanie, lub po
krycie folig termokurczliwg w sposdb uniemozliwiajac
niezamicrzone rozformowanie si¢ opakowania, np. prze
dwukrotne owinigcie tasmg papierowa powleczong kle
jem wg PN-75/P-50551: pudta powinny byv¢ wykonan
z tektury falistej, masa brutto pudta nic powinna prze
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Rvs. 7. Przyktadowe rozwigrzania konstrukcyjne tapki
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kracza¢ 40 kg; w celu zabezpieczenia pudla przed ot-
warciem nalezy je oklei¢ ta§mg papierowg powleczona
klejem o szerokosci 60 tnm wg PN-75/P-50551;

¢) opakowania transportowe stanowia tylko pudia,
opakowania_uformowane wymagajg pojemnikow.

4.1.2. Znakowanie. Na kazdym opakowaniu (jedno-
stkowym, zbiorczym 1 transportowym) powinny byé
umieszczone nastgpujace dane:

a) nazwa lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.3",

¢) znak kontroli jakosci,

d) liczba sztuk pinczek lub opakeowan,

¢) cena wyrobu.

4.2. Przechowywanie. Pinezki nalezy przechowywac
w opakowaniach wg 4.1 w sposob zabezpieczajacy je
przed zawilgocenicm, zabrudzeniem 1 zniszczeniem.

4.3. Transport. Pinezki nalezy przewozi¢ w opako-
waniach wg 4.1. Pinczki powinny by¢ przewozonc w
opakowaniach, Kkrytymi Srodkami transportowymi.
W czasie transportu, zaladunku i wytadunku powinny
by¢ zabezpieczone przed opadami atmosferycznymu.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne sg wykonywane w celu oceny
wyrobow lub w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materialowych, mo-
gacych mie¢ wplyw na wyrdb, jak réwniez przy okre-
sowej kontroh produkcji, ktora nalezy przeprowadzac
co najmniej raz w roku lub na zyczenie odbiorcy.

Badania pelne obejmuja:

a) ogledziny zewnetrzne (3.5 i 4.1.2),

b) sprawdzenic materialu (3.2),

¢) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

d) sprawdzenie wytrzymatosci (3.3.1),

¢) sprawdzenie odporno$ci na korozje pinezek z po-
wicrzchnia galwaniczng (3.3.2),

) sprawdzenie grubosci powtoki galwanicznej(3.3.3).

5.1.2. Badania niepelne sa wykonywane przy biezg-
cej kontroli produkeji oraz jako badania poprzedzaja-
ce odbidr 1 obejmujg badania wg S5.1.1a), b) i ¢).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i licznos¢ partii. Partia pinezek przygo-
towana do kontroli powinna zawieraé pinezki jednego
typu, odmiany i wielko$ci, pochodzace od jednego pro-
ducenta. Licznod§¢ partii nie powinna przekraczaé
500 000 sztuk pinezek.

5.2.2. Spos6b pobierania probek
. 5.2.2.1. Pobieranie probek do badan niepelnych. Z par-
ti przygotowane] wg 5.2.1 nalezy wybraé w sposéb
losowy ,.na Slepo™ wg PN-83/N-03010 prébke o licz-
no$ci wg tabl. 4. Nalezy pobra¢ taka liczbe sztuk opa-
kowan jednostkowych, ktéra gwarantuje uzyskanie
probki n pinezek do badan

5.2.2.2. Pobieranie prébek do badan pelnych. Z probki
pobranej do badan niepeinych pobraé metoda losowa

.na Skepo” 10 srtnk nirezek do badan pelnyeh.

" Patrz Postanowicnia przejsciowe

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021. _
5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — w, = 2.5%.
5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4. Wybdr
i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzone;
1 ulgowej oraz warunki przejscia — we PN-79/N-03021.

Tablica 4

Licznos¢ probki| Liczba kwalifikujgea

Liczno$¢ parti
" n

s7ztuk  pinczek

501 = 1 200 80 5

I 201 + 3200 25 7
3201 = 10 600 200 10
10 001 = 35 000 315 14
35 001 + 150 000 500 21
150 001 = 500 000 800 21

53 Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewngtrzne p()IL"dlq na sprawdzeniu
prawidlowosci opakowania i znakowania oraz ocenie
prawidtowosct wykonama pinezek.~Ogledziny zewngirz-
ne przeprowadza si¢ nic uzbrojonym okremi.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na utozsamieniu
materialu 7z symbolem na ctykiecie lub sprawdzeniu
zgodnosci materialu 7z dokumentacjg techniczna.

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzad
za pomocg suwmiarki z dokladnoscia do 0,1 mm.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatesci. Do przeprowadze-
nia badan wytrzymalosci nalezy uzveé descezki z migk-
kiego drewna (grusza, joda, sosna. $wicrk. lipa itp.)
oraz tapki do wyciggania pinezek wg rys. 7.

Badang pinezkg nalezy weisng¢ keiukiem prostopadle
w deseczke. Pinczke nalezy wyjmowacd 7za pomocd fapki
przez rOwnomierne podwazanie glowki. Pinezki typu |
nalezy wciskaC w drewno w ten sposob, aby ptaszezyzna
nozki byla réwnolegta do stojow deseczki.

Nalezy wykona¢ liczb¢ badan zgodnyg 7z tabl. 3.

Pinezk¢ nalezy uznaé¢ za dobra, jesli po wykonaniu
liczby weisnigé wg tabl. 3 nie wykazuje odksztalcen.

5.3.5. Sprawdzenie odpornoSci na korozj¢ pinezek z
powierzchnia o pokryciu galwanicznym. Do przeprowa-
dzenia badan nalezy uzy¢ szkfa pigciokrotnie powigk-
szajgcego oraz benzyng lub accton.

Pobrang do badan pinezke nalezy przemy¢ bcnzyna
lub acetonem, a nastgpnie zanurzy¢ na 48 h w wodzie
o temperaturze 20 F2°C. Po wyjeciu 7 wody pinezki
nalezy pozostawi¢ na 24 h w temperaturze 20 +2°C.

Badania nalezy wykona¢ dla kazdej sztuki z pobra-
nej partii.

Pinezk¢ nalezy uznad za dobrg, je$h po 24 h nie
wystapia u niej $ladyv kerozji widoczne przez lupe po-
wiekszajaca pigciokrotnie.

5.3.6. Sprawdzanie grubosci powloki galwanicznej na-
lezy wykonaé metodg kroplowg wg PN-87/H-04605.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki wyrshu, Sztuke wyrobu nalezy
uznal za dobra. jezcli wyniki badan przeprowadzonych
zzodnie 2 5.3 s3 zgodne 7 wymaganiami normy.

Sztzkg wyrobu nalezy uznac za niedobra, jezeli choé-
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by jedna z badanych wilasciwosci nie jest zgodna z wy-
maganiami normy.

5.4.2. Ocena partii wyrobéw. Partic wyrobow nalezy
uznaé¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej
mi wg tabl. 4 i wyniki badan peinych kazdej z ba-
danych sztuk odpowiadaja wymaganiom normy.

Partic wyrobu nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych przekracza

hezbg kwalifikujaca mi wg tabl, 4 lub chociazby jedna
z badanych witasciwosci w badaniach petnych nic spel-
nia wymagan normy.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza si¢ stosowanic opakowan o znakowaniu
wg dotychezasowej BN-67/8541-06 do dnia 31 grudnia
1991 r.

KONI1EC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -- Zaktad Budowy Maszyn
1 Urzgdzen Centralnego Zwigzku Spotdzelni Niewidomych, War-
szawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/8541-06:
a) przepracowano rozdz. 4. Pakowanie, przechowywanie i trans-
port,
b) przepracowano rozdzialt 5. Badania.
3. Normy zwigzane
PN-87/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslenie grubosci powltok
metalowych metodami niszezacymi
PN-75/H-84019 Stal wegglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-84020 Stal wgglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)
PN-73/H-92327 Ta$ma walcowana na zimno ze stali niskowgglowc)

PN-84/H-92331 Tagmy stalowe walcowane na zimno ulepszone ciepl-
nie
PN-87/H-92833 Aluminium i stopy aliminitm. Tasmy
PN-67/M-80026 Druty okragle z¢ stal niskowgglowej ogodlnego prze-
znaczenia
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosct. Losowy wybér jedpo-
stek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosfei. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-75/P-50551 Tasma papierowa powlcczona klcjem
BN-70/5028-01 Gwozdzie szewskic. Teksy 7z drutu. maszynowe 7 ost-
rzem czworograniastym, micczykowatym, z glowky plasky
4. Symbol wg SWW — 2883-693.
5. Autor projektu mormy — mgr in7. Jucek Tworkowski - Zu-
ktad Budowy Maszyn i Urzadzen Centralnego Zwiazku Spoldzieini
Nicwidomych, Warszawa.



