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N O R M A B R A N ŻO WA BN-86 

PRZYBORY Przybory pomocnicze, 0127-02 
BIUROWE rysownicze i kreślarskie Zamiast 

Linie BN-75/0127-02 

Grupa katalogowa 1733 

l. WSTĘP 

Przedmiotem nor my są linie używane do p rac rysow
niczych i kreślarskich. 

2.2. Przykład oznaczenia linii (2883-4 1) z tworzywa 
sztucznego (2), z jedną podziałką. bez wkładki (10), 
klasy technicznej (T), o długości użytkowej 300 mm 
(300): 

2. PODZIAL l OZNACZENIE 

2.1. Podział - wg tabl. l . 
LINIA 2KR3-4 12/ IO-T-300 BN-R6/ 0127-02 

Tablica l 

Linie Rodzaj Odmiana 
Olugość 

symbo l 
symbol K lasa użytkowa ' ) 

nazwa 
symbol 

wg SWW materiału 
wg nazwa a. mm 

sww 

Drewniane bez podziałki bez wkładk i (}() 

z wkładką Ol 

l z jedną podziałką 
bez wkładki lO 

2883-41 
z wkładką li 200 

ki lkoma podziałka mi 
bez wkładki 20 Z - zwykła 300 

z 
z wkładką 21 T - techniczna 400 

z tworzyw 
2 

z jedną podziałką, bez wkładki lO 500 
sztucznych 

z ki łkoma podziałka mi. bez wkładki 20 1000 

Metalowe 3 
z jedną podziałką. bez wkładki 10 

z ki łkoma podziałkami, bez wkładki 20 

Pozostale 9 - -
1
) Dopuszcza się inne długości użytkowe a lini i - wg uzgodnienia między dostawcą i odbiorcą. 

Zgłoszona przez Cent ralny Ośrodek Normalizacji i Jakośc i Spółdzie lczośc i Pracy 
Ustanowiona przez Prezesa Zarząd u Centralnego Związku Spółdzie l czości Pracy dnia 16 październ i ka 1986 r. 

jako norm a obowiązująca od dnia 12 czerwca 1987 r. 
(Dz. Norm. i M iar nr 6/ 1987. poz. 16) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJN E .. ALFA·' 1987 Druk. Wyd. N orm. W- wa. Ark. wyd . 0.70 Na kl. 1100 + 40 Zam . 1069/ 87 Cena zł 27.00 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm 

Odmiano 00 

l" 

a 

li 
Odmiana 10 

· r~= ... i 
Odmia na 20 

-m~~~ ~ 
Profi l krawędzi roboczych 1) 

Wkładki krawędziowe2) 

Podziałka3) 

Wyposażenie dodatkowe4) 

-wg rys. I tabl. 2. 

"l b 
·=·j" }g 

:::J}j 
lBN·8610127-02-11 

wg 3.3.4 
wg 3.3.5 
wg 3.3.6 
wg 3.3.7 

Rys. l. Główne wymiary 

Tablica 2 

Wymiar 
Długość użytkowa a, mm 

200 300 400 500 1000 

Szerokość b, mm, me mniej 
niż: 

- drewniane 20 30 30 35 50 
-z tworzyw sztucznych 

wtryskowych 20 25 30 35 50 
-z tworzyw sztucznych 

w płytach 20 25 30 35 50 
- metalowe 20 25 - - -
- pozostałe - - - - -

Grubość c, mm, nie mniej niż: 
-drewniane 3,0 3,0 4,5 ,4,5 5,0 
- z tworzyw sztucznych 

wtryskowych 2,0 2,0 3,0 3,0 3,5 
- z tworzyw sztucznych 

w płytach 1,0 1,0 2,0 2,0 3,0 
- metalowe 1,0 1,0 - - -
- pozostałe - - - - -

Szerokość sfazowania d, mm, 
nie więcej niż lO 12 15 

Szerokość marginesu czołowe-
go e, mm, me więcej niż: 

- dla lin ii z jedną i dwie-
ma podziałkami 5 

-dla linii z więcej niż 

dwiema podziałkami 15 

Nie podane wymiary dla linii metalowych i pozostałych - wg uzgod-
nienia między dostawcą i odbiorcą. 

1) , 2) , 3), 4 ) Profil krawędzi roboczych, osadzenie wkładek krawę

dziowych, występowanie podziałki redukcyjnej , występowanie i rodzaj 
wyposażenia doda tkowego - wg uzgodnienia między dostawcą 

i odbiorcą. 

3.2. Materiały 

a) Drewno - tarcica liściasta wg PN-72/D-96002. 
b) T worzywa sztuczne - polistyren, polichlorek 

winylu, metapleks i inne równorzędne z wyłączeniem 
celuloidu i innych łatwopalnych. 

Na linie k lasy T zaleca się stosowanie tworzyw 
sztucznych przezroczystych. 

Tworzywa sztuczne nie linie n ie powinny mieć właś
ciwości toksycznych i powinny być tak dobrane, aby 
zmiany długości linii spowodowane rozszerzalnością 

cieplną w temperaturze 12 728°C nie przekraczały war
tości dopuszczalnych odchyleń długości podziałki wg 
3.3.6. 

c) Blacha a luminiowa lub ze stopów aluminium gru-
bości 0,3 70,5 mm wg PN-75/H-9274 1. 

d) Powłoki ochronne i dekoracyjne niezmywalne. 

3.3. Wykonanie 
3.3.1. Przyleganie linii do płaszczyzny. Linia położo

na na płaskiej powierzchni powinna do niej przylegać 
całą swoją powierzchnią . Dopuszcza się odchylenie 
linii od płaszczyzny nie większe niż połowa grubości 
linii . 

3.3.2. Prostoliniowość krawędzi roboczych. Krawędzie 
robocze linii powinny być prostoliniowe. Dopuszczalne 
odchylenie prostoliniowości krawędzi dla klasy: 

T - 0,1 mm/100 mm długości linii, 
Z - 0,15 mm/100 mm długości linii. 
3.3.3. Równoległość krawędzi roboczych. Krawędzie 

robocze linii powinny być równoległe względem siebie. 
Dopuszczalne odchylenie równoległości krawędzi dla 
klasy: 

T - 0,1 mm/100 mm długośc i linii, 
Z - 0,2 mm/100 mm długości linii. 
3.3.4. Profil krawędzi roboczych - wg rys. 2. 

(BN-86/0127-02-21 

Rys. 2. Krawędzie robocze 
a) prostokątne, b) jednostronnie sfazowane, c) dwustronnie sfazo

wane 

3.3.5. Wkładki krawędziowe powinny być wykonane 
z blachy aluminiowej, z blachy ze stopów a luminium 
(3 .2c) lub z tworzyw sztucznych. Wkładki powinny być 
osadzone trwale i równolegle do krawędzi podstawo
wej części linii . Wkładki z tworzyw sztucznych powinny 
wystawać poza krawędź podstawowej części linii. 

Przykłady osadzenia wkładek krawędziowych - wg 
rys. 3. 

3.3.6. Podziałka może być wykonana metodą trawie
nia, nacina nia, tłoczenia , druku lub naklejania . W za
leżności od materiału podziałka może być wykonana 
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IBN-66/0127-02-3[ 

Rys. 3. Wkładki krawędziowe 

na powierzchni górnej lub dolnej . W przypadku ma
teriałów nieprzezroczystych, podziałka powinna być 

wykonana na powierzchni górnej. Część sfazowana 
linii, na której umieszczona jest podziałka, może być 
barwiona kontrastowo. Kreski i cyfry podziałki po
winny być prostopadłe do krawędzi linii , wyraźne , 

czytelne i niezmywalne. Rozmieszczenie oraz wymiary 
kresek i cyfr podziałki - wg rys . 4 i ta bl. 3. 

IBN- 8610127 02-4[ 

Rys. 4. Rozmieszczenie o raz wymiary kresek i cyfr podziałki 

Tablica 3 

Długość użytkowa linii 
Wymiar a. mm 

do 500 powyżej 500 

l 2 3 

Długość kresek najkrótszych h. mm, 
nie mniej niż 3,5 5,0 

Długość kresek pośrednich h, mm, 
nie mniej niż h+ 2 

Długość kresek najdłuższych /,, mm, 
nie mniej niż / , + 4 ,, + 10 

Różnica długości kresek tego sa mego 
rodzaju, mm, nie więcej niż 0,5 0,8 

Szerokość kresek g, mm: 
- klasa T, 0,10+0,20 
- klasa z 0,20+0,30 

Wysokość cyfr h, mm, nie mniej niż 2.0 

Szerokość cyfr s, mm, nie mniej niż 1,2 

Dopuszczalne odchylenie długości podziałki dla klasy: 
T - ±D,1 mm/ 100 mm podziałki, 

Z - ±D,3 mm/100 mm podziałki . 

Błąd dowolnej działki elementarnej nie powinien być 
większy niż ±o, l mm. 

Dopuszcza się wykonanie linii z podziałkami o innej 
skali niż l: l (redukcyjnymi). 

3.3. 7. Wyposażenie dodatkowe - wg rys. 5. 

a) 

l + ł 
b) 

c} 

l ( l w ę-

IBN-St\/0127·02-5[ 

Rys. 5. Wyposażenie dodatkowe 
a) otwór do zawieszania, b) soczewka powiększająca, c} uchwyt 

3.4. Wykończenie. Linie drewniane powinny mieć po
wierzchnie oszlifowane. Powierzchnie mogą być lakie
rowane łub powlekane tworzywem sztucznym. Linie 
z tworzyw sztucznych, metalowe i pozostałe powinny 
być gładkie . Krawędzie wszystkich linii powinny być 
lekko stępione. 

3.5. Elastyczność. Linie z tworzyw sztucznych (z wy
jątkiem metapleksu) powinny być elastyczne. Linie te 
powinny wyginać się bez trwałych odkształceń i pęknięć 
do wielkości strzałki ugięcia y wynoszącej 10% dłu
gości lini i. 

3.6. Wady. Linie nie powinny mieć zabrudzeń, rys, 
pęknięć, nacięć, wyszczerbień, szczelin, skrzywień, i nie 
mogą być wichrowate. 

Wady linii drewnianych - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Nazwa wady') Klasa T Klasa Z 

Sęki zdrowe dopuszczalne po- dopuszczalne po-

zrośnięte dłużne poza płasz- dłużne i jeden owal-

czyzną sfazowania. ny lub okrągły poza 

3 mm od krawędzi płaszczyzną s fazo-
wania, 3 mm od 
krawędzi 

Skręt włókien niedopuszczalny dopuszczalny 
30 mm/ 1000 mm 

Zawiły układ niedopuszc7.a lny dopuszczalny rów-
włókien norniem y i drobny 

Fałszywa t war- dopuszczalna poza dopuszczalna 
dziel płaszczyzną sfazo-

wania 

Plamistość niedo puszczal na dopuszcza l na 

Inne nie wymienione wady drewna są niedopuszczalne. 
1
) wg PN-79/ D-01012. 

Linie z tworzyw sztucznych me powinny mieć 

otwartych pęcherzy. 
Dopuszcza się jeden zamknięty pęcherz o średnicy 

do l mm na każde 100 mm długości linii. 

3.7. Wilgotność linii drewnianych - nie więcej niż 

10%. 

3.8. Cechowanie. Każda linia powinna mieć trwałą 
cechę (znak) 7awierającą co najmniej następujące dane: 

a) nazwę łub znak pruJucenta , 
b) oznaczenie wg 2.2 (bez nazwy słownej i numeru 

normy), 
c) znak zatwierdzenia PKNMiJ. 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Linie klasy technicz

nej należy owinąć papierem pakowym o powierzchni 
jednostronnie gładkiej łub satynowanej. Dla linii klasy 
zwykłej opakowanie jednostkowe nie jest wymagane. 

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Linie tego samego ro
dzaju, odmiany, klasy i długości należy pakować 

w paczki po l O łub 20 sztuk, owijając je paplerem 
pakowym. Opakowania zbiorcze powmny zawierać 

taką samą liczbę linii . 
4.1.3. Opakowanie transportowe. Opakowania zbior

cze należy pakować w pudła z tektury falistej, skrzyn
ki drewniane łub pojemniki z tworzyw sztucznych. 
W opakowaniu transportowym powinny znajdować się 
opakowa nia zbiorcze zawierające takie same linie. Do
p uszcza się pakowanic w opakowania transportowe 
opakowań zbiorczych zawierających rozne linie. 
W opakowaniach transportowych powinna być taka 
sama liczba opakowań zbiorczych. 

4.2. Znakowanie. Na każdym opakowaniu zbiorczym 
i transportowym powinna znajdować się etykieta za
wierająca co najmniej następujące dane: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) liczbę sztuk w opakowaniu, 
d) liczbę opakowań zbiorczych (w przypadku opako

wania transportowego), 
e) znak KJ. 
4.3. Przechowywanie. Linie należy przechowywać na 

regałach w pomieszczeniach o temperaturze 4 -;--28°C 
i wilgotności względnej powietrza 60 ±5% . Nie należy 
przechowywać linii w bezpośredniej bliskości czynnych 
urządzeń grzewczych i w miejscach nasłonecznionych. 

4.4. Transport. Linie należy przewozić krytymi środ
kami transportu w sposób zabezpieczający przed za
moczentem, uszkodzeniem łub zniszczeniem. 

5. BADANIA 

5.L P.o~zaje badań. Linie należy poddać następują
·~ ;;:<' baaamom: 

;; ) oględziny zewnętrzne (3.2, 3.3.4, 3.3.5, 3.3.7 , 3.4, 
3.6. 3.8. 4.1, 4.2), 

b) sprawdzenie wymiarów (3.1), 
c) sprawdzenie przylega nia do płaszczyzny (3 .3. 1), 
U: ) sprawdzenie prostoliniowości krawędzi (3.3 .2), 
e) sprawdzenie równoległości krawędzi (3.3.3), 
t) sprawdzenie podziałki (3 .3.6), 
g) sprawdzenie elastyczności (3 .5), 
h) sprawdzenie wilgotności (3 .7). 
Badania należy przeprowadzić w dwóch grupach: 
- grupa l (badania wg 5.1 a -;-g), 
- grupa 2 (badanie wg 5. lh). 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpieniem 

do badań linie należy podzielić na oddzielne pa rtie 
składające się z linii tego sam ego rodzaju, odmiany , 
klasy i długości. 

Liczność partii - do 500000 sztuk . 
5.2.2. Sposób pobierania próbek. Do badań w grupie 
należy pobrać próbkę losowo sposobem na ślepo 

wg PN-83/N-03010. Z paczki nie należy pobierać więcej 
niż l sztukę. Do badania w grupie 2 należy pobrać 
10% próbek z badań w grupie l. 

5.2.3. Poziom kontroli - specja lny S-4 wg PN-79/ 
N-03021 tabl. l. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 2,5%. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba
dania dla kontroli normalnej - wg tabl. 5. 

Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli 
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia - wg 
PN-79/N-03021. 

Tablica 5 

Licz ha kwa li-
Liczność part ii Lic w ość próbki 

fi kująca 
sztuk sztuk 

sztuk 

2-7-15 2 o 
16 -7-25 J () 

26 '"'- 90 5 o 
9 l -7- 150 X o 

151 -7- 500 D l 

50 l -7- 1200 20 l 

1201 -7- 10000 32 2 

1000 l -7- 35000 50 3 
3500 l -7- 500000 xo 5 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić nie 

uzbrojonym okiem. Przy sprawdzaniu wad, dla których 
określono wielkości w milimetrach, należy posługiwać 
się linią. 

Sprawdzenie materiału - wg zaświadczenia do
stawcy. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą metalowego przymiaru kreskowego (dłu
gość) i suwmiarki (szerokość i grubość) . 

5.3.3. Sprawdzenie przylegania do płaszczyzny nale
ży przeprowadzić przykładając linię do powierzchni 
płyty pomiarowej (rys. 6) i mierząc szczelinomierzem 
wielkość szczeliny h, między powierzchnią płyty i po
wierzchnią linii. 

JBN-8610127- 02-61 

Rys. ó . Sprawdzenie przyil'gania do plaszczyw y 

5.3.4. Sprawdzenie prostoliniowości krawędzi na leży 

przeprowadzić przykładając krawędź. linii do powie
rzchni płyty pomiarowej (rys. 7) i mierząc szczelino
mierzem wielkość szczeliny h2 między powierzchnią pły

ty i krawędzią linii . 

5.3.5. Sprawdzenie równoległości krawędzi należy 

przeprowadzić za pomocą suwmiarki uniwersalnej, mie
rząc w kilku miejscach odległość krawędzi. 
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Rys. 7. Sprawdzenie prostoliniowości krawędzi 

5.3.6. Sprawdzenie podziałki należy przeprowadzić 

przez porównanie jej z kontrolnym przymiarem kresko
wym lub końcowo-kreskowym (długość podziałk i ) oraz 
za pomocą mikroskopu kontrolnego typu MK lub lupy 
z podziałką o działce elementarnej do O, l mm ( dłu
gość i szerokość kresek oraz wysokość szerokość 

cyfr). 
5.3. 7. Sprawdzenie elastyczności należy przeprowa

dzić wyginając ręką linię położoną na podpórkach 
(rys. 8} do uzyskania strzałki ugięcia y wg 3.5. 

R ys. 8 . Spra wd zenie elastyczności 

5.3.8. Sprawdzenie wilgotności 

D-04100. 
5.4. Ocena wyników badań 

wg PN-77/ 

5.4.1. Linia niedobra. Bada ną linię na leży uznać za 
niedobrą, jeśli nie przejdzie z wynikiem dodatnim 
chocia żby przez jedno z badań grupy l. 

5.4.2. Ocena partii. Partię należy uznać za zgodną 
z wymaga niami normy, j eżeli liczba sztuk niedobrych 
w próbce nie przek racza liczby kwa l i fikującej podanej 
w tabl. 5 i badanie grupy 2 dało wynik dodatni . 

KO NIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centra lny Ośrodek No rma-
lizacji i Jakości Spółdzie lczości Pracy, Łódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/ 0127-02 
a ) zmieniono nazwy sto pni podzia łu i symbole o dmian . 
b) zmieniono wymiary linii . 
c ) zmieniono wymiary ele mentów podziałki . 

d ) zmieniono cechowanie rozszerzając o ma k zatwierdzenia 
PKNMiJ. 

e) zmieniono zna kowanie m.In. eliminując znakowa nie każdej 

linii , 
f) zmieniono pla n ba da nia. 
3. Normy i dokumenty związane 

PN-79/ D-0101 2 Tarcica . Wady 
PN-77 / D-041 00 Drewno . Oznaczanic wilgotności 

PN-72/ D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 
PN-75/ H-92741 Alumi nium i stopy a lum inium. Blachy walcowane 

na zimno 
PN-83/ N-030 l O Statystyczna kont rola jakości. Losowy wybór jedno

stek produktu do p róbki 
PN-79/ N-0302 1 Statystyczna kontrola jakości . Kontrola odbio rcza 

według oceny al ternatywnej. Plany bada nia 
Systematyczny Wyka z Wyrobów. T. 3. GUS. Wa rszawa: Wydaw

nictwa Akcydensowe. 19XO. 
4. Symbol wg SWW - 2HX~-411. 4 12. 413 . 419. 
5. Autorzy projektu normy - in7. . S. Mal it~k . W. Matysiak. inż. 

H . Ra t yńczu k - Spółdzid n ia Pracy SKALA. Warszawa. mgr i nż. 

J . Podlasia k - Cen tralny Ośrmkk Norma lizacj i i .Jakośc i Spółdz.icl 

czości Pracy, Lódź. 


