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NORMA MIĘDZYNARODOWA CT C38 6362-88 

Niniejszy arkusz normy dotyczy metod badań cech funkcjona lnych elekt rycznych prasownic n ieckowych prze
znaczonych do użytku domowego łub w pod obny.ch warunkach. 

11 Niniejszy arkusz 'nie dotyczy prasownic naciskowych i prasown ic z dwiema płask im i powiLT/.c hnia mi, z k tó-
rych jedna jest robocza. 11 · 

Przedmiotem niniejszej normy jest wyliczen ie i określen i e głównych parametr(nv ckktrycznych u rz<.Jdzcń do 
p rasowania do Użytku domowego isto tnych dla użyt kown i ka i opracowanie / no rmafizn\Va nych metnd sp raw
dzania tych parametrów. Norma nie dotyczy bezpieczeństwa użyt kowania ani wymagań funkcjona lnych. Z głów
nyc h paramet rów przy wyznaczaniu sprawności działa n ia elek t rycznego przy r;ądu do prasowania uwzglt;dn io no 
te, któ re wpływają na odpowiedn ią jak ość prasowama bez ryzy ka zażółcenia materialu lub I n ll L'~n uszk odzenia. 

2) 

11. 11 'N Publikacji lEC 50X pod an o nastc;pujący tekst: Opracowuje sit; no rm<; dolycz;,c;! puyr;r;!d,\w d,, prasPw;lllia plaskic~o. 
'

1 W publi kacji lEC 50!< podano następujący tekst: Poninva7 nic· można wv;r.n aczyć jed ne-j metody sprawdt.a ni<> \1 sih >st>b powt; 1 r~:al ny. 
wyznacz~mu m~tody sprawdzan ia w c~lu określen ia tak ich czynni k!>w. jak : tcmpcralli ra plyt~ p rasu i:Jccj. ro1klad lc'I111K"ralur\ na lL'j pł\c ic . 
na.:isk p rz~ prasowaniu itp .. któ re mają istotny wpływ na jakuś(· prasowania. 

Podct.as oceny wyników na l eży uwz~ł~dnić l ~1 kt. że po mimo wyn ik u odbic~ai <!L'L'~o od normy, islniL·.i·e duża dPwo l ność. jól'l i cho d7.i 
o kombinacj<; ww. wiclkoś<.:i zapcwniają<.:a odpowiedni<! jakość praso wania . N ie powi nnP sit,• pr1ywi:v~· wać J ll;JctL' llia d <> małych ;,dclwll'ń 
s twicrdwnych w któf!{mkolw ick wyni ku. 

L OKREŚLENIA 

1.1. prasownica - przyrząd, w którym materiał tek

stylny d o prasowania j est podtrzymywany przez odpo
w iednio wyściełaną powierzchn ię i doc iska ny od po
wiednio ukształtowane! ogrzewaną powierzchni~! prasu
jąCą. 

1.2. prasownica nieckowa - prasown ica, w któ rej 
powierzchnia p rzeznaczona do podtrzym ywania praso
W<mego materiału ma postać obracającq!o si~ wałk a 

napędzanego silnikiem. P rasownica nieckowa może być 

wyposażona w jedną lub więcej ogrzewa nych powierz~ 
chni prasujących . 

1.3. wałek - obracająca się część p rasownicy pok ry
ta elastyczncJ powłoką, do której niecka d ociska pra
S()\o\any materi a ł. 

1.4. niecka - część prasownicy, w któ rej znajd uje 
się ell'me nt g rzejn y z gładką powierzchnią - powierz-

chnia robocza niecki. N iecka jest dosuwana mechanicz
nie (elcktro mechanicmic) do Pbract_i <!Cl'!-'-0 s i ę \valka za 
pomoc! mechani;mu doci :;k tL 

1.5. szerokość prasowania ma ksyma lna długość 

clastyunego p<1 krycia wałk<t stykaj<)CL'!-'-!l s i ę 1 nieck4 . 

1.6. nacisk podczas prasowania - siła z j ak<1 niecka 
dociska do wałka. 

1.7. wysokość podawania bielizny- odległość między 

przedn im brzegiem powierzchni roboc!l'j n iecki a P•>d
łogą w położeniu roboc;ym prasownicy. 

1.8. szerokość szczeliny do podawania bielizny -
maksyma lna promieniowa odlcgłośl< mit;dzy wałkiem 

a przednią krawęd;i<! nieck i mierzona w czasie, gd y 
wałek i n iecka odsu nięte S<) od siebie bez dodat kowe
go rozsuwania szczeliny lub wywierania nacisku nawa
łek. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwo;owy PREDOM-OBR 
now10na p rzez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego PREDOM-OBR dn1a 21 czerwca 1989 r. 

Jako norma obow1ązu)ąca od dma 1 lipca 1990 r. 
(Dz Norm 1 M1ar m 10/ 1989, poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC YJNE . .f.LFA" 1990. Druk. Wyd . Norm. W-wa Ark. w yd . 1.10 Nak/. 1100 • 27 Za<n 2 159i 89 Cena z l 1000.00 
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2. WYKAZ BADAŃ 

Cechy funkcjonalne prasownic okre:-Ha się poprzez· wy-
konanie następujących badali: 

l) masy (p. 3.2) 
2) długo§ci przewodu przyłączeniowego (p. 3.3) 
3) wymiarów gabarytowych (p. 3.4) 
4) wysokości podawania bielizny (p. 3.5) 
5) szerokości szczeliny do podawania bielizny (p. 3.6) 
6) szeroko.§ci prasownia (p. 3. 7) 
7) odległości między wałkiem a stołem (p. 3.8) 
8) rozkładu temperatur na powierzchni roboczej nie

cki (p. 3.9) 
9) spadku temperatur pod obciążeniem (p. 3.10) 

10) temperatur nastmvczych (p. 3.11) 
1

) 11) temperatury po pierwszym wyłączeniu regu_latora 
termostatycznego i temperatury przegrzania (p. 
3.12) . 

1
) 12) różnic temperatur w cyklu regulacji (p. 3. 13) 

ll 13) czasu rozgrzewu niecki (p. 3.14) 
14) prędkości llniowej ·wałka (p. 3. 15) 
15) nacisku przy prasowaniu (p. 3.16) 
16) czasu dosuwania i od~uwania niecki (p. 3.17) 
17) próby pracą (p. 3.18) 

3. METODY BADAŃ 

3.1. Ogólne warunki wykonywania bada1ł 

3.1.1. Badania należy wykonywać w temperaturze 
(20 ±5)0 C. W pomieszczeniach. w których wykony
wane są badania nic powinno być przeciągów. 

3.1.2. Niecka powinna być odsunięta od wałka. 
3.i.3. Wszystkie pomiary temperatur mierzy się ter

moelementem o średnicy drutów nic przekracza.i~Jccj 

0,3 111111 przylutowanych srebrem do srebrnego krążka 
0 średnicy 10 111111 i .!,!.rubości l mm. 

P0wierzchnia krążka powinna być czysta , gładka i 
tak wyprofilówana. ahy dobrze przykgała do powierz
chni niecki. Krążek pov.:inien być dociskany do niecki 
z siłq nic mniejszą niż 5 N. Dopuszcza się wykonanic 
krążka z miedzi lub mosiądzu. , 

3.1.4. Stan ustalonej temperatury prasownicy - stan 
osiągnięty po czwartym wył<Jczcniu regulatora termo
statycwego lub pó upływie 30 min ( nakż.y przyj<JĆ 

większą wartość) od momentJI załączenia prasownicy 
do sieci. 

3.1.5. Napięcie zasilenia powinno być takie. aby po
bór mocy po osiągnięciu przez prasownicę stanu usta
lonej temperatury był równy znamionowemu poborowi 
mocy w końcu cyklu załączenia regula tora termosta
tycznego. 

3.1.6. W czasie badań prasownica powinna znajdo
wać się w położeniu określonym przez producenta w 
instrukcji obsługi. 

3.1.7. Przyrządy pomiarowe stosowane do pomiaru 
wielkości elektrycznych powinny mieć klas~ dokładności 
nic mniejszą ni ż. 1.0. 

11 W Puhlikacji lEC SOX nie podano tego hadania. 

3.1.8. Przed rozpoczęciem badatl prasownice powinny 
przepracować 5 cykli ( l h pracy i l h przerwy) >V nor
malnym poloż.eniu przy zah,aónych elementach grzej
nych i przy nastawieniu rc_l! ul;lłPr:t tcrmo:'tatyczncgo 
jak do prasowania wdll\. 

3.2. Sprawdzenie masy 
it.1asę pra.wll11ic 1\'o/nostojqct•ch. skladanrch i do wlw

dmrania ,lprml'd::a si~· ::: calt·m mpr:::rtcm. 
2) 

W przypadku dosta ll'_l' pra.w1rnic\' ra:::cm 2e stoJem 
lub szaj"kq, ma.\{. stołu (szajki) uk r;·.{/a .li~· oddzielnie. 
Masr prasoll'nic oladla \t ' kilogramach. 

3.3. Sprawdzenie długo§ci pn:ewmlu pr:.ylqc;.eniowego 
Dhi.~O.Y(: przewodu przyłqczclliOit '(~O mierzy si~' między 

. punk te m wej.vcia pr2CII'odu do prasownicv i punk t cm 1rej§-· 
. l t l ·li l . t . l . l ) 

CW prZCit'Ol l/ l O \t'll 'CZld lfC:C:IIH' :.: Ol C:Wll,il/111. 

J) [)fugo.l-l: prznt·odu pr::ylqczenioll'cgo okrd/a sic: 11· 

metrach z doklaJno.vciq do O. 05 111. li 

3.4. Sprawd:;enie wymianiw gahm:vtowych 
W . b. 1 .· ' Ił ' . ' ' '>4) ymwry ga arytoll'c (.cei'Ol\OSc 1 ugosc. wvso1.:osc; 

okrc.\:la się \t ' centymetracli ::: dokladllo!):ciq do O. l cm.~ ). 
W prz.vpadku prasmmic do 1r/Judmumia na/e-:cy ró1rnież 

zmierzy{ przestrzui niczh<•dnq do ich 1riwdoil'ania, zgod
nie z instrukc)q produccnw. W Jlrzypadku pra.I"Uil'nic 
przeno.śnycii należy równie:': (lkrdlir : iiTIIIiaiT pr.:estrzcni 

niezbędnej do ich ustaH'icnia. 
3.5. Sprawdzenie wysoko.ki podawania bielizny 
~ ) Należy okrd!t/ odległo .\'(: llli~·d::r km:: ·('d::.i(J niecki. 

pod k tórq wprmt·ad::ana jest hielizna. a por/log q \1 ' cza
sie. gd_F prasolt'nica :: najduje 1ir 11 fhil,):':miu mh.ocz.: m. 51 

J1l przypadku prasownic stolm1ych dost:trczrm rcii hez 
sto/u za pod1·taw~· pomiaru należy pr:xJq/ trr.wko.{/ stołu 
750 11/11/. r1--rsukok podllli'({Jlia hil'li.-:lil ' (lkr<.l'lil si~· \\' mi

limetrach :o dok/(u/no.I~Ci<J do l 111111. 
3.6. Sprawdzenie ,\:;,erofw.~ci szc:efiny do pod<!ll'ania 

bielizi,y 
ói .':;zeroko.~{· podmt'ania hieli:::n;- ,) . n·.1'/a s i,· pr:.r·.::. po

miar ::· nastrpuirfCJ'Cii trzecli pwli, t uch: 
pil'!'II'SZF - tt' .\'rudldt hr::c.!;!l niecki. 
drugi i trZ1'Ci - na hrzcgach ą ,-,.:fll'_r:/o.;ciach ui a·

nych lU mm od każdc.t:o boc::nr'.!:o ko1ica niC'cki. 
,\'z.croko\1' s::.c::elillr :}(Jdall'ania hi,•!i:.nt· II'L'.,L~a się ja

ko §reltnilt arytmelt'CZIUJ :.: tr::.wh i ;umiuu)\1·. '' 

3. 7. Spmwdzenie szeroko.ki pra.\'OIW!l!ia 

?l Szeroko.\'(' pra >f!ll'illlia ok rn:io si~· diugo.1'ciq e!asty c::
n l:'_ j czp'ci ll'afko sJyt:(~ji.JC<'.!!.O sir :. nie•:i.4 

,C..,'::.croko.l-l: pras01t'anio okre::.ia si\· 11 · miiill!l'!rach :: Jo
kładno.(ciq do l mm. ;l 

!l W PubliJ..:Jcii l t-: ( · 'iOX p• •d: tl '' ' Ji:t,;lq1ui.)cV t>: b t: W ,; (, ·J .,,•;v.:IJ 

Uł"Z~!d /cniadl t hl pr;J;-.t •\ \ ·; t!lia illltT/~ :--w 11L! ·•; 1 ·:;d_\.111 ~ ~-"'pr.!~.,"knl 

i<Ju:nil' z pr;,·n"-<ni k;:mi u·:~ n ' Jl' ' ; ·, ni<! L')'Jlli. 
'>· .l l W Puhlibcj i l U· 50!'\ Jl"d:~ no· ;:a>l<;pui;;c·v !L b t: ... 1 \\V ra i:: 

się w J11L' tra~: h 1' ; 1t. ~k 1 ;.p.!lnnyd1 d~ ' d ;.. i l·~ i~· ttl~l·ilt'l.~~ci 1 ni cJnn1 ~ :i rc1n . 
-I HJ W Puhlikac_i l l H · ~O~ pod:IIJ<l n;~ ,;IL' i' il_Fj<., id:., l: :.1:v u y 

s i<; i okrcs la w :nilin:l'irad1. 
51· ' ' W l'ublika~.i i ! !:C :)();; pnd11 JJ <l ll'bl · Wy" · i-nsć pnd:J\ \ ani<~ 

lm·l1:tm mi,.,-" .;Je i '.n·~: J i~l " Jl :il inJclr:wh 
" 1·' ' 1 ·\V l'uhi ika,:.i i l J · ( · 'os l" 'd""'·' 1,·k -: Prt·c· ... , 11. p,·,o i. liny 

\-\' plowadza si~· b ieli/n\·· tlli : ·r/~ sit.; . urnil·_..; / t"/.i!J;J L ni•:\: k\' \\ pPł<•:' ~·n iu 
r!>WIH >kgl~·m d u pO~\ iniC I111 i w:<lk :; \o\\ mial\ pod;~j,· si.; w miliml'
lracll. l'om i ;~ r W\' l-.<>lll lJc· s i~,'- nlc· n:lc·i,; k:q:)<' il:i \\·:•id,. 

71·71 \ \' Publd ... ic)i J ! ·.(. )OK rhL.la l li_l kk ~ i. : ~ , .... r,\kP~Ć JH~I :,C\'~:illia 

lllll 'r:tY Slt,' i IY)'I"ll i:i W llllii lii<"illi<'! J. 
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3.8. Sprawdzenie odległości między wałkiem a stołem 
1
) Mierzy się minimalną odległość między elastyczną 

częścią wałka i stołem prasmvnicy. Od/egłoH tę określa 
się w milimetrach z dokładno.fcią do 5 mm. 1

) 
2 ) . 

3.9. Sprawdzenie rozkładu temperatur na poWierzchni 
roboczej niecki 

Równomierno.\'(: rozkładu temperatur należy mierzy(: 
wzdłuż poziomej osi symetrii powierzchni roboczej niecki 
przy pomon· pięciu termoelementów zamocowanych w 

nast('pującyclz punktach: 
a) w /;rodku niecki; 
b) 1r od/rglo.l'ciach równych 10% szeroko.l'ci prasowa

nia od każdego z końców niecki; 
c) w każ(~)'m ze środkowych punktów mir;dzy termo

elemenrami okreHony mi wg a) i b). 
Następnie prasownicę należy załączyć, przy czy m nie

cka powinna byc: odsunięta od walka, zaś regulator ter
mostatyczny powinien być nastawiony na warto:k maksy
malną. 

Pomiary 11 należy rozpocząć po czwarty m wyłączeniu 
regitlatora lerm ostaty cznego4

) lub po 30 min4
) (należy 

przyjąć wir;kszą warto:§ć) od momentu zalqczenia. Mie
rzone iemperatury powinny być zapisy wane przez urzą
dzenie reje.11rujące dla wszystkich punktów pomiarowy ch 
podczas trzech cykli regulatora termostatycznego .. za
ląc::.enie - 1vyłączenie" . 

W przypadku niezauważalnych zmian cyklicznych tem
peratur jakie mogq mid miej sce przy zastosowaniu elek
tronicznych regulatoróv.· termostatycznych przyjmuje sir: 
cztL~ pomiaru 25 min. 

5) 

.Jednocześnie podczas pomiaru temperatur należv o
kreślic: pobór energii elekny cznej prasoa·nicy. 

61 Z otrzymanych pomiarów ( wyk resu) należy określić 
dla każdego z pir:ciu punktów średnią temperaturę fo1. 

a nast{'pnie z e średnich temperatur każdego punktu obli
czyc: .1-rednią arytmetyczną powierzchni roboczej niecki 
t,. .••· Różnicę między lo ·"' a każdą wartością to1 określają 

róK·nomierno.{ć rozkładu temperatur t .. na powierzchni 
rohpczej niecki6 ). 

l f:'dnoczdnie akrdla się pobór mocy prasownicy !'o( W) 
jaku iloraz pobranej energii ( Wh ) i czasu (s ) w ciągu 

i l· ll W Puhlikacji l EC 50!\ podano tl'kst: Najmniejszą odlc~łość 
mi,·I /Y 'it; mi.;dzy wał kiem a stokm i wyraża si.; w milinll'trach. 

2 1 W PuhlikaLji IFC 508 podano tekst: Spra wdzcn iL' odporności 
niecki na :;cicran ie w opracowa niu. 

"
1 \V Publikacji l EC 508 pudano na~ępuj:1cy teks t: . .. temperatu r 

min imalnych i ma ksymalnych... . 
41

'
41 W Publ ikacji II'C SOH n ie poda no tcgo tekstu . 

·'
1 W P ub lib::ji I_EC 50K podano tu tekst : W pras<>wnicach bu 

reg ulatora t,· r: nostatycznego tcmpcraturt; m ierzy s11; przy pom ocy 

u r'l4dzcni~1 fL'_Il''\rująccgo przo 5 m in po 10 min nagrzewa nia . 
I•J.f·> W ·Puhi1kacji l EC 508 podano tdst: Oblicza sit; różn ic<; mit;

dzy ka:id<i Ś 1nłnią ll'mperaturq punktu. a ś ro::dnią całkowi t<l . Pi<;ć 

n)żnic h znakami doda tn imi {+ ) lub u jemnymi (- ) zapisuje s it; jak(> 

wska; an ie g ruiliL·nt u tempera tu ry wzdłuż pł ytki prasuią<.:.:j. W przy

padk u dw(>ch tnmosta tów nal<.:?.y przyj:Jć tcrm(lsta t o mniejsn ·j pręd

kości cyklu. 

trzech cyk li (., 11'/qczenie i wvlqczenic") lub l l' ciągu 25 min 
w przypadku elektronicznych rcgulalorÓil' termostat)'C:'.
ny ch. 

3.10. Sprawdzenie spadku tempemtury pod obdqf.e
mem 

,'-,'padek tempcratun· fHJ il'icr:'.clmi roboczci niecki pod 
obciążeniem ll'J':'.flac:'.a si{' 1r IUI.I' f(' fJII jqccj kolctiJO.\:ci: 

3.10.1. Sprawd-:.enie tempt!mtury niecki i poboru mocy 
pod obdq żeni e m 

Na arkuszu lejlonu (polic:'.lcrojluoroetvlcnu)7
) o gru

bo.\:ci 0.4 mm 71 należy :'.t/11101'0\ I'UI: fli{'(: rcrmoelenJcn/Óir. 
Sposób zamocowania i rozm ieszczenia lermoe/cmcnró 11 · 
przcdstall'iono 1ia ry s. l. 

Do pomiaru uży11 ·a sif pasa z rkaninl' bmrclniancj 
o długo.\:ci obwodu 3 m i s::.croko.\:ci róll'nci 9()1'! sc.ero
ko.\'ci nieci.:? ) z.cylego mniej.c ymi bokamix1

. Zs::.r ll' pas 
bawełnianej tkaniny prasuje s i('91 

... ::: prrdko.\:cią możli
wie m~jmniejszq. prz i' c::.rm regulator tcnno.ltaty c::.n t· po
wmJcn by (: nastmvion1' na temperatur{' mak.I·Fmalnq 
!O)( K OllCO I\'i' położenie pok rr!la /uh .\/{)\'lik li regula {O /'i/ 

termosto ty cznego) l 01
• 

!l l 

Rcgu/ujqc wy datd: IHJI~l · skrapiajqccj nalciy dqżyć do 
uzyskania lak ich warunków, 1\' k IÓrrch ok rcsr zalqczenia 
i ll'ylączcnia regulatora tamoslllfl'C:'.IlC,!!;O h~·dą li' pr:'.ybli
żeniu równe. Po osiqgnir ciu ll'.l'ici ok re.\'lonvch warunkóll' 
należy dla każdego punk tu pomiaroli'Cgo rcic.11rmm/ tem
pera tur(( ni cek i pod ohciq żmicm. w ciqgu 1 rzcch cyk li 
"załljc::.enie - wylqc:'.enie" regulatora ;c;·nTosJatrc:::.nego. 

4) W pr::.ypadku małych (nic::.aulm::alinc/1) :mian C! ' .. 

. klicznych lempcrillur (np. 11 · pr:ypadku regufrn,m)l, dek 
tronicznycll) nalc::y reje.l'!rOit'({(: rn npcrarur; prze:'. 
25 m in. 41 

Jcdnoc:-.e.l:nie podcc.as po1n iaru ll'lllfll'/'illlir należy rek
strawać pobór energii ciek lrv cznej. 
Śn'Cinia lempcratum nieck i ( t,J i (rcdni pobór mon 

(P,J pod obciążeniem należy ll'yznaczy/ wg ~.9. 

3.10.2. Obliczenie spadku temperatury niecki podczas 
pra(y prasownicy pod obciążeniem . . \padek temperatwy 
nieck i ( 61) prasoll'nicy na k a:::de /00 J-f/ obciążenia obli
cza się wg wzoru 

\\' którym: 

D.t = ---. 100 
Pn- P" 

t,. tn warto.\:ci .\:rcdnich temperarur niecki bez ob- . 
ciążenia i pod obciążeniem. 

Po, P11 - H'Orto.ści .\:rcdnicgo poboru mocy prasmvnicv 
bez ohciqżenia i pod ohciążcniem. 

71-? l W Puhlikacji II 'C 50X poda11<> t1• '"''' rma,·_i\ na n ·sunku . 
Xi-XJ W CT C3H 6.ł62-XH nie poda no tq:o td stu . a w Publikac ji 

lEC 50X poda no tu tekst : .. . przy c1ym tkanin:~ L1 !·.• nr/~ pas bo 

1-..oń ca. 

"
1 W Publikacji l !:C 50H pPda no tl'ks!: ... w sposóh ci:u;ły . 

lO!- l fil W P uh li kacji J [C ~OH nic podmw lego lt' KS!ll 
111 W Publikacj i l t-:C 50H pnda nn 1ckst: !'o <:JtL'Illkrolnym wy

łączeniu rc~u latnra tcrnwstatyo n,·gn. lkanilll' nakiy skrapiaĆ wod:1 

możliwie rÓWIH'Ill ltTil ic 1\'Jdł ui Sl t-rokości . 
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Polqczenie termopariJ 

Folia policzterofl.uoro 
el4lenowa o qrubości 

0,1mm ....-:::::::::=:::::::--... 

Rys. 
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Punkb.; 
/ pomiarowe 

l 

· ciu przez prasoll 'lliq· stw111 wwl"nego nalc:i. l · tikl ·<·,'lic: 

ll 'arto§ci tempera t!//· dla ka:dcgo j){f:!l· 1/; J'OIII iarmrr·go 

niecki 1rg 3. 9 11 · ci1.1gu tr:cch J,o/cjll_l-c/; crkli .. :a/t_l('::enie 
- wyłqcze1tie" rcgulc:lora tcnJIOSIIII-' 't 'C:IIC'go dla ka::.t!eg(} 

oznaczoncko l/liSia tt'i('llia. 
]l .<(;rednitt millimalnych i nwk.ITII!<tln \'<-fl tempemtur 

dla każdego J!llllk tu jWIIIitii'Oll ·c·go tlll'lt::a s i ( ' ~- ~~ !t'll l f-'c'm

tur~· pw;klli JWIIIiaroirl'g·o d/u oi,_,.,._\/on<•g,J 1/l/slclll'll !t'I'

/1/0rcgu/atora. ~ 1 

.1> Na poci.Y!ml'ie pi~Jciu ll 'l/11o.\-ci oh!ic:u s:1• \'rccllliq 

1\ 'aJ'/O.V(: l t'IIIJWf'II!IIIT. kttJI'il pr:_rjJIIIljl' xi\' : u .1'rn/11iij /C/Ji-
. '. . ;l pcra111rr IIJCCJ\1 prasmt"llll ) .. . 

3.12. 41 Spra ll't!-;.enic temperawry po pi,•nl's-:.y m wy lq
czeniu ;·cgula/Oril ft•rmo.\·tatu·:.ncg(J i ll'illpc·mllnT t'r: :.:
gr:ania~J 

Pra.\'Oil'llicr nagr::n l'a s i\ ; pr::.I · :asi/ani u j!J'I,Id• ·m o 1/li

f'i('ciu okrd/on\'111 !l 'g 3. 1.5 f'l": _l ' odY!IIIi(' tl'J nicn c· od 

,,·alka. pr::.y c::.ym pokr('tlo rcgl!!a rn ra h'I'IIIO.\/llt \·c.~ll i'.!!.O 

1wleży .JI.\'ftll r ic' lak . abr .1-r ccfnia I<'IIIJWmtura 1r naf~:o

rrH:::rm f!UIIk cie niecki, 11' . S/llli il' i/.1({// iJ:I_\ 'Iil. lt_ l 'ilt !'i ila 

(f 20 + 1)0 C. Tcmwelenwnt l''mini('J/ hr.-: pr.~r lu~oli_l · li' 

ru~jgorętszym punkcie nicck 1 IIT.: I/(w::.on r ill 1rg .i. 9. 
Po C:?.\·1'1/rl\ '111 ttylqczeniu 1 !'g lll alnl'lt f c'rll/nxt:: l !'C:.. Il<'go 

lub po up()'l r ic 30 min (na /,·::r {Jr:_, )'i< : ";\ k -.:::;,1 11 tirli>.\:() 

nale::._\' pra.W\\ 'IIiq· odlqc:r< ' od _:n iJiu ~ll., iianiu ii:! t":as 
sll'ohodnego oslrgnircia du l l'l!lil<'rutu:y ntoc::c ·nia. Na
st{'lmie pra.Wlt 'llic1• 1wlc::.y flll!l Ol\ 'llit' pr::rlqc ·: .'<' ),J :!.nid!a 

::asi/ania pr::..y ll 'lll Slll71}'lll lutstall ·i ,·niu rcgultffora !t-rm o

slai)'CZnego. pr::y l ·=_\ 'IJl r(/t ' \"/rt~/l' .\i~· lt 'IJ/fJc'Fll /lt r ( H fi:·nk
cji czasu 11 · citJ,!!,II picnrLrt h ' l i" >l~.jni ·< h ' , /,if .. : ai t.l

c:enie - ltTiqc:enie" -- ltg /T .I . ., 

Z otrZ_l 'lllliiiCgo trr:krcsu ualc::._,. nf. rn 'lic: 

3.1 l. Sprawdzenie temperatur nastawczych 
Prasownicr,· nagrze1m się przy znamionol\')'111 napięciu 

- ICł~"!J!Cratun: p o pienrs:._\'111 ll '_ l'it.fc::cni, , ,-, -gula io ,·a 

tcrmostal\ 'CZIII'_t;o llli(·d::._t' picnr.1::nn ~~ drug rm l' '_ l'it.fc::. ,·

n i cm r egufa lora 1 t'!' l/los !Ol 1·c:n ,·g"· 
- .1'rcdniq ll'arto.,'c' lilttf- \Tiiwln rch '' iilf}(Ti! lli! ~ tT:na

c::.onq dla pircitl /, o /cjn)·ch crUi .. :u/n, -~cniu - :r: ·/ac-( '-zasilania i p r zy odsuniętej niecce od wałka. Po osiągni~·-

'
1 W Publikacji lEC 50K pod:uw na,t.;pujący tekst : W przypadku 

prasmn1ic ll ll' wyposa7.onych w n:gulat<•r lcrmoslatyuny badania nic 
\\"ykonu_ic sio; . 

! J-2 ) 

.1 }-.11 

~ .. ~ , 

w 
w 
w 

Puhlik:•ci i 11 -:c 50~ 111c· l"''bn·.• tt·~o t,·b' "

cr C')H 1•_1 1>2--X~ lllt ' p· •d:""' t•·"n tc"k,tiL 

l'u hl•ka,·ji II ·C )OX n,,. !''"'""" k~" h:~tl:t: - ::: . 

- ~ 1 

jl~ -- --------l ~~ •? 
:?!g ?!~ / 
~ - .9,2 

-~~· -- -~- ---+----+- _§ ! ~- ~ l -· ..!..ft - t l s ! 6 1 a·$ i 7 18 9 

[ l -- --~--- · r·· \ >\ · ---~ il i -- . --- - -- : - - T - i··v i v·i 
~ · · l - - l - J .---- r' - -- - ·· ·--' 
~ ~ : l t l - l l 
;:s o : l ~ 2': 0'>~- ----r----~- · ·~··· -··----,..... .. 
~ · ~ l : 
~ = c ! : . . 
"'- '-'< . : l ' 
!:l · l ; ' 

~ i --+-----e_·--· -i (t l l 

l --- :-~---~ 
6 7 

o 

! -" l 
____ j_ ____ j 

g 10 
Hinutq 
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ma regulaiora termostatycznego dv.·upolożenimvego /uh 
1r przypadku małych (niezauv.·ażalnych) zmian cyk/ic·z
nych temperafUr :h·cdnią temperaturę prasownic, 

- pr::.ercgii/VI\.t!lliC rozgrZCI\'U, które Sla/101\'i ró:':niu; 
mirdzy mak.1yrn.alnq tcmpcraturq po pierwszym wylqcze
niu reg11/atora termostatycznego a .\'redniq wart(J.\:cią 

nwk\Tillalnt•ch tempemtur dla pi<;ciu kolejnych cykli .. at
łtj< ·::; ;>nia --:-· trl'lqczcnia··. Dla pmsoll'nic 11yposażonych 

11 · ri'gu/atory dek Ironiczne ze s!crmwmicm grupowym 

za .\'rcdniq ;,•arto.\:c: mak.sy ma/nych remperillur przyjmuje 

si(' \rnlnil/ J r·mperaturę lt'J'Znaczoną od 15 -;- 30 min 
fll'{{(')' f-'i "ff\'()\ 1'.11/C\'. 

11 3./3_ ,t,'prawdzenie różnic temperatur w cyklu regu
lacjf1' 

Badanic nu!r·ży liTkonać wg 3./l, przy c::.Fm rejesiruje 
si(' w .w:nic ustalonym maksy malne i min[malne t empe

mlwy lt ' cit;gu oslalnich pi{•ciu c~vkli "załączenia - wy
lqczenia" /uh li ' ciągu ostalilich l 5 min prac\' prasownin •. 
L lt '_d; rnu olad la si{' .(redniq ll'arto.fc: maksymufnych 
i .l'rC'dni(J tt ·ano.fć minimalnych 1empera1Ur. 

Spr:twdtl·tlll' różnic tempera tur w cyk lu n:_;'.u ia cji nw?.na 
wvkl•IPL' IH ·d.:z:1s sprawdzenia t..:mpcra tu ry pu picrws;ym 
,,·yl<!lfc· tt !l! rc· o.!ulatPra lLT illos tatycznct:n 1 tempnatu ry pr!.l'
~! 1 "/anJ ~ I . 

'i 3. N '. Sprawdzenie czasu rozgrzewu niecki1 1 

Temulf'f,·m cnt pml'inien byc: przymocowany do środka 

niecki t'r,;sn tt'l1ic_y, przy czym pm.\·owniq' o temperaturze 
otoczenia należy nagrzewaL: do stanu uswlonego. 

Praw111 Jf icc powinny pracować przy nastawieniu regu
!arora tnmostatycznego na najwyższą temperilTurę (k m i
u •H ,. _oo!nżt'nie pokręTła lub suwaka regulaTora TermosTa
iiCZi/ t;'go). La cza".'i ro::.grzewu przyjmuje si r czas od za

lqczcnia prosownicy do sieci do chll'i!i osiągnircia 11' .\'rod
ku niecki przyrosTu temperaturr 180°C Czas ten poda
jl' ,.fe \1 ' minutach i sekundach. 

3.15. Sprawdzenie prędkości liniowej wałka 

1
' ; ' W l'uhlikac:ji lEC ) ()g nic podatlll t q : o had;tnia . 

-· 

Poduszi<a 

- --~ ----... _ __(( 
--- ----~ 
~~-~~---

Prz_i.Jr?qd do pomiaru 
1 -::ozita.-wu_--· ---

W cdu wy;naocnta pn;dkości liniPwl·j walk <t 
lll 

nalciy określi(· liub~ uhrot(n,· t•:t tll itntl ~· (Pbr/ min l 

walka i jego śrnł llll'~ . Pn;dkn~:ć waiL 1 nkrcśł : t -, i"· 7 c;,·,· 
kładnośc i <) do 0.1 m/ min. Podoas wvk \lt lYW<t11 ia p~>· 

m ia n'l\\' n iec ka pP\I inna h1ć dnc i ś n i ~,·ta d,1 \\ ; tl ~<l (h· 1 

\I'PI"C'\\·adlom·~n nl<tlc rial u t;: kst y ł ltL·~· <>) n:llP111 ia ·.t !'IL · 
mcnty g rzejne powinny być odL,c;onL·. 

W pr;ypad ku. jci.t:li pr:IS<l\\"ltica \\~' f1" Sai.< 'l l <! j est \\' 

skokowy rcgu]a((l r pn;dkości . to pr\·dknść lin l( l\\i! wal
ka należy okr'-·śl i ć dla bidq.'.P skokt t (d b ka i, k.i <l!l)<l~ 

czoncj na rq:ul:ttorzc pn;dkośc i walb l. 
W przyp:tdk u. jcic l i pr:lso\\' 11 i L· a wv pnsaiotu .J L'St w 

bl'!stopninwy (plynny) rL·~ubtnr p r:;dk < •~ ·-·i. n;! lc:?y 
ok reślić minimaln:) i maksyma !n:) lmi ' ' '"' ' )1 r<;d k .>< 

wałka. 

3.16. Pomiar nacisku pr:_r pmsml'lllliu 

Brulanie HTkonuje si~' l t' 1/l!St ('J!IIjl,IC\' YJio.wih. r\!i!'J:r 
nicckq a walcclił umics::c:::a sir podu.1::cczk(' o ltTill ie:·ac!.' 

nie mniejszvch od ll')'mianllł' niecki pra.,·mr!Ji-:.i w• k o

nanq :c folii z !ll'or:::y lt'a s:::tuc:::ncgi1 o gmhm'n !!.3 :;;n1. 

Nieckr należ_! ' docisnąc : do mtlka (jak poclc:::us r •·asm:·a
nia hicli::.nr). Poduszec:::kr; nadmuclwie sil/ po11l<'li':"!', :; 

do ·ch11'i!i, w k /()rej odleglo.\:c: m ic;d:c t· niecką a l: ·a!kic•ll 
2\n•niesic (6 ± l) 111111 21. Ni!.l'f~ 'l' ll i(' od/cglo.\'/ f\' :11111icis .. :u 
si f do 11(1 ±0.5) 111111

11 HTfJ/ts:c:::ai(u · j'O!t 'il' /1':, · .~ po(h
szeczki. 

4
> Pomiar odll'glm'ci HTkonuje .1 i~· :1/Wio.!!)•·:.n ic 11',(: 

3.6. 4
> Przykład ltr.~lfd::.cnia do pomim u l!:tci\-l-.!1 _;·;:.!, u::an 1· 

jcsr na rys. 3. 
Nas1r;pnie należ.!' vkrc.,:!t/ ci.\:nicnic pmrictr::." :1· po

dus::.cc:::cc. vVano 1:{ lego ci.\:nicnia swnu;1· i iic::/J n p·q t: 

to.fc: nacisku podc::.as f1UJ.wnn tnia. Polll i,,r t t TI~ ( ' " ,'' .... · 

~l·:'l W l'ubl iLtcii I FC' 'iOX poda1t P icbl : 

żcniu (, ntnt. 
-~ 1- 3 1 Vv' Publih.ac_ji l Le- )or-; 11Pd.ii1P rek q· \\ ~n l: i' :' · : ~·. · . i; ; , ·. ! . 

41·41 W l'ubl ik:tl:j i l H · )i i0 nic· p <>,ia l;, • Jc·~·o tc·b; u 

lawor wlJfotowl.l 
~owi('frza 

Rys. l 
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czterokrotnie 1 ~o 30 min pracy prasownicy 1
) przy każ

dym pomiarze wałek powinien być obrócony o 90°. 
W przypadku prasownic, w których po dociJn/ęciu 

niecki do wałka wałek obraca się należy między wałkiem 
a niecką umieścić aluminiową folię o grubości w przybli
żeniu 0,05 mm. Folię aluminiową należy sztywno przy
mocować do niecki w. ten sposób. aby poduszeczka znaj
dowa!a się między folią a niecką. Po zamocowaniu folia 
powinna wystawać ze wszystkich stron poza poduszeczkę. 

W celu zmierzenia nacisku podczas obrotu wałka nale
ży nadmuchać poduszeczkę :;prężonym povdetrzem do 
chwili, w której odległość międzyniecką a wałkiem 2)11y

niesie (6 ±Jimm2
). Następnie odległość tę zmniejsza się 

do 3 )(2 ±0.5/mm3
). Wypuszczając powietrze z poduszecz

ki bez dodatkowego nacisku niecki. 
4 )Pienvszy pomiar należy wykonać przy wałku nieru

.. chomym. 4 ) Następnie należy załączyć prasownicę i pod
czas jednego · obrotu wałka wykonać co najmniej cztery 
pomiary. 

Wyżej opisane próby wykonuje się czterokrotnie. Na 
podstawie otrzymanych podczas pomiarów szesnastu war
tości należy wyznaczyć średnią arytmetyczną, która sta
nowi średni nacisk podczas prasowania. 

1)- ll W Publikacj i l EC 50!! i CT C3B 6362-88 nic podano tq :o 
tebtu. 

2~21 W l'ublikacji lEC 50K po.' ~no tekst : ... wyniesie w przybli
żeniu 6 mm. 

• l' J~Jl W Publikacj i l EC 508 podano tekst: .. . w przyb liżeniu 
2 mm. 

41-41 W Puhlikacji lEC 508 nie podano tego tekstu. 

Urządzenie odchlJ 
lające 

Wynik badania wyraża sif w Nl m 2 zaokrqglony do 
najbliższej liczby calkmritcj. 

3./7. Sprawdzenie czasu dosuwania i odsuwania niecki 
Badanie dotyczy tylko prasownic z silnikmrct regu/acjq 

nacisku. Należy okrdlic; czas niezhęclny do cioswzięcia 

niecki do wałka i odsuni~'cic niecki od u ·ałka. Całkmrity 

czas stanowi swn~' czasów do.\·1111'a11ia i odsull·ania nie ck i. 
Czas ten w_vraża sif w {.1) :: dokladno.fciq do O, f s. 

3.18. Próba pracq 
Badanie wykonuje sir H ' nast~pttj'IC.l ' .1po.w5b. Pus tka

niny hawcłnianci o długo.\:ci obwodu 1r prz.)'hli:':.eniu 3 m 
i szcroko.fci rrhrncj CJ(j(j( , s::croJ..:o.l;ci niecki nule:i:l' umid
cić w urzqdzeniu wg I )'S. 4. 

Regulator termostatyc:::ny na/e:':_\ ' na.l·taH'/(: 1r położenie 

odpowiadajqce prasowaniu bawełny,· ::godnie : zalecenia
mi producenta podam·mi w instruk cii obsługi. W ciqgu 
f h należy wykonac= 150 cykli (do.1·unil.;cia i odsunir:cia 
niecki od wałka). Na.w:pnic Tkcminr nalc:i:r skrapiać w 
sposób ciągły i rÓII'nomicrny H'odq (pr::.c:: ukolo 5 min) 
w ilo.\:ci odpm·viadajqccj .?()1;1 mas1· sucirei Tkanin1·. po 
czym tkanina jest H'_l'su.cona pm.mH'IIIIicm (pr::c:: około 

5 min). 
Co 5 h należr przcnt·ac; hadmuc na okres l h \\ ' celu 

ochłodzenia prąmwnicy. .leżeli prasmmica HJpo.m:':.ona 
jest w regulator prrdko.fci H'alka. prrdk o.\:c: na/ci \' zmie
niać co 24 h. W powyższych ll'arunkach prasolt'nica po
lvinna pracowa{ prze:: 250 h. 

W przyp{Jdku uszkodzc:nia prasmi'Jiict ·. pr::ul osiqgnir:
ciem 250 h pracv. należy pud(/(: c::.as pmct' do uszko
dzenia i rodzaj !/szkodzenia. 

_ Sprężone powiet!le 

/ Zasi':._ani.e wod.q · 
i zawor Z ,--

,....~L 

Rys. 4 
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KLASYFIKACJA PRASOWNIC 

l. Klasyfikacja prasownic w zależności od s po
. sobu ustawienia w położenie pracy: 

- prasownica wolnostojąca - prasownica zamoco
wana na stałe na podstawie w położeniu przystosowa
nym do prasowania, 

- pr<J sownica składana prasownica z podstawą , 

wykorzystywa11ą podczas prasowania. którą można zło
żyć, 

- prasownica stołowa - prasownica. którą można 
eksploatować po ustawieniu jej np. na stok, 

- prasownica do wbudowania - prasownica prze
znaczona do wbudowania np. w szafce lub w innych 
przygot(n.vunych do tego celu wnękach. z których 
można .i'l swobodnie wysuwać w położenie pracy. 

2. Klasyl'ikacja prasownic w zależności od zastoso
wania lll7~}dzenia ograniczającego tcmperaturę2 l 

- prasownica z regulatorem termostatycznym -
prasownica wyposażona w jeden lub kilka regula torów 
tenno~; tatycznych w celu ustawienia ręcznego odpo
wicdn.icgo zakresu temperatur na powierzchni roboczej 
niecki , 

- prasownica z wyłącznikiem tcrmicznym niesamo
czynnym - prasownica wyposażona. Jloprócz rcgulato
ra termosta tyczncgo3

> w jcdei1 lub więcej wył'-!czników 
termicznych nicsamoczynnyd1, np. bezpiecznik to piko
wy od!ą ~'7aj<!CY zasilanie elementu grzcjnc!_.!O w przy
padku gdy powierzchnia rt)bocza niecki osią~nie nad
mierną temperaturę. 

4l 

3. Klasyl'ikacja praso wnic wg sposobu zamocowania 
•.vałka . 

Na ryslinkach 5 -:- 8 przestawiono różne sposoby 
za mocowa i1ia wałka. 

1 H 1 W e r C3B 6362-~~ podano .. Załąclllik inlurmacyjny" , 
" VV Publikacj i lEC 50!< poda no również prasownicę wyposażoną 

,,, wyłąollłk i<:rm iczny samoczynny. praso wn ic<' nic wyposa7onc w 
rl·~_: ił :.c. vt tcrmosta ly<.:7ny ani wyłącznik tl· rmiczny. 

' i-.1! W Pu hlikacj i l EC 50X nie poda no l l'!(O tekstu . 

• l W Puh: il. :~cji l EC 50~ podano k lasyfi ka<.:ję w za lcżtwś<.: i od spo
·sobu s t\N:wania nacisku m i<;d zy powierzchniami prasującymi . 

Zabudowam; koniec 
warka 

[:IN ·. 89;~qs1~@98J 

Rys. ) 

/ 
/ Niezabudowanl./ koniec 

watka _ _ _ 

~-=_BH49:St:·@_qBJ 

Rvs. 6 

i 

Ni.eZE_~l!:'!0:!.f!_n_e .ko~~~ 
[sr; - ag{_49B1 .Qti.Q?~ 

Rys. 7 

KONI EC NORMY Mli:;DZYNARODOWEJ CT C3 B 6W.' ·XX 

.7 



8 Informacje dodatkowe do BN-89/498 1-02/ 02 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy, PREDOM-OBR. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/ 4981-02. 
. Niniejszy arkusz normy dotyo.ący prasownic został ograniczo

ny tylko do metod badań cech funkcjonalnych. Do niniejszego ar
kusza wprowadzonoszereg nowych badań niezbędnych do prawidło
wej oceny funkcjonalności prasownic . . 

3. Normy międzynarodowe 
lEC Publikacja 508( 19.75 r.) 

Mcthods for mcssuring thc pcrfo rma1Kc nf ckctric irnning machi
nes for h ou~clwld and simi lar purpnscs: 

RWPG CT C3H 6362-88 MaruHHbl r ml; tlL'lb Hhlc ') JieKTpH'lCCKHe 

6biTOBble. McTo.Qb l cjJyllKL(HOHaJlh lłhiX ł·ICilbłTaiiHH 

4. Poziom zgodności z lEC Publikacja 508 i CT C3B 6362-88 . 
Niniejszy arkusz normy jest it!cntyony 1. CT C3H 6Jó2-8!' i ncq 

Ił :C Publ ikacja 508. Ponieważ Puh\i kacja l Et' 50X wstała wvdana 
w 1975 r. zais t niała kt>niconość wprowad1cnia dodatkn :.·ych metod 
badań do niniejszej no rmy ;~.godnych z CI' C3B 6J62-SX. 

5. Autorzy projektu normy - inż. H. Wołda 1iski . ini:. J. \wieki. 
ini .. J. Ekicrt. 


