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NORMA

BRANZOWA

URZADZENIA

Wiercenia obrotowe
WIERTNICZE normalnos$rednicowe

Sciski do obcigznikow

BN-87

1775-20

Zamiast
BN-75/1775-20

Grupa katalogowa 0443

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg S$ciski do obcigznikéw wg
PN-80/G-57362 o udiwigu maksymalnym 100 KN sto-

sowane przy wierceniach obrotowych normalnosred—

nicowych.

2. OZNACZENIE .

Przyktad oznaczenia §cisku do obcigznika o wiel-
kosci 127:
SCISK DO OBCIAZNIKA 127 BN-87/1775-20

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia Sciskéw powinna by¢ gladka, bez
zadzioréw, rozwarstwien, peknie¢ i naderwan. Ostre

krawe¢dzie powinny by¢ zatgpione. Dopuszcza si¢ usu-

wanie wad powierzchniowych w granicach tolerancji
_odpowiednich wymiaréw.

Chropowato$¢ powierzchni poddanych obrébce skra-
waniem, rowkOw S$ciskéw, gwintdéw §rub i nakretek
powinna by¢ taka, aby warto$¢ parametru chropowa-
toSci R, wg PN-73/M-04251 nie przekraczala 5 pum,
pozostalych powierzchni obrobionych 10 pm.

3.2. Gléwne wymiary — wg rysunku i tablicy.

3.3. Material. Szczgki $cisku nalezy wykona¢ ze stali
wg PN-75/H-84019, pozostate elementy wg dokumen-<

tacji konstrukcyjnej.

Powierzchnie rowkéw S$cisku nalezy ulepszyé do
twardosci co najmniej 35 HRC.

3.4. Wykonanie. Szczgki $cisku nalezy wykonac jako
odkuwki. Ksztalt rowkéw na pow1erzchni{ robocze} —
wg dokumentacji wytworni.

Dopuszcza si¢ wykonanie rowkow jako spirali gwintu.

3.5. Cechowanie. Na kazdej szczece $cisku, w miejscu
oznaczonym na rysunku, nalezy wybi¢ wg PN-61/
G-06200 cechg¢ zawierajaca co najmniej:

— oznaczenie wg rozdz. 2 bez czgsci stownej i nume-
ru normy,

— numer fabryczny $cisku famany przez dwie ostat-
nie cyfry roku wykonania,

— znak kontroli jakosci.
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80 79.4 360 220 560
90 88.9 380 240 <80
105 104.8 410 300 610
120 120,6 430 320 630
127 127,0 440 340 050
146 146,0 470 360 ) 675
152 152,4 480 370 690
158 158.8 480 370 690
165 165,1 480 370 690
171 1714 480 390 690
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cd. tablicy
Wielkosé = hmin | 6 | 1ma
mm

178 177,8 480 400 690
184 184,2 500 400 705
197 196,8 520 420 725
203 203,2 530 430 730
210 209.,6 540 430 745
228 228,6 560 460 750
241 241,3 560 450 750
248 247.6 600 500 800
254 2540 600 500 800
280 279.4 800 650 1000

3.6. Konserwacja. Rowki na powierzchni roboczej
Scisku oraz gwinty $rub nalezy pokryé smarem prze-
ciwkorozyjnym, pozostate powierzchnie pomalowaé
Srodkiem ochronnym. Konserwacjg¢ i malowanie wyko-
na¢ po przeprowadzeniu wszystkich badan wg 5.1 z wy-
nikiem dodatnim.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sciski

wania.

dostarcza si¢ bez opako-

4.2, Przechowywanie. Sciski nalezy przechowywaé
w miejscu zabezpieczonym przed ujemnym wplywem
warunkéw atmosferycznych.

4.3. Transport. Sciski do obcigznikbéw transportuje
si¢ dowolnymi $rodkami transportu po uprzednim za-
bezpieczeniu ich przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Kazdy $cisk nalezy podda¢ na-
stgpujacym badaniom:

— sprawdzeniu powierzchni i cechowania 3.1, 3.5,
3.6,

— sprawdzeniu gtéwnych wymiaréw 3.2,

— sprawdzeniu materiatu 3.3,

— sprawdzeniu wykonania 3.4.

5.2. Opis badan ..

5.2.1. Sprawdzenie powierzchni i cechowania nalezy
przeprowadzi¢ nie uzbrojonym okiem lub przy uzyciu
lupy pigciokrotnie powigkszajace;j.

5.2.2. Sprawdzenie giéwnych wymiardw nalezy prze-
prowadza¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych zapewniajagcych wymagana doktadno$é.

5.2.3. Sprawdzenie materiatu nalezy wykonaé przez
sprawdzenie twardo$ci rowka — wg PN-78/H-04355.

5.2.4. Sprawdzenie wykonania — na zgodnos¢ 3.4.

5.3. Ocena wynikéw badan. Sciski do obcigznikéw,
ktorych badania okreslone w 5.1 dadza wynik dodatni,
uznaje si¢ za zgodne z wymaganiami normy. Jezeli
ktorekolwiek badanie odbiorcze da wynik ujemny,
Sciski uznaje si¢ za nigzgodne z wymaganiami normy.
Wytwérni przystuguje prawo poprawienia $cisku 1 po-
nownego badania. Wyniki przy ponownym badaniu sg
ostateczne.

5.4. Zadwiadczenie o jakosci. Do kazdego $cisku do
obcigznika wytwdrnia wystawia zamawiajgcemu za-
Swiadczenic o jakos$ci zawierajace co najmniej:

a) nazwe i adres wytworni,

b) nazwe i adres zamawiajacego,

c) oznaczenie wg rozdz. 2,

d) dat¢ produkgji,

e) wyniki badan,

f) znak kontroli jakosci.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Instytut Gornictwa Nafto-
weeo 1 Gazownictwa, Krakow. .
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/1775-20
a) dostosowano $rednice D do PN-80/G-57362,
b) zmniejszono wymiar wysoko$ci Sciskow,
¢) 7mnicjszono czeSciowo wymiary L, Loi 1 .
d) uproszczono badanie materiatu i wykonania rowkow.
3. Normy zwigzane
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzgtu
PN-80/G-57362 Wiercenia obrotowe normalno$rednicowe. Obcigz-
niki

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci sposobem Rocwella. Skala A, B,
CiF

PN-75/H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wyzszej jako$ci ogdine-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢
powierzchni. Okredlenmia podstawowe | parametry
4. Wykaz literatury

Composite catalog of oil field equipment and services — 1986-1987.
5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Halina Baranek, mgr inz.

Eugeniusz Bgkowski, Zdzistaw Wal — Instytut Gornictwa Naftowego

i Gazownictwa, Krakéw. ’



