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ROLNICZE Połączenia nitowe Zamiast 

Wymagania 

I. WSTĘP 

·Przedmiotem normy są wymagania i badania ·. 
dotyczące trwałych pohłczeń nitowych metalo­
wych części maszyn rolniczych. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Przygotowanie części do nitowania 
2.1.1. Powierzchnie części łł}czonych, stykają­

ce ·się ze sobą, powinny być wyrównane i oczysz­
czone z rdzy i zgorzeliny. Przy nitowaniu na zim­
no, powierzchnie stykające się powinny być za­
bezpieczone przed korozją przez pokrycie po­
wierżchni środkami ochronnymi nie zawierający­
mi wody 1 kwasów. 

2.1.2. Dobór nitów powinien być zgodny z do~ 
kumentacją kostrukcyjną, przy czym zaleca się 

stosowanie nitów wg PN-63/M-63600, PN-63/ 
M-63601, PN-69/M-82903, PN-70/M-82952, PN-70/ 
M-82964 i PN-70/M-82958. 

2.1.3. Otwory do · nitów powinny odpowiadać 
następującym wymaganiom: 

a) krawędzie otworów nie powinny mieć za­
dziorów; 

b) nieprostopadłość otworu i przesunięcie w 
jakimkolwiek kierunku dopuszczalne są w grani­
cach luzów przewidzianych między średnicami 

otworu i nitu.; 
c) średnice otworów w mm, w tym również 

otworów rozwiercanych w montażu, powinny 
być wykonane zgodnie z wartościami podanymi 
w tablicy. 

średnica otworu 

średnica otworu 

i badania BN-6:J/1904-01 
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Dopuszcza się przesumęcle osi otworów nito­
wanych elementów, umożliwiające swobodne 
przesunięcie nitu. 

2.2. Nitowanie. ł.by i . zakuwki wpuszczane po­
winny wypełniać całkowicie nawiercenia. Za· 
kuwki powinny być prawidłowo i foremnie 
ukształtowane, bez skrzywień, przesunięć, pęk- · 
nięć i podcięć. 
Łby nitów i zakuwki powinny przylegać na ca· 

łym obwodzie do powierzchni nitowanej . . Po­
wierzchnia dookoła zakuwki nie powinna wyka­
zywać zacięć lub wgniotów. Kształt i wymiary 
zakuwek powinny być zgodrie z kształtem l wy­
miarami łbów nitów i nagłówniaków wg 2.1.2. 

Dopuszcza się inny kształt i wymiary zakuwek 
pod warunkiem nieobniżenia jakości nitowania 
w stosunku do zakuwek ze łbem wg 2.1.2. 

Ponadto przy nitowaniu na gorąco nit przed 
wprowadzeniem do otworu powinien być oczysz­
czony z łuszczących się nalotów tlenków i zgo­
rzeliny, a zakuwki nie mogą być przepalone. 

2.3. Dopuszczalne wady nitowania 
a) przesunięcie osi zakuwki nitu w stosunku do 

osi trzpienia nitu nie przekraczające l 00/o śred­
nicy nitu, 

b) wystawanie nitu w;>uszczanego ponad po­
wierzchnię elementów nitowanych nie przekracza­
jące 0,5 mm, z wyjątkiem powierzchni pracują­
cych, 

c) ślady nagłówniaków dookoła zakuwki na 
głębokości do 5°/o grubości łączonej części, lecz 
nie przekraczające 0,5 mm, 

l ;1 d lec~ nie więcej niż d -l-0,5 
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d) w przypadku łąc:>:~·nia części o pochyleniach 
konstrukcyjnych lub odlewniczych -· nipprzyle­
ganie łba nitu lub zakuwki do powierzchni zbież­
nych nie przekraczające 1/a obwodu łba lub za­
kuwki. 

3. BADANIA 

3.1. Rodzaje i opis badań. Połączenia nitowe 
poddaje się oględ.linom zewnętrznym i sprawdze­
niu wymiarów. 
Oględziny zewnętrzne i sprawdzenie wymia­

rów polegają na obserwacji wzrokowej i spraw­
dzeniu wymiarów przy użyciu szczelinomierza, 
szablonów i innych narzędzi pomiarowych, w celu 
stwierdzenia zgodności z dokumentacją wykona­
nia i wymaganiami podanymi w 2.3. Badania 
należy przeprowadzać wyrywkow o, przy czym 

pnwinny one obj<jĆ: l011/u wyrobów przcdstav..i(J­
nych do odbioru. 

3.2. Ocena wyników badań 
3.2.1. Pohtczcnia nitowe zgodne z wyrougania­

mi normy. Połączenia nitow(• nakży uznać za 
zgodne z \'~ymaganiami normy, j\'i.eli sprawdzenH· 
wg 3.1 dało wynik dodatni. 

:ł.2.2. Poł;tczenia nitowe niezgodne z wym<tga­
niami normy. Połączc·n ia nitowe należy uznać Zól 

niczgodne z -.,·ymaganiami normy, jeżeli spraw­
dzenie wg 3.1 dało wynik ujemny. 

3.2.3. Połączenia nitowe wymagające poprawek. 

W wyrobach uznimych za nie odpowiadające \VY­

magmdom nmleJszej normy należy wyrnieme 
wadli 'v\'f! nitowanie, a przedstawioną do odbioru 
partie; wyrobów poddać powtórnym badaniom. 
Powtórne badania są ostateczne i powinny objąć 
2011/u wyrobów przedstawionych do odbioru. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę ·--· Przemysłowy 

Instytut Maszyn Rolniczych - Branżowy Ośrodek Nor­
malizacyjny - Poznań. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/1904-01 
a) rozszerzono zakres normy o obowiązujący szereg 

średnic nitów wg PN, 
b) uaktualniono wymagan ia dotyczące nitów zgodnie 

z obowiązującyhli PN, 

c) określono kształt i wymiary zakuwek. 
3. Normy związane 

PN-6:!/M-6:~600 Nagłówniaki blacharskie 
PN-6:!/M-6:!601 Nagłówn iaki kotlar.skie 
PN-69/M-82903 Nity stalowe. Wymagania 
PN-70/M-82952 Nity ze łbem kulistym 
PN-70/M-82954 Nity ze łbem płaskim 

PN-70/M-82958 Nity ze łbem grzybkowym 

badania 


