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1. WSTEP

‘Przedmiotem normy s3 wymagania i badania’

dotyczgce trwalych polgczen nitowych metalo-
wych czesci maszyn rolniczych.

2, WYMAGANIA

2.1, Przygotowanie czeéci do nitowania

2.1.1. Powierzchnie czefci laczonych, stykajg-
ce sig¢ ze sobg, powinny byé wyréwnane i oczysz-
czone z rdzy i zgorzeliny. Przy nitowaniu na zim-
no, powierzchnie stykajgace sie powinny byé¢ za-
bezpieczone przed korozjg przez pokrycie po-
wierzchni $rodkami ochronnymi nie zawierajgcy-
mi wody | kwaséw,

2.1.2, Dobér nitéw powinien byé¢ zgodny z do-
kumentacjg kostrukeyjng, przy czym zaleca sie
stosowanie nitow wg PN-63/M-63600, PN-83/
M-63601, PN-66/M-82903, PN-70/M-82952, PN-70/
M-82854 i PN-70/M-82958.

2.1.3. Otwory do nitéw powinny odpowiadaé

nastepujgcym wymaganiom:

a) krawedzie otworéw nie powinny mieé za-
dzioréw; v

b) nieprostopadlos¢ otworu i przesunigcie w
jakimkolwiek kierunku dopuszczalne sa w grani-
cach luzéw. przewidzianych miedzy $rednicami
otworu i nituy;

¢) $rednice otworé6w w mm, w tym réwniez
otworéw rozwiercanych w montazu, powinny
by¢ wykonane zgodnie z wartosciami podanymi
w tablicy.

Dopuszcza sie przesuniecie osi otworéw nito-
wanych elementéw, umozliwiajgce swobodne
przesuniecie nitu,

2.2. Nitowanie. Lby i zakuwki wpuszczane po-
winny wypelniaé calkowicie nawiercenia. Za-
kuwki powinny byé prawidlowo i foremnie
uksztaltowane, bez skrzywien, przesunigé, pek-'
nieé¢ i podcigc.

Lby nitéw i zakuwki powinny przylegaé na ca-
lym obwodzie do powierzchni nitowanej. Po-
wierzchnia dookola zakuwki nie powinna wyka-
zywa¢ zacie¢ lub wgniotow. Ksztalt i wymiary
zakuwek powinny byé zgodne z ksztaltem i wy-
miarami lbéw nitéw i nagléwniakéw wg 2.1.2.

Dopuszcza sig inny ksztait i wymiary zakuwek
pod warunkiem nieobnizenia jakoSci nitowania
w stosunku do zakuwek ze lbem wg 2.1.2. _

Ponadto przy nitowaniu na gorgco nit przed
wprowadzeniem do otworu powinien byé¢ oczysz-
czony z luszczgeych sie nalotéw tlenkéw i zgo-
rzeliny, a zakuwki nie moggq by¢ przepalone.

2.3. Dopuszczalne wady nitowania

a) przesunigcie osi zakuwki nitu w stosunku do
osi trzpienia nitu nie przekraczajgce 10% S$rea-
nicy nitu,

b) wystawanie nitu wpuszczanego ponad po-
wierzchnie elementéw nitowanych nie przekracza-
igee 0,5 mm, z wyjgtkiem powierzchni pracujg-
cych,

c) Slady nagléwniakéw dookola zakuwki na
giebokosci do 5% grubosci igczonej czesci, lecz
nie przekraczajgce 0,5 mm,
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d) w przypadku lgczonia czesci o pochyleniach
konstrukecyjnych lub odlewniczych — nieprzyle-
ganie iba nitu lub zakuwki do powierzchni zbicz-
nych nie przekraczajgce '/; obwodu lba lub za-
kuwki.

3. BADANIA

3.1. Rodzaje 1 opis badan. Polgczenia nitowe
poddaje sie ogledzinom zewnetrznym i sprawdze-
niu wymiarow.

Ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie wymia-
row polegajag na obserwacji wzrokowej i spraw-
dzeniu wymiardéw przy uzyciu szczelinomierza,
szablondéw i innych narzedzi pomiarowych, w celu
stwierdzenia zgodnosci z dokumentacja wykona-
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powinny onc objgc 10" wyrobow przedstawio-
nych do odbioru.

3.2. Ocena wynikéw badan

3.2.1. Polgczenia nitowe zgodne z wymagania-
mi normy. Polgczenia nitowe nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami normy, jezell sprawdzenie
wg 3.1 dalo wynik dodatni.

3.2.2. Polaczenia nitowe niezgodne z wymuga-
niami normy. Polaczinia nitowe nalezy uznaé za
niczgodne 7z wymaganiami normy, jezeli spraw-
dzenic wg 3.1 dalo wynik ujemny.

3.2.3. Polgczenia nitowe wymagajqce poprawek.
W wyrobach uznanych za nie odpowiadajgce wy-
maganiom niniejszej normy nalezy wymienic
wadliwe nitowarie, a przedstawiong do odbioru
partic wyrobow podda¢ powtérnym badaniom.

nia i wymaganiami podanymi w 2.3. Badania Powtérne badania sg ostateczne i powinny objg¢
nalezy przeprowadza¢ wyrywkowo, przy czym 20" wyrobow przedstawionych do odbioru.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgea norme¢ -— Przemyslowy c) okreslono ksztalt i wymiary zakuwek.

Instytut Maszyn Rolniczych — Branzowy ($rodek Nor-
malizacyjny -— Poznan.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/1964-01

a) rozszerzono zakres normy o obowigzujacy szereg
frednic nitdw wg PN,

b) uaktualniono wymagania dotyczace nitéw zgodnie
z obowigzujgcymi PN,

3. Normy zwiazane
PN-83/M-63600 Nagléowniaki blacharskie
PN-63/M-63601 Nagléwniaki kotlarskie
PN-69/M-82903 Nity stalowe. Wymagania
PN-70/M-82952 Nity ze 1ibem kulistym
PN-70/M-82954 Nity ze ibem plaskim
PN-70/M-82958 Nity ze lbem grzybkowym

i badania



