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1. WSTEP b
<
R o
Przedmiotem normy sa kotki xlawiaturowe stuzace do - 1
utrzymania prawidtowo ruchu klawisza oraz kotki zaczepo- 232@2
we stuzace do zaczepiania strun w pianinach. ! 91245 i
[ON-70/ 5028~ 32 1]
Rys, 1. Kotek klawiaturowy Pt
2, PODZIAL | OZNACZENIE
o . 3,3-g1
2. 1. Podstawowy podziat i oznaczenie wg SWW podbran- L
2a 0651-3, przy czym oznaczenie naleézy uzupetnié po kre- .
P . . 4 < . g
sce ukosnej symbolami wynikajacymi z dalszego podziatu. Mol S . RE5— :-‘n,
) = 'L
2.2, Typy. W zaleznoéci od zastosowania i spetnianej QQ//P] 23202
funckji rozréznia sig; 41205
P - kotki klawiaturowe przednie,

S - kotki klawiaturowe $rodkowe,

" Rys. 2. Kotek kiawiaturow
Z .- kotki zaczepowe, ¥s.2 awia ¥ B

2. 3, Rodzaje, W zaleznosci od sposobu ksztattowania kot—

kéw rozréinia sig rodzaje: A
t - obrabiane wiérowo, — - o)
f - formowane plastycznie, Al

o - z preta okragtego formowanego czesciowo.

2.4. Przykiad oznaczenia

j . ‘&m:‘
a/ kotka kiawiaturowego przedniego /P/, rodzaju /f/ , N

18min

wg rys. 2:
KOLEK KLAWIATUROWY 0651-3/Pf 8N-76/5028-32

Rys, 3. Kotek kiawiaturowy Po
b/ kotka ktawiaturowego $rodkowego /S/, rodzaju fo/ ,

o dtugoéci 54 mm:

KOLEK KLAWIATUROWY 0651-3/So-54 BN-76/5028-32 3,1.2, Kotek kiawiaturowy $érodkowy - wg rys. 4 i tabl. 1,
¢/ kotka zaczepowego /2/, rodzaju /o/: £
KOLEK ZACZEPOWY 0651-3/Z0 BN-76/5028-32 g]
o
5 - L
3. WYMAGANIA et i
3.1, _Wymiary w mm [Dn-70/2028-37-4
3, 1. 1. Kotki klawiaturowe przednie - wg rys. 1 4 3. Rys.4. Kotek klawiaturowy So
Zgloszona przez Centiralne Laboratorium Przemystu Wyrobéw Metalowych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnio 9 patdziernika 1976 r.
joko norma obowiqzuigca w zakresie produkciji od dnia 1 kwietnia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr  27/1976 poz. 113)
WYDAWISCTIA NOBRMITACYING Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Nekl. 500 +23 Zam.2742 [TT Gans 4t 250

Przekazano do produkejl 13.9.77. Druk ukoh we wrzeinly 77.



2 ‘ _ BN-76/5028-32

S
-

Tablica t
- Dopuszczalina | .
L ogdchylka Orientacyjna
dtugosci masa 1000 sztuk
mm ~ kg
50 4,00
+0,8
54 4,32
3.1.3, Kotek zaczepowy - wg rys. 5.
>< — . REAS
3
25
‘ 18495

Rys. 5. Kotek zaczepowy Zo
3.2, Materiat, Pret okragty ciggniony szlifowany wyko-

nany w klasie doktadnoéci h11 wg PN-72/H-93208 ze
10 wg PN-75/H-84019. Dopuszcza sig na kotki
stal St3S | St4S wg PN-72/H-84020.

stali

Zzaczepowe

3.3 V_kaoninie, W zaleznoséci od stosowanej technologil
proq'ukcji przez producenta, kotki zaczepowe i klawiatyro-
we wykonuje sig p_r;zez obrébke plastyczng iub obrébke wié-

rowg, czyszczone przez bebnowanie.

3,4, Wyglad gowieczchni,. Powierzchnia kotkéw powinna

‘byé r6wna,v gtadka pétbtyszczaca,

' ne przed otwarciem sie.

Nledopuszcialne sp $lady uszkodzeri mechanicznych oraz

korozji, Dopuszcza sig wystgpowanie na powieﬂrzchni kot-
k6w zgniotéw w miejscu docisku podajnika od strony ©o-

strza,

3,5, Wykoficzenie powierzchni, Powierzchnie kotkéw na-
lezy pokryé jednowarstwowa powtoka niklowa grupy L., p6t-

blyszczgcp Fe/Ni 10 pm wg PN-72/H-97006.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Przygotowanie do pakowania. Przed zapakowaniem
kotki powinny by¢é zabezpieczone przed dziataniem korozji

smarowg powloka ochronna.

4,2, Pakowanie

4.2 1.
dzaju i wielkoSci powinny by¢ pakowane po 1 kg w pudetka

ro-

Pakowanie jednostkowe. Kotki jednego™ typu,
kartonowe lub tekturowe wg PN-73/_0-7940| o - wymiarach
zgodnych z PN-71/0-79026, wylo:oné papierem parafino-
wym wg BN-70/7326-13. Pudetka powinny by¢ zabezpieczo-

Na ka3dym pudetku powinna byé umieszczona _nalepkg Za-
wierajaca co najmniej nastepujace dane:

a/ nazwe 1ub znak wytwérni,

b/ oznaczenie wg 2.4,

¢/ znak kontroli jako$ci.

4,2,2. anléowania transportowe, Do transportu pudet -

ka z kotkami jednegq typu, rodzaju i wielkoéci powinny
byé pakowane w Pudla tekturowe wg PN-73/0-79402, skrzyn-
ki dr'éwniane wg PN-72/D-79501 lub skrzynki metalowe o
wymlarach zgodnych z PN-7|/0-79033 po uprzednim wyto-
2emu wnetrza pqpfa Iub sks‘zynkl papcer'em pakowym

BN-66/7326-01. -

wg

Moasa pudia tub skrzyhki z‘ zawarto$cia nie powinna prze-
kraczaé 25 kg, Na ka2dym pudle lub skrzynce powinny byé
umiészczone napisy zgodnie z PN-76/0-79252 zawlerajace
co najmnie;j: ' h

a/ nazwe wytwérni,

b/ oznaczenie wg 2. 4,

c/ mase brutto, *

d/ nr partii,

nr opakowania transportowego oddzielo=

ny kreska uko$na przez liczbe opakowar partii.

i .-
4.2, 3. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku

“stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy formo-

waé na paletach o wymlarach 800X 1200 mm. Ladunek na
palecie powinien byé zabezpieczony przed przesuwaniem
sig | deformacja.

4, 3, Przechowywanie. Kotki nalezy przechowywaé w po-

mieszczenliach suchych z dala od substancji dziatajacych ko-
rodujaco.

‘4,4, Transport, Kotki w opakowaniach nalezy przewozié
zabezpieczeniu

dowolnymi érodkami transportowymi przy

przed wptywami atmosferycznymi.

5, BADANIA

5. 1. Program badafk

a/ ogledziny zewnetrzne /3.3, 3.4/,

b/ sprawdzenie wymiaréw /3, 1/,

c/ sprawdzenie materiatéw /3.2/,

d/ sprawdzenie wykoficzenia /3.5/,

5.2, Przygotowanie do badaﬁ, Przed przystapieniem do
badan opakowania z kotkami powinny byé podzielonena par-
tie. Partie stanowia kotki jednego typu, rodzaju i wiei-
koéci w liczbie przedstawionej do odbioru w opakowaniu

jednostkowym
5,3, Pobieranie prébek, Z partii kotkéw przedstawionej
do badan, o licznoéci opakowa# jednostkowych wg tabl,2

kol. 1,nalety pobraé na $lepo opakowania w ficzbie poda-~

nej w tabl, 2 kol.2,
Tablica 2
L.iczba opakowari Liczba opakowaih
jednostkowych w partii pobranych do bada#
sztuk n, - sztuk
1

- do 63
64 do 160 10

161 do 400 -




BN-76/5028-32

Licznoéé kotkéw. w opakowaniach pobranych do bada# n,

nale2y obliczyé wg wzoru

n2=ﬂ1'i‘m

w ktérym;
n' - liczba opakowafi pobranych do badad,
i - liczba sztuk kotkéw w kilogramie,
m - masa /w kg/ netto kotkéw znajdujacych si¢ w jed-
nym opakowaniu przeznaczonym do badaf,
Wartosé liczbowa n, podano w tabl, 3 kol, 1. ’
Do badan przy odbiorze nalezy pgbraé metoda losowg nha
$lepo wg PN/N-03010, mozliwie réwnomiernie z kadego

opakowania, liczbe kotkéw wg tabl. 3 kol 2,

Tablica 3

LLicznoéé kotkéw Liczba kotkéw Najwigksza dopu-
w opakowaniach po- pobranych do szczalna liczba
branych do badadi badaii kotkéw niedo-
sztuk brych w prébce
1 2 3
do 4000 10 1
4001 + 1600Q 25 2
16001 + 40000 40 3
40001 + 100000 60 4
100001 + 250000 100 7
powyfej + 250000 150 . 10

5.4 . Opis badahi

54,1, ledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzeniuy

nieuzorojonym okiem wykKonania | wygladu powierzchni,

5.4.2, Sprawdzenie wymiardw polega na skontrolowaniu
zgodnosci wymiaréw kotkéw. Mierzyé nalety za pomoca

przyrzadéw dostosowanych do danych wymiaréw.

5.4, 3, Sprawdzenie materiatu nalety wykonaé na zgod-

noéé z atestam! hutniczymi. .

S.4. 4. Sprawdzenie wy koriczenia powierzchni niklowa-
nej nalety przeprowadzié¢ zgodnie z PN-72/H-97006.

5.5. Ocena wynikéw badath
S5.5.1. Kotek niedobry, Badany kotek nalely

uznaé za

niedobry, jeZeli chociaiby jedno z badak wg 5.1 dato wynik

ujemny.

5.5.2. Ocena partii, Partig kotkéw nalety uznaé 2a
zgodna z wymaganiami normy; jezeli liczba kotkéw niedo-
brych w prébce jest mniejsza lub réwna liczbie podanej w

tabl, 3 kol, 3,

5,6. Zaswiadczenie wytwdrcy, Do ka%de] partii kotkéw

powinno by¢ dotaczone zaswiadczenie wytwércy zawierajg-
ce co najmniej;
a/ datg wystawienia zaswiadczenia,
b/ nazwe | adres wytwérni,
¢/ oznaczenie wg 2.4,
d/ liczbe opakowalh | ich mase w kg,
e/ wyniki badafi,
6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partlg kotkéw uznana w wyniku przeprowadzonych badar
za niezgodng z wymaganiami normy producent ma prawo
przesortowal i przedstawié powtérnie ‘do badaiA. Badanie

powtérne jest badaniem ostatecznym,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralne L aborato-

rium Przemystu Wyrobdw Metalowych w Zabrzu,

2, Istotne zmiany w_stosunku do BN-64/8261-181 BN-64/
8261-24

a/ ujgto w jedng norme dotychczasowe
BN-64/68261-18 | BN-64/6261-24,

postanowienia

b/ wprowadzono nowe konstrukcje kotkéw,

¢/ ujednolicono warunki odbioru,

3, Normy zwiazane

PhL-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe 2z tablicy,
Wspélne wymagania )
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wy3sze] ja-

ko$ci ogéinego przeznaczenia., Gatunki

PN-72/H;84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
koéci ogélnego przeznaczenta, Gstunki

PN-72/H-93208 Prety i druty stalowe okragle, ciagnione.
Wymiary ]

PN-72/H-9‘?006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne
pow.toki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr, Wymagania i badania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wybér
sztuk do prébek

PN-71 /0—79026 Opakowania jednostkowe, Szeregl wymia-
rowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe

Scienne, Szereg wymlarowy

-prostopadio-

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe



4 Informacje dodatkowe do BN-76/5028-32

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek- 4, Autorzy projektu normy - Jerzy Kotodziejski - Zje-
turowe dnoczenie Przemystu Wyrobéw Metalowych - Kbakéw, Sta-
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pud- nistaw Lewandowski - Fabryka Wyrobéw z Drutu -Stawkéw,
ta Henryk Brachaczek - Centralne Laborat'oriun Przemystu
BhLSﬁ/ 7326-01 Papiery pakowe zwykie Wyrobéw Metalowych - Zabrze,

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowane



