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GWOZDZIE Kołki klawiaturowe . zaczepowe Zamiast l BN-6.oł/8261- t 8 

t . WSTĘP 

Przedmiotem normy S{! kołki i<lawiaturowe słu!{!ce do 

utrzymania prawidłowo ruchu klawisza oraz kołki zaczepo­

we !;łU!(!ce do zaczepiani-a strun w pianinach. 

2 . POOZIAL l OZNACZENIE 

2 . l. Podstawowy podzi ał i oznaczenie wg SWW podbran­

ia 0651-3, przy czym oznaczeniP. nale!y uzupełnić po kre­

sce ukośnej symbolami wynikaj{!cymi z dalszego podziału. 

2. 2. Typy. W zale!ności od zastosowania 

funckji rozr6!nia się : 

P - kołki klawiaturowe przednie, 

S- kołki klawiaturowe środkowe, 

7 .• kołki za.czl!powe. 

SJ'ełnianej 

2. 3. Rodza je. W zale!ności od sposobukształtowani-a koł-

ków rozr6!nia się rodzaje: 

t - obrabiane w iórowo, 

f- formowane plastycznie, 

o - z pręta okr(!głego formowanego częściowo. 

2 . 4. Przykład oznaczenia 

a/ kołka klawiaturowego przedniego /P/, rodzaju /f/ , 

wg rys. 2: 

KOLEK KLAWIATUROWY 06~1-3/Pf BN-76/5028-32 

b/ kołka klawiaturowego środkowego /S/, rodzaju /o/ , 

o długości 54 mm: 

KOLEK KLAWIATUROWY 0651-3/~-54 BN-76/5028-32 

c/ kołka zaczepowego /Z/, rodzaju /o/: 

KOLEK ZACZEPOWY 0651-3/Zo BN-76/5028-32 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wymiary w mm 

3 . 1. 1. Kołki klawiaturowe przednie -wg rys.' 1 ,. 3 . 

BN-6.oł/8261 -2.oł 

Grupo l.atalogowa IV 38 
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Rys. 1. Kołek klaw iaturowy Pt 

r 

lllf71/WA-32-21 

Rys. 2. Kołek klawiaturowy Pf 
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Rys. 3. Kołek klaw i aturowy Po 

3. 1. 2. Kołek kltwi aturowy środkowy- wg rys. 4 i tabl. 1. 
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Rys.4 . Kołek klawiaturowy So 

Zgłoszona przez Centralne laboratorium Przemysłu Wyrobów Metalowych 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Wyrobów Metolowych dnia 9 pafdz:iernika 1976 r. 

(oko norma obowlqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1977 r. 

WYDAWNICTWA NOIN.ALIZACYJNE 

(Oz. Norm. l Miar nr 27/1976 poz:.113) 

Drul.. Wrd. No~m. W-wa, Ar!.. wyd.O,SO Nakł. 500+-2.3 Zom.2742/77 
Przel.azano do produkc[l 13 . 9. 77. Druk ukoit-o wo wrze"'lu 77. 
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Tablica 

Dopuszczalna 
Orientacyjna 

L odchyłka 

długości 
masa 1000 sztuk 

mm ~ ka 

5o 4,00 

54 
±0,8 

4,32 

3, 1. 3, Kołek zaczepowy - wg rys, 5. 

Rys, 5. Kołek zaczepowy Zo 

3. 2. Materiał. Pręt okrpgły cipgniony szlifowany wyko-

nany w klasie dokładności h11 wg PN-72/H-93208 ze stali 

10 wg PN-75/H-84019. Dopuszcza się na kołki zaczepowe 

stal St3S l St4S wg PN-72/H-84020. 

3. 3, Wykonanie, W zaleiności od stosowanej technologii 

produkcji przez producenta, kołki zaczepowe l kławiatyre­

we wykonuje slp przez obróbkp płastycznp lub obróbkpwłó­

rowf, czyszczone przez ~bnowanle. · 

3. 4. Wygled powierzchni, Powler.zchnla kołków powinna 

·być r6wna, gładka p6łbłyszczpca. 

Niedopuszczalne •f ślady uszkodzeń mechanicznych oraz 

korozji~ Dopuszcza slf wystf')owanie na powierzchni koł­

ków zgniotów w miejscu docisku podajnika od strony o­

strza. 

3. 5. Wykończenie powierzchni, Powierzchnie kołków na­

t•iY pokryć jednowarstWOWf powłokf nlklowp grupy. L, p6ł­

błyszCZfC{I Fe/NI 10 &m wg PN-72/H-97006, 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSP~T 

4. J. Przygotowanie do pakowania. Przed zapakowaniem 

kołki powinny być zabezpieczone przed działaniem korozji 

smarowf powłokf ochronnp. 

4. 2. Pakowańle 

4. 2. 1. Pakowanie Jednostkowe. Kołki je~·~"!YPU, ro­

.dzaju l wielkości powinny być pakowane po 1 kg w pudełka 

kartonowe łub tekturowe wg PN-73/0-79401 o · wymiarach 

zgod-lych z PN-71/0-7902~, wyłoion~ papierem parafino­

wym wg BN-70/7326-13. Pudełka powinny byćzabezpieczo­

ne przed otwarciem slf. 

Na keidym pudełku powinna być umie&Zczona .nalepk.a za-

wleraj,ca co najmniej nastf')uJfce dane: 

a/ naZWf łub znak wytw6rni, 

b/ ozneczenle wg 2. 4, 

ej znak kontrot i jakości. 

4. 2. 2 . 9?akowania transportowe, Do transportu pudeł-

ka z kołkami j ednego typu, rodzaju wielkości powinny 

być pakowane w ~udła tekturowe wg PN-73/0-79402, skrzyn­

ki dr~wnlane wg PN-72/D-79601 lub skrzynki metalowe o 

wym.iarach zgpdnyct. z PN-71/10-~033, po uprzednim wyło­

J:eniu wnętrza.p~a iub sk~zynki ~apierem' pakowym wg 

BN-66/73~6-01.: 

M"asa ptJdła .Jub skrzyhkl z zawarłościp nie p.owinna prze­

kraczać 25 kg. Na keidym pudle lub sk.rzynce powinny być 

umieszczone napisy zgodnie z PN-76/0-79252 zawieraj{lce 

co najmniej: 

a/ nazwę wytwórni, 

b/ oznaczenie wg 2 . 4, 

ej masę brutto, 

d/ nr partii, nr opakowania transportowego oddzielo­

ny kreskp ukośn{l przez liczbę opakowań partii. 
ł 

4. 2. 3. Formowanie jednostek ładunkowych. W p~~ypadku 

stośowania paletyzacji, jednostki ładunkowe należy formo­

wać na paletach o wymi~rach 800 X 1200 mm. Ladunek na 
~ _.;. . 

palecle powinien być zabezpieczony przed prze~waniem 

się l deformacj(l. 

4. 3. Przechowywanie. Kołki naleiy przechowywać w po­

mieszczeniach suchych z dała od substancji działajpcych ko-

rodujpco . 

. 4, 4. Transport. Kołki w opakowaniach należy przewozić 

dowolnymi środkami transportowymi przy zabezpieczeniu 

przed wpływami atmosferycznymi. 

5. BADANIA 

5, 1. Program badań 

a/ ogl.ędzlny zewnętrzne /3. 3, 3, 4/, 

b/ sprawdzenie wymiarów /3. 1/, 

ej sprawdzenie materiałów /3. 2/, 

d/ sprawdzenie wykończenia /3. 5/, 

S. 2. Przygotowanie do badań, Przed przystppieniem do 

badań opakowania z kołkami powinny być podzielone na par"-

tle. Partie stanowi{! kołki jednego typu, rodzaju wiei-

kości w liczbie przedstawionej do odbioru w opakowaniu 

jednostkowym 

5. 3, Pobieranie próbek, Z partii kołków przedstawionej 

do badań, o liczności opakowań jednostkowych wg tabl. 2 

kol. l,naleiy pobrać na ślepo opakowania w liczbie poda­

nej w tabl. 2 kol, 2. 
Tablica 2 

Liczba opakowań Liczba opakowań 
jednostkowych w partli pobranych do badań 

sztuk n, -sztuk 

l 2 

do 63 5 

64 do 1150 10 

161 do 400 -



BN-76/Ś028-32 3 

Liczność kołków. w opakowaniach pobranych~ badań n
2 

nalety obliczyć wg wzoru 

w którym: 

n
1 

- liczba opakowań pobranych do bad.!!ń, 

i - liczba sztuk kołków w kilogramie, 

m· - ma!;a /w kg/ netto kołków znajduj{ICYeh się w jed­

nym opakowaniu przeznaczonym do badań. 

Wartość liczbowę n
2 

podano w tabl. 3 kol . 1. 

Do badań przy odbiorze naleły pobrać metodę losowp na 

ślepo wg PN/N-03010, molliwie równomiernie z kaidego 

opakowani a, l i czbę kołków wg tabl. 3 kol . 2. 

Tablica 3 

Liczność kołków Liczba kołków Największa dopu-
w opakowaniach po- pobranych do szczalna liczba 

branYch do badań badań kołków niedo-
sztuk brych w· próbce 

l 2 3 

do 4000 10 1 

4001 + 1600Cf 25 2 

16001 + 40000 40 3 

40001 + 100000 60 4 

100001 + 250000 100 7 

powy.tej + 250000 150 10 

5. 4 . Dpi s badań 

5. 4. 1. Oględziny zewnętrzne polegajęt na sprawdzeniu 

nieuzorojonym okiem wyKonania 1 wygi{IOU powierzchni, 

5. 4. 2. Sprawdzenie wymiarów polega na skontrolowaniu· 

zgodności wymiarów kołków. Mierzyć nałeiy za pomocf 

przyrzfd6W dostosowanych do d.!!nych wymiarów. 

5. 4. 3. Sprawdzenie materiału nalety wykonać na zgod­

nMć z atestami hutniczymi. 

5. 4. 4. Sprawdzenie wy kończenia powierzchni niklowa­

!:!!!.!. nalały przeprowadzić zgodnie z PN-72/H-97006. 

5. 5. Ocena wyników badań 

5. 5. 1. Kołek niedobry, Badliny kołek natety uznać za 

niedobry, jeteli choelatby jedno z badań wg 5. l dało wynik 

ujemny. 

5. 5 . 2. Ocena partii. Partię kołków nałeły uznać za 

zgodnf z wymaganiami normy, jełełi liczba kołków niedo­

brych w próbce jest mniejsza tub równa liczbie podanej w 

tabl. 3 koł. 3. 

5. 6. Zaświadczenie wytwórcY. Do ka.tclej partli kołków 

powinno być dołpczone zaświadczenie wytwórcy zawierajp­

ce co najmniej : 

·a/ datę wystawienia zaświadczenia, 

b/ nazwę l adres wytwórni, 

c/ oznaczenie wg 2. 4, 

d/ liczbę opakowań l Ich masę w kg, 

ej wyniki badań. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIA UZNANA 

ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI Nt!JRMY 

Partię kołków uznan{l w wyniku przeprowadzonych badań 

za nlezgod"l(l ż wymaganiami normy producent ma prawo 

przesortować i przedstawić powtórnie 'do badań. Badanie 

powtórne jest badaniem ostatecznym, 

KONIEC 

II'FORMAC.JE DODATKOWE 

1. Instytucja oeracowujpca normę- Centralne Laborato.. PN-72/H-84020 Stał węgłowa konstrukcyjna zwykłej ja-

rium Przemysłu Wyrobów Metalowych w Zabrzu. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/8261-1 B i BN-64/ 

8261-24 

a/ ujęto w jednp normę dotychczasowe 

BN-64/8261-18 i BN-64/8261-24, 

b/ wprowadzono noi(Ve konstrukcje kołków, 

c/ ujednoł icono warunki odbioru. 

3. Normy zwipzane 

postanowienia 

PN-72/D-7'9601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tablicy, 

Wspólne wymagania 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wył:szej ja­

kości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

kości ogólnego przeznaczenta. G-atunki 
(~ . 

PN-72/H-93208 Pręty i druty st9-lowe okrpgłe, cipgnione, 

Wymiary 

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjp. Elektroi i tyczne 

powłoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr, Wymagania i badania 

PN/N-03010 St-atystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek 

PN-71/o-7'9026 Dpakowania jednostkowe, Szeregi wymla-

rowe 

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe 

ścienne, Szereg wymiarowy 

c-prostopadło-

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 



Informacje dodatkowe do BN-76/5028-32 

PN-73,b-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek-

turowe 

PN-73,.b-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pud­

ła 

BN-~/7326-01 Paplery pakowe zwykłe 

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowane 

4. Autorzy projektu normy- .Jerzy Kołodziejski - Zje­

dnoczenie Przemysłu Wyrob6w Metalowych- Krak6w, Sta­

nisław Lewandowsł<i - Fabryka Wyrob6w z Drutu -Sławk6w, 

Henryk Srachaczek - Centralne Laboratorium Przemysłu 

Wyrob6w Metalowych- Zabrze. 


