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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

' 

GWOŹDZIE 
Gwoździe 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są gwoźdz1e 

zawiasowe. 

2. Symbol- Gw 01.05 wg PN-77/M-81000. 

3. Przykład oznaczenia gwoździa zawiasowego (Gw 

Ol. 05) o średnicy trzpienia d = 3, O mm i długości l = 25 mm 

· z drutu stalowego: 

Gw 01.05 3,0 x 25 BN - 77/5028-14 

5028-14 
zawiasowe 

Zamiast 
BN· 70/5028-14 

Grupa katalogowa IV - ~) 

4. Wymiary -wg rysunku i tablicy na str. 2. 

5. Materiał. Drut stalowy twardy ( Nw), goły , szary 

( ga) wg PN-67/ M -80026, wykona ny ze s tall niskowęglo­

wej wg PN-72/ H-84020 lu b ze stali 06X wg BN-75'0631-01. 

6. Wykonanie. Gwoździe należy wykonać z drutu sta­

lowego. Ga tunki be z pokrycia, czyszczone przez bębno-

wanie. 

7. Pozostałe wymagania i badania- wg PN-77/M - 8 1000 . 

INFORMACJE DODAT KOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralne Labora­

torium Przemysłu Wyrobów Metalowych, Zabrze . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN- 70/5028-14. Ogra­

niczono przedmiot normy do gwoździ zawiasowych eliminu-

jąc gwoździe sufitowe. 

3. Normy związane 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

ja-

PN-67/ M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej 

ogólnego przeznaczenia 

PN-77 f M - 81000 Gwoźd zie. Ogólne wymagania i baclania 

BN - 75/ 0631-01 Stal o określonym przeznaczeniu. Gatunki 

4 . Symbol wg SWW - 0651-326 . 

5, Wydanie 2- stan aktualny: lip iec 1960- wprowad;~ono 

zmianę ogłoszon{l w B iuletynie PKNiM nr 6/1979. 

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Przemysłu Wyrobów Metalowych 
Uatanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Wyrobów Metalowych dnia 9 marca 1977 r. 

jako norma obowiązująco w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977 poz. 50) 

Wydanie 2 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 

Cena zł 1,80 

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,20 Naki.400+2a Zam.2352/SO 



2 BN- 77/5028-14 

Wym iary 

Widok z kierunku w 

l BN-77/5028-141 

Wyróżnik wielkości Średnica trzpienia Długość 
OrientacyJna masa 

( d X l ) d l 1000 s z tuk 

mm 
kg 

3, 0 X 20 3,0 20 0,94 

3,0 X 25 3,0 25 1, 22 

3, 0 X 30 3,0 30 1,50 

3 , 8 X 25 3,8 ± 0,06 25 ±d 1,96 

3, 8 X 30 3,8 30 2,40 

4 ,0 X 30 4,0 30 3,08 

4,0 X 40 4,0 40 4,22 


