
UKD 621 .886.2 

NORMA BRANŻOWA 
BN-83 

5028-13 
GWOŹDZIE Gwoździe budowlane 

l TEKSY 
Gwoździe papowe Zamiast 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są gwoździe budowlane papowe, prze

znaczone do robót dekarskich. 

2. PODZIAL l OZNACZENIE 

2. l. Odmiany. W zależności od powłoki na powierzch

ni, gwoździe dz ieli się_ na odmiany: 

bez powloki - bez wYrÓżnika w oznaczeniu, 

cynkowane - Zn. 

2.2. Symbol- Gw 01.03- wg PN-77 / M-81000. 

2.3. Przykład oznaczenia gwoździa papowego (Gw 01.03) 

wielkości 2,S X 25 wykonan~>go z drutu gołego ze stah ni

skowęglowej w gat . St1: 

Gw 01.03 2,5 X 2') St1 BN-83/5028-13 

BN· 7015028-13 

Grupa katolagowa 0435 

3 . WYMAGANIA 

3.1. Wymiary- wg rysunku i tabli cy na str. 2. 

3. 2. Materiał. Drut stalowy goly, szary ( ga ) twar dy(Nw) 

wg PN-67iM-80026, wykonany ze s tali niskow~glow-"j 

gat. St1 wg PN-81/H-84023. 

w 

Cynk wg PN-77/ H-82200, którego ga tunek dobie ra pro-

ducent. Dopuszcza się wykonanic gwoźdz i z inny ch mate 

riałów po uzgodnieniu pomiędzy producentem i odbiorcą . 

3.3 . Wykonanie. Gwoździe ocynkowane mctod<t ogniową 

lub galwaniczną. 

Gwoździe bez pokrycia (gołe) c zys z czone' przez bębno-

wanie. 

3 .4. Pozostale wymagania i badanta-wg PN-77/M--81000 . • 

KONIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo- 4 . Normy zagraniczne 

- Rozwojo"(Y Przemysłu Wyrobów Metalowych 

Krakqw, Oddział w Zabrzu. 

FOLMETAL RFN DIN 1160 Hreitkopfstifte. Dachpa ppc S c hicfer uad 

G ipsdiel cnstifte 

2. l§totne zmiany w stosunku do DN-70/ 5028-13. Rozsze- Anglia DS 1202 Part. l. 74. Spccyfic ation for Nail s . 

rzono tYl'oszereg gwoździ. 

3 . Normy związane S . S ymbol wg S WW - 065 1. 

PN - 67 / M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej o

gólnego przeznaczenia 

PN-77 /M - 81000 Gwoździe. Ogólne wymagania i badania 6. Autor projektu normy - Zofia Widaj, Zd z is ława lla -

PN-77/ M-82200 Cynk 

PN-81 / H:-84023 Stal określonego zastosowania. Gatunki 

szyńska - Ośrodek Badawrzo- Rozwojowy Przemys iu Wyro

bów MetalowYch FOlMETAL Kraków, Odd 7ial /.abru . 

Zgłofizona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMET AL Kraków, Oddział Zabr:o:P. 
Ustanowiona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA 

dnia 24 listopoda 1983 r. jako norma obowiązująca od dnio 12 września 1984 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 11 /1984 poz. 21 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 198 •. o,uk. Wyd. No•m. W·wa, A. k. wyd. 0J25 Nakt.5000+55 ! a ... 1739/B• Cena xl 6,00 
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Wymiary 

W~elko!i_ć __ -pOOnica 

( d x l ) trzpienia 

d 

·--
l 2 3 ---- -·- ·---

2 ,0 X 17 2,0 

'

·---
--

2,0 X 20 2 ,0 

2.,2 X 25 2,2 

2,2><30 2,2 

2.2 X 35 2,2 ± 0,06 

2,5 X 2<; 2,5 

2 ,R X 25 2,8 

2,8 X 30 2,8 

2,8 X 35 2,8 

2,8 x 40 2,8 

3 , 1 Y. 20 3, 1 

3,1 X 25 3, 1 

3, l X 30 3, 1 

3,1 X 35 3,1 ± 0,08 

3,1 X 40 3, 1 

3, l X 45 3,"1 

3,1 x so 3;1 

3, l X 65 3, 1 

BN· 83/ 5028-13 

h 

Długość Średnica Orientacyjna 
gwoździa główki wysokość 

l D h 
- -- -

mm 

4 5 6 7 8 

17 6,0 0,4 

20 
r--·-· -~ 

25 

30 6,6 0,5 

35 

25 7 5 r--- o 7 

25 
±d 

30 8,5 0,8 

35 ±Hl% 

40 

20 

25 

30 9,0 0,9 

35 

40 

45 

50 

65 

D la gwoździ ocynkowanych ogniowo tolerancję średnicy trzpienia zwiększa się o +0, 15 mm. 

---·----- ' • ------

Orientacyjna 
masa 1000 sztuk 

kg 

9 

0 ,42 

0,50 

0,74 

0,89 

1,05 

1,00 

1,25 

1,50 

1 ,70 

2,00 

1,90 

1,50 

1,80 

2,10 

2,40 

2 ,70 

3,00 

3 ,90 


