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N O R M A 8 RANŻOWA BN-87 
Gwoździe budowlane 5028-12 

GWOŹDZIE 
Gwoździe z trzpieniem gładkim Zamiast 

okrągłym l 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy sę gw0ździe budowlane z główkę 

plaskę z fazkę lub z giówkę plasko - s tożkowę z trzp i e-

niem gładkim okręgłym i gładk i m kwadratowym, przezna-

czone d o cies iołk i budowl anej. 

2. PODZIAL l OZNACZEN I E 

2. 1. Symbol wg PN -84/M-81C00 - Gw Ol. A~81C1 ; 

Gw Ol.C1 AlB 1C 1; Gw Ol. A 1B2C l. 

2. 2. Postać - S t 1. 

2. 3. WielkośĆ- wg tabl . . 1 i 2. 

2. 4. W ykonanie. W zależności od rod zaju powloki na 

p owierzchni rozróżn i a się wykonani e gwoździ: 

bez powłoki - bez wyróżnika w oznaczen iu. 

cynkowane - Zn, 

żywicowane - ż. 

2. ~. Przykład ozn aczenia 

a) gwoździa o symbolu GwC>l.A5B1C1 wykonan ego z 

drutu ze s tali w gatunku St1 (Stl ) , o średnicy trzpienia 

d = 4,0 mm i długości l = 100 mm, bez powłoki: 

Gw01.A5B1C l - Stl- 4,0 x 100 BN-87/S028-12 

b) gwoźdz i a o symbo l u G w O l . A 1 B l C 1 wyko nanego 'L 

drutu ze s t a li w gatunku Stl (S tl ). o Średnicy 

d = 3, O mm i długo{;c i l = 80 mro, b ez powl oki: 

GwO l.AIB l CI - St l - 3,0 x80 B N 87/~028 - 1 2 

c) gwoździa o symbo lu Gw Ol. AlBZOl wykonc n ego z 

drutu ze stal i w gatunku St l ( Stl), o b oku tr zpienia a= 

= 2,3 i długości l = 60 mm, cynkowan ego (zn) : 

Gw Ol , A1B2Cl - S t 1 - 2 ,3 x 60 - Zn BN-87/~0Z':l- 12 

kwadratowym B N-83/5028- 12 

Grupa kata logowa 0435 

3. WYMAGANIA 

3, l. W ymiary Gw 01. A!.B1Cl - wg rys . tab l . 1, 

G w 0 l. AIB1C1- wg r ys. 2 i tab l . l. G w 0 1 .• A1B2C1. wg 

r y s. 3 i tabl. 2. 

Rys. 1 

Rys. 2 

)<)/ 

' ®>j 
-----.. ·--·-----·--·----- --

Rys. 3 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL Kraków Oddział w Zabrzu 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo- Rozwojowego Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL 

dnia 17 sierpnia 1987 r. 
j ako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 

(Dz. Norm . i Miar nr 12/1987, poz. 31) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE .ALFA " 1987. Druk. Wyd . Norm. W·wa. Ark. wyd. 1.10 Nakl. 5100 + 40 ZRm. 2003/81 Cen• zł 36.00 



2 BN-87/5028-12 

T ablica 1 

Wielkość Srednic a ~ługość Średnica O r ientacyjna Orientac yjna masa 
gwoźdz i a t r zpienia gwoździa główki wysokość główki 1000 sztuk 

h 
d X l d l D 

płasko- płaskiej 

-stożkowej z fazkę 

mm k g 

1 2 3 4 s 6 7 8 9 10 

0, 9 X 13 0,9 13 2, 4 0,5 0,2 0,07 

1,0 X 15 1,0 15 2,6 0 , 6 0,09 

1, 2 X 15 1, 2 15 o, 16 

1, 2 X 20 1, 2 20 3,2 0,7 0,3 o, 18 

1, 2 X 25 1, 2 25 0,23 

1, 2 X 40 1, 2 40 o, 40 

1, 4 X 15 1, 4 15 o, 18 

1,4 X 20 1, 4 20 3, 8 0, 8 0,4 0, 24 

1, 4 X 25 1, 4 25 0,30 
• 

1, 5 X 20 1, s 20 o, 28 

1, 5 X 25 1, s 25 0,35 

1, 5 X 30 1, s 30 0 , 42 

1, 5 X 38 1, s 38 
4,0 0,9 0, 5 

o, ss 
1, 6 X 20 1, 6 20 0,32 

1,6 X 25 1, 6 25 0,39 

1, 6 X 30 1, 6 .30 o, 48 

1, 6 X 32 1, 6 32 o, 50 

1,8 X 20 1,8 20 0 , 42 

1, 8 X 25 1,8 25 o, 50 

1,8 x 30 1, 8 30 
4,2 1,0 0,6 

0 , 60 

1, 8 X 32 1,8 32 0,64 

1, 8 X 35 1,8 ± 0,06 35 + d ±10 C?o 0,70 

1, 8 X 40 1,8 40 0,80 

2,0 X 25 2,0 25 0,62 

2,0 X 27 2,0 27 0,67 

2, 0 X 30 2 ,0 30 
4 , 5 1, 2 0, 8 

0 ,74 

2,0 X 35 2,0 35 0 , 86 

2,0 X 40 2,0 40 1,00 

2, 0 X 45 2,0 45 1, 12 

2, 1 X 32 2,1 32 0, 8 7 

2, 1 X 40 2, 1 40 1, 09 . 
2, 1 X 45 2,1 45 1, 22 

2 , 1 X 50 2 ,1 50 
5,0 1, 3 0,9 

1,36 

2, 2 X 40 2,2 40 1, 20 

2, 2 X 45 2, 2 45 1, 35 

2, 2 X 50 2,2 50 1, 50 

2, 2 X 55 2 , 2 55 1, 70 

2, 3 X 50 2,3 50 1, 65 ,. 
2, 4 X 25 2 , 4 2 5 0 ,94 

2, 4 X 40 2,4 40 1, 42 

2, 4 X 45 2, 4 45 
5 , 5 1, s 1,0 

1, 52 

2, 4 X sO 2,4 50 1,80 

2, 4 X SS 2,4 SS 1, 96 

l 
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cd. tabl. 1 

Wielkość Średnica Długość Średnica O rientacyjna Orientacyjna masa 

gwoździa trzpienia gwoździa głÓW< i wysokość głóW< i 1000 szttJ< 

h 
d X l d l D 

p ł asko- płaskiej 

-stożkONej z fazkę 

mm kg 

1 'z 3 4 s 6 '7 8 s 10 

2, 5 X 40 2,5 40 1, 54 

2, 5 X 45 2,5 45 1, '74 

2, ·s x 50 2,5 50 1, 9 5 

2 1 5 X 55 2,5 55 
5,5 1' 5 1, o 

2 , 15 

2, 5 X 60 2,5 60 2,32 

2, 5 X 65 2 , 5 65 2, 50 

2, 7 x · 29 2,7 29 1 ' 25 

2, 7 X 40 2,7 40 1 ' 8 0 

2 0 7 X 45 2,7 45 2,02 

2, 7 X 50 2, 7 50 l 2 ,25 

2, 7 X 55 2,7 55 2,50 

2, 7 X 60 2,7 60 2 , 70 

2, 7 X 65 2 , 7 65 3,00 

2, 7 X 7 0 2,7 70 3, 20 

2, 7 X 80 2,7 
±0 , 06 

80 
+d 

6 ,5 1, 7 1 ' 2 3,oo 

2, 8 X 2 5 2,8 25 1' 2'7 

2,8 X 45 2,8 45 2, 20 

2,8 X 50 2,8 50 2,42 

2, 8 X 55 2,8 55 2,08 

2, 8 X 60 2,8 60 3,00 

2, 8 X 65 2,8 65 3, 15 

2,8 X 70 2,8 70 ± 10 % 3, 40 

2, 8 X 75 2,8 75 3,bS 

3,0 X 50 3,0 50 2 , 8 0 

3 , 0 X 55 3, 0 55 3 ,05 

3, 0 X 60 3,0 60 ' 3,34 

3,0 X 65 3,0 65 3,60 

3, 0 X 70 3,0 70 3,90 

3, 0 X 75 3,0 75 4, 16 

3, 0 X 80 3,0 80 · .. 7,0 
. 4,45 

1, B 1' 3 
3 , 1 x 50 3, 1 50 3,00 

3, 1 X 5 5 3, 1 55 3,30 

3, 1 X 60 3 , 1 
±0,08 

60 3,56 

3, 1 X 65 3, l 65 3, 85 

3, 1 X 70 3, 1 70 4,15 

3 , l X 80 3, 1 80 4,75 

3, 2 X 75 3 , 2 75 4 , 7!'j. 

3, 2 X 85 3,2 85 5, 40 

3, 4 X 25 3 ,4 25 1,88 

3, 4 X 50 3,4 50 3,60 

3, 4 X 55 3,4 55 8 ,0 2, 1 1' 4 
4,0 

3, 4 X 60 3,4 60 4,30 

3 , 4 X 65 3,4 65 4,63 

3, 4 X 70 3,4 70 5 ,00 
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cd. tabl . 1 

Wie lkość S rednica Długość Srednica Ori entacyjna Orientacyjna masa 

gwoździa trzpieni a gwoździa główk i wysokość głÓwki 1000 sztuk 

h 
d x ! d ! D 

płasko- płaskiej 

-stożkowej z fazkę 

mm k g 

1 2 3 4 s 6 7 B 9 10 

3, 4 X 75 3,4 75 s, 35 

3, 4 X BO 3,4 80 l 5,70 

3, 4 X 90 3,4 90 6,42 , l 3, 5 X 50 3,5 50 3,BO 

3, 5 X 55 3,5 55 
8,0 2, 1 1 ' 4 

4,16 

3 , 5 X 60 3,5 60 4 , 53 

3, 5 X 65 3,5 65 4, 91 

3, 5 X 70 3,5 70 l 5,30 

3 , 5 X 80 3, s 80 6 , 04 

3 , 5 X 90 3,5 90 H 6 , 80 

3 , 7 X 70 3,7 70 5,90 

3, 7 X 80 3,7 BO 

l 
6,75 

3,8 X 70 . 3,8 70 6 , 30 

3 1 B X 75 3,8 75 6,6B 

3,B X .8 0 3,8 80 
8,5 2,3 l 1, 6 

7, 12 

l 3,8 X 85 3,8 85 7,60 

3, 8 X 90 3,8 90 

l 
8 ,00 

3,8 X 100 3,8 100 8,90 

3,8 X 115 3,8 115 10 , 24 

3, 9 X 90 3,9 90 8,45 

4, 0 X 75 4,0 75 l 7 , 40 

+ d 
l l 4,0 X 80 4,0 ±O, 08 80 + 10 % 7,90 - -; 

4,0 X 90 4,0 90 9,0 2,4 1 ' 6 8,90 

' 4, 0 X 100 4,0 100 8 , 86 

4, 0 X 110 4,0 110 10,85 

4, 1 X 90 4,1 90 

l 
9,32 

4, 1 X 130 4, 1 130 13,50 

4, 2 X 76 4,2 76 8 ,56 

4, 2 X 90 4,2 90 

l 
9,80 

4,2 x 1GO 4,2 100 9,5 2,5 l 1' 7 10,90 

4, 2 X 110 4,2 110 l 19,96 

4, 2 X 120 4, 2 120 13,05 

4,4 X 100 

l 
4 ,4 100 12,00 

4 , 5 X 90 4 ,5 90 11' 29 

4 , 5 X 95 4,5 95 
10,5 2,7 1' 8 

11,30 

4, 5 X 100 LJ:. , 5 100 12,56 

4, 5 X 125 4 ,5 125 15,60 

4, 6 X 100 4,6 100 13, 12 

4, 6 X 130 4,6 130 17 , 05 

4,9 X 100 4 ,9 100 14,89 

4, 9 X 110 4,9 110 16,37 

5, 0 X 100 s, o 100 12, s 3 ,0 1' 9 15,50 

5,0 X 110 5,0 110 17 ,05 

5, 0 X 112 s, o 112 17,83 
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cd. tabl . 1 

Wielkość Średnica Długość Średnica Orientacyjna Orientacyjna masa 

gwoździa trzpienia gwoździa głÓwki wysokość gl<'•wk i 1000 sztuk 

h 
d X l d l D 

płasko- p / a"h: icj 
-Stożkowej z fazk~• 

mm kg 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

5, 0 X 115 s , o 115 i9 ,38 

5,0 X 125 s, o 125 19,50 

5 1 0 X 140 s, o 140 2 1, 70 

5,0 X 145 s, o 145 22, 50 

5,0 X 150 s, o l 50 12, s 3,0 l , 9 23,25 

5 1 l X 100 5, l 100 16, 13 

s, 1 X 112 5, l 112 18,06 

5,1 X 125 5, 1 125 20, 16 

5, 2 X 115 5,2 115 19,28 

5, 2 X 120 5,2 120 20, 11 

5, 4 X 125 5,4 125 22,60 

5 , 5 X 125 5,5 125 23,44 

5, 5 X 140 5,5 140 

l 
26,25 

5, 5 X 145 5,5 145 27, 18 

5, 5 X 150 5,5 150 28, 13 

5 1 5 X 160 5,5 
± 0,08 

160 
:t d 

30,00 

5, 6 X 50 5,6 50 9,72 

5, 6 X 65 5 , 6 65 12, 64 

5, 6 X 125 5,6 125 24, 30 

5, 6 X 140 5,6 140 27,22 

5, 6 X 150 5,6 150 

l 
29,16 

5, 7 X 125 5,7 125 :_t: 10 'lo 25, 18 l 
5, 7 X 135 5,7 135 13,5 3,3 2 , 0 27, 19 

5,8 X 12S 5 , 8 12S 26,07 

5,8 X 140 5, 8 140 

l 
29, 19 

S, 9 X 140 5,9 140 l 30 , 22 l 
5, 9 X 160 5,9 160 l l 34,53 

6, 0 X 12S 6, 0 125 28,00 

6,0 X 140 6 ,0 140 3 1' 25 

6,0 X 150 6 , 0 ISO 33,48 

6,0 X 160 6,0 160 33 , 71 

6,0xi7S 6,0 175 39 , 06 

6, 0 X 180 6 ,0 180 40, 18 

6, l X 6S 6, 1 65 l 15,00 

6, 1 X 160 6, 1 16 0 36, 9 1 

6, 2 X 140 6 ,2 140 33,37 

6, 2 X 150 6,2 1SO 35,75 

6, 4 X 160 6,4 160 40, o3 

6, 5 X 160 6,S 160 41, S. ! 

l :!: O, Ol 
6, S X 180 6,S 18 0 14, 8 4,0 2,4 47, 15 

6, 6 X 180 6,6 180 l 48 ,61 

6 , 7 X 1SO 6,7 1SO l 4 1, 75 

6, 7 X 180 6, 7 180 --

~ 
50, 10 

7, 0 X 180 7,0 18 0 15,S 4 ,2 54,68 
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cd, tab l. l 

' Średn i ca Wielkość Sredn ica Długość O r ienta cyjna Orientacyjna ma sa 
gwoźdz i a trzpien ia gwoździa główk i wysokość główk i 1000 sztuk 

h 
d x l d l D 

płasko- płask i ej 

-stożkowej z fazkę 

mm kg 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

7, 0 X 200 7,0 200 60 ,76 

7, 0 X 210 7,0 210 63 , 8 0 

9 ,0 x 225 7 , 0 225 
15,5 4 ,2 2, 8 71 ' 7 1 

7, 0 X 230 7 , 0 230 73,37 

7 , 0 X 2 50 7,0 250 79, 7 5 

7 , 0 X 300 7 ,0 300 95, 70 

7, 2 X 200 7,2 200 6 4 ,30 

7, 6 X 230 7,6 230 
16, 5 4, 4 3 , 2 

82, 40 

7, 6 X 260 7 ,6 
±0, 1 

260 
+ d .t l O o/o 

9 3, 1 1 

S, O X 200 8 ,0 200 79 , 1 1 

8 ,0 X 23Q 8 , 0 230 17 , 5 4,8 3,3 91 , 26 

8, 0 X 250 8 ,0 250 99,20 

8, 6 X 260 8 , 6 260 19, 0 -- 1 19 , 22 
5,2 3 , 4 

8 , 8 X 260 8 , 8 260 20,0 124 , 8 3 

9,0 X 260 9,0 260 130,57 

9,0 X 2? 5 9,0 275 
21 ,o 5 , 4 3 , 5 

138, 10 

9, 0 x 280 9 , 0 280 140,60 

9, 0 X 30 0 9 ,0 300 150 , 66 

9 ,0 x 310 9 ,0 3 10 155, 7 0 

Dl a gwoździ cynkowanych ogni owo to l erancję średn i cy t r zp i e n i a zwięk sza się o +O, 15 mm, 

T ablica 2 

W ielkość Wym i a r Długość Średnica Orientacyj- Orientacyjna masa 
gwoździa bok u t r z p ie n i a gwoźdz i a głÓwki n a wysokość 1000 sztuk 

a x l l 
głÓwk i 

a D 
h 

- mm k g 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 

2 , 0 X 40 2,0 40 4,5 1' 2 1 ' 26 

2 , 0 X 50 2 , 0 50 1' 57 

2, 0 X 50 2 , 0 50 l l' 90 

2, 2 X 55 2 , 2 55 5,0 l 1, 3 2 ,46 

2 , 3 X 50 2 , 3 50 2 , 00 

2 , 3 X 55 2, 3 5 5 2 , 30 

2 , 3 X 60 2 , 3 ± 0, 06 6 0 ±d ± 10 % 2 , 50 

2 , 5 X 50 2 , 5 50 2 , 4 6 

2, 5 X 55 2 , 5 5 5 
5 , 5 

l 
l ' 5 

2 , 70 

2, 5 X 60 2, 5 6 0 3,00 

2, 5 X 65 2, 5 6 5 l 3 , 70 

2 , 8 X 60 2, 8 60 3,70 . 
2, 8 X 65 2 , 8 6 5 6,5 f 1' 7 4,00 

2 , 8 X 70 2, 8 70 
. 

4, 32 
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cd, tabl. 2 

Wielkość Wym iar Długość Średnica Orientacyj- Or ientacyjna masa 

gwoździa boku trzpien ia gwoździa główki na wysokość 1000 sztuk 
główki 

a xl a l D h 

mm k g 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

2, 8 X 75 2,6 75 6,5 1 '7 4 ,70 

3,0 X 60 3 ,0 60 5 , 65 

3 ,0 X 9 0 3,0 ± 0 , 06 
90 7,0 1 ,a 

6, 40 

3, 1 X 65 3, 1 6 5 4 ,90 

3 1 1 X 70 3, 1 70 5,30 

3,1 X 6 0 3, 1 60 6,04 

3 , 4 X a o 3 ,4 a o 7 ,30 

3 , 4 X 90 3,4 90 a, 20 

3 , 4 x 100 3 ,4 100 a,o 2, l 
a,65 

3 , 5 X 10 0 3 , 5 10 0 9,62 

3 , 7 X 6 0 3, 7 a o 6,70 

3 , 7 X 100 3 , 7 100 10,60 
~ 

3 , 6 X 100 3 , a 100 11' 35 

3 , 6 X 125 3 , a 125 12,00 
\ 

4 , 0 X 100 4, 0 10 0 12, 55 

4, 0 X 125 4, 0 125 9,0 2,4 
15,70 

4 , 2 x l00 4,2 100 13,85 

4, 2 X 11 0 4,2 110 15,25 

4, 2 X 120 4, 2 ±o, oa 120 + d 16,65 

4 , 5 X 1 25 4, 5 125 ± 10 % 20,00 

4, 6 X 100 4, 6 10 0 10,5 2,7 
16,62 

4, 6 X 120 4, 6 120 20,00 

4 , 6 X 130 4, 6 130 21,60 

51 0 X 125 s , o 125 24 ,60 

5 , 0 X 150 5 ,0 150 11 ' 5 3,0 29,45 

S, S •x 125 S, S 12S 29, 70 

5 ,S X 140 5 , 5 140 33,25 

5, 5 X 145 s, s 14S 12, s 3 , 3 
24 , 4 S 

5 , 5 X 160 S,5 160 38,00 

5 , S X 175 s, s 17S 41' 60 

S, 9 X 140 5,9 140 3a,30 

6 , 0 X 180 6,0 180 14,0 3,6 50,90 

6, 0 X 200 6,0 200 56, SS 

7, 0 X 2 10 7,0 210 80,80 

7,0 X 22S 7,0 22S 15, s 4,2 86,S5 

7, 0 X 250 7,0 ±o, 10 2SO 96,20 

7, 6 X 230 7,6 230 16,S 4, 5 104,30 

a , o x 275 6,0 275 13a , 20 

a, o x 300 8,0 300 
17 ,S 4,a 

1S 1 , oo 

D la gwoździ cynkowanych ogniowo to l erancję średn icy trz pieni a zwiększa s ię o +O, 1S mm. 
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3, 2, Materiał, Drut okr~gły goły szary (ga), twardy 

(Nw) wg PN-67/M-80026, wykonany ze stali niskowęg l o-

wej gatunku Stl wg PN-81/H-84023• 

Cynk wg PN-77/H-82200, k tórego gatunek dobierą pro-

ducent, 

Dopuszcza się wykonanie gwoździ z innych materiałów o 

nie niż szych własnościach, 

3, 3, Wykonpni e, Gwoździe cynkowane ognfowo, galwa­

nicznie lub żywicowane. Powierzchnia główki gładka lub 

kratkowana, Gwoździ e bez pokryci a czyszczone przez bęb­

nowanie, 

Dopuszcz;e się na trzpieniu widoczne ślady po szczę­

kach, 

3, 4, Pozostałe wymagania i badani a Wg PN-84/ 

. M-81000, 

KONIEC 

INFORMACJE DODATK OWE 

t, Instytucja opracowu jęca normę- Ośrodek B adaw-

czo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobó w Metalowych POLME­

T A L Krak ów Oddział w Zabrzu. 

2. Is totne z m iany w stosunku do BN-83/ 5028-12 

a) wp r owadzon o nowe z_asady podz iału 

zgodnie z PN-84/M- 8 1000, 

oznaczenia 

b) wprowadz ono dodatkowe wielkości gwoździ o trzpie-

niuokręgłym:1,2 x 15; 1,2x40; 1,8x20; 2, 4 X 45; 

2, 7 X 70; 2, 7 X 80; 3, 4 X 50; 3, 4 X 55; 3, 8 X 70; 5,0 X 125; 

5,0 x 145; 6,0 x 125; 9,0 x 280; 9,0 x 310 i o t rzp ien iu 

k wadra towym : 2, 5 x 65; 3, 7 x 80 ; 3, 8 x 125. 

3, Normy zwięzane 

PN-77/H- 82200 Cynk 

PN-8 1/ H-84023 Sta l okreś l onego zastosowania. Gatunki 

PN-67 / M- 80026 D r ut y okręgłe ze s t a l i niskowęglowej o-

gól nego p r zeznaczeni a 

PN-84/M-81000 Gwoździ e. Ogó lne wyma gania i badania 

4, Symbol wg SWW- 0651, 

5. Auto r p rojektu normy- Ośrodek B adawczo-Rozwo­

jowy Przemysłu W y r obów Metal owych POLMET AL Kraków 

Oddział w Zabrzu - pr aca zbiorowa. 


