UKD 621.886.2

NORMA BRANZOWA

GWOZDZIE

Gwozdzie budowlane

Gwozdzie z trzpieniem gtadkim
okragtym i kwadratowym

BN-87
5028-12

Zamiast
BN-83/5028-12

Grupa katalogowa 0435

1. WSTEP
Przedmiotem normy sa gwozdzie budowiane =z g!éwkg
ptaska z fazka lub z gidwka pfasko-stozkowa z  trzpie-
niem gtadkim okragtym i gtadkim kwadratowym, przezna-
czone do ciesiotki budowlanej.
2. PODZIAL 1| OZNACZENIE
2. 1. Symbol wg PN-84/M-8166C - Gw 0. ALBICI1;
Gw01.C1AIBIC1; Gw 01, A1B2C1.
2. 2, Postaé - Stl.
2.3, Wielko$é - wg tabl.. 11 2,
2. 4. Wykonanje. W zaleznosci od rodzaju powtoki na
powierzchni rozrdznia sie wykonanie gwozdzi:
bez powloki - bez wyrdznika w oznaczeniu,
cynkowane ~ Zn,
zywicowane - z.
2. 5. Przykfad oznaczenia
a) gwozdzia o symbolu Gw 61. ASBI1C1 wykonanego z
drutu ze stali w gatunku  St1 (St1), o érednicy trzpienia

d=4,0 mm i dtugoéci I = 100 mm, bez powtoki:
Gw 01. ASB1C1 - St1 - 4,0 x 100 BN—B?/E}OZB—IZ

b) gwozZdzia o symbolu Gw 01. A1BI1C1 wykonaneao z
drutu ze stali w gatunku St (St] ), o $rednicy trzpieria

d=3,0 mm i dlugoéci =80 mm, bez powtoki:

Gw 01. A1B1Ct - St1 - 3,0 x 80 BN 87/5023-12
c) gwozdzia o symbolu Gw 01. A1B201 wykonanego z
drutu ze stali w gatunku St1 (St1), o boku trzpienia a =

= 2,3 i diugoéci 1 =60 mm, cynkowanego (2Zn):

Gw 01, A1B2C1 - St1 - 2,3 x 60 - Zn BN-87/£025-12

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymiary Gw 01. ASBIC! - wg rys. 1 i tabl, 1,

Gw 01. AIBIC1 - wgrys. 2i tabl. 1, Gw 01. AIB2C1 - wg

rys. 3 i tabl, 2.
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Rys. 2

Rys. 3

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL Krakow Oddziat w Zabrzu
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
dnia 17 sierpnia 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 12/1987. poz. 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA" 1987.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,10 Nakt. 5100 + 40 Zam. 2003/87

Cena zi 36.00




BN-87/5028-12

Tablica 1
Wielkosé Srednica P’{u'goéc’ Srednica Orientacyjna Orientacyjna masa
gwoZdzia trzpienia gwoZdzia gtéwki wysoko$é gtédwki 1000 sztuk
h
dx.l d l D
ptasko- ptaskiej
-stozkowej| z fazka
mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
0,9x 13 0,9 13 2,4 0,5 0.2 0,07
1,0x 15 1,0 15 2,6 ] 0,09
1,2x 15 1,2 15 0,16
1,2x 20 1,2 20 3,2 0,7 0,3 0,18
1,2x 25 1,2 25 0,23
1,2 x 40 1,2 40 0, 40
1,4% 15 1,4 15 0,18
1,4 x 20 1,4 20 3,8 0,8 0,4 0,24
1,4 x 25 1,4 25 0,30
1,5 x 20 1,5 20 0,28
1,5 % 25 1,5 25 0,35
1,5 % 30 1,5 30 0, 42
1,5x 38 1,5 38 40 g5 8.5 0,55
1,6 x 20 1,6 20 0,32
1,6 x 25 1,6 25 0,39
1,6 x 30 1,6 30 0,48'
1,6 x 32 1,6 32 0, 50
1,8 x 20 1,8 20 0,42
1,8 x 25 1,8 25 g, 50
1,8 x 30 1,8 30 4,2 1,0 0,8 0, 60
1,8 x 32 1,8 32 0,64
1,8 x 35 1,8 +0,06 35 +d +10% 0,70
1,8 x 40 1,8 40 0,80
2',0 x 25 2,0 25 0,62
2,0 x 27 2,0 27 0,67
2,0 x 30 2,0 30 5,5 {2 0,8 0,74
2,0 x 35 2,0 35 0,86
2,0 x 40 2,0 40 1,00
2,0 x 45 2,0 45 1,12
2,1 x 32 2;1 32 0,87
2,1 x 40 2,1 40 1,09
2,1 x 45 2,1 45 1,22
2,1 x 50 2,1 50 5,0 1.3 0,9 1,36
2,2 x 40 2,2 40 1,20
2,2 x 45 2,2 45 1,35
2,2 x 50 2,2 50 1,50
2,2 x 55 2,2 55 1,70
2,3 x 50 2,3 50 1,65
2,4 x 25 2,4 25 or,ga
2,4 x 40 2,4 40 1,42
2,4 x 45 2,4 45 5,5 1,5 1,0 .52
2,4 x 50 2,4 50 1,80
2,4 % 55 2,4 55 1,96
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cd, tabl, 1
Wielko$é Srednica Dtugoéé Srednica Orientacyjna Orientacyjna masa
gwozZdzia trzpienia gwozdzia gtéwki wysoko$é giowki 1000 sztuk
h
L d . . b ptasko- ptaskiej
—stozkowej| z fazka
mm - kg
1 2 3 4 5 6 7 8 < 10

2,5 x 40 25 40 1,54
2,5 % 45 2,5 45 1,74
2,5 x 50 2,5 50 1,95
2,5x 55 2,5 55 b b3 .0 o
2,5 x 60 2,5 60 2,32
2,5 x 65 2,5 65 2,50
2,7 x 29 2,7 29 1,25
2,7 x 40 2,7 40 1,80
2,7 x 45 2,7 45 2,02
2,7 x 50 2,7 50 2,25
2,7 x 55 2,7 55 2, 50
2,7 x 60 2,7 60 2,70
2,7 x 65 2,7 65 3,00
2,7 x 70 2,7 70 3,20
2,7 x 80 2,7 +0,06 80 ta 6,5 1,7 1,2 3,00
2,8 x 25 2,8 25 1,27
2,8 x 45 2,8 45 2,20
2,8 x 50 2,8 50 2,42
2,8 x 55 2,8 5E 2,08
2,8 x 60 2,8 60 3,00
2,8 x 65 2,8 65 3,15
2,8 x 70 2,8 70 +10% 3, 40
2,8 x 75 2,8 75 3,65
3,0 x 50 3,0 50 2,80
3,0 x 55 3,0 55 3,05
3,0 x 60 3,0 60 . 3,34
3,0 x 65 3,0 65 3,60
3,0 x 70 3,0 .70 3,90
3,0 x 75 3,0 75 4,16
3,0 x 80 3,0 80 20" 8 i 4,45
3,1 x 50 3,1 50 3,00
3,1 x 55 B9 55 3,30
3,1 x 60 3,0 | 40,08 60 3,56
3,1 x 65 3,1 65 3,85
3,1 x 70 3,1 70 4,15
3,1 x80 3,1 80 4,75
3,2x 75 3,2 75 4,75
3,2 x85 3,2 85 S, 40
3,4 x 25 3,4 25 1,88
3,4 x50 3,4 50 3,60
3,4 x 55 3,4 55 8,0 2.1 1,4 4,0
3,4 % 60 3,4 60 4,30
3,4 x65 3,4 65 4,63
3,4 x 70 3,4 70 5,00




4 BN-87/5028-12
cd. tabl, 1
Wielkosc Srednica Dtugosé Srednica Orientacyjna Orientacyjna masa
gwozZdzia trzpienia gwozZdzia gtéwki wysokoéé gtéwki 1000 sztuk
h
dx1 d l D
ptasko- ptaskiej
-stozkowej| z fazka
mm kg
1 2 3 4 5 6 ? 8 9 10

3,4x 75 3, 75 5,35
3,4 x 80 80 5,70
3,4x 90 s 90 6, 42
3,5x 50 50 3,80
3,5x 55 3,5 55 8,0 21 - 4,16
3,5x 60 , 60 4,53
3,5 x 65 3, 65 4,91
3,5x 70 ; 70 5, 30
3,5x 80 80 6,04
3,5x 90 3, 90 6,80
3,7x 70 3,7 70 5,90
3,7 x 80 3, 80 6,75
3,8 x 70 3,8 70 6, 30
3,8x 75 3,8 75 6,68
3,8 x 80 3,8 80 By e 59 7z 02
3,8 x 85 3,8 85 7,60
3,8 % 90 3,8 S0 8,00
3,8 x 100 3,8 100 8,90
3,8 x115 3,8 115 10, 24
3,9 x 90 3,9 90 8, 45
4,0 x 75 4,0 75 7, 40
4,0 x 80 4,0 +0,08 80 +d +10% 7,90
4,0 x 90 4,0 90 9,0 2,4 1,6 8,90
4,0 x 100 4,0 100 8,86
4,0 x110 4,0 110 10,85
4,1 x S0 4,1 Q0 9,32
4,1 x130 4,1 130 13,50
4,2 x 76 4,2 76 8, 56
4,2 x 90 4,2 90 9, 80
4,2 x 160 4,2 100 9,5 2,5 1,7 10, 90
4,2 %110 4,2 110 19,96
4,2 %120 4,2 120 13,05
4,4 x 100 4,4 100 12,00
4,5 % 90 4,5 90 11, 29
4,5x 95 4,5 95 6. B 2,7 .8 11,30
4,5 %100 4,5 100 12,56
4,5 %125 4,5 125 15,60
4,6 x 100 4,6 100 13,12
4,6 x 130 4,6 130 17,05
4,9 x 100 4,9 100 14,89
4,9 %110 4,9 110 16,37
5,0 x 100 5,0 100 12,5 3,0 1,9 15, 50
5,0 x110 5,0 110 17,05
50x112 5,0 112 17,83
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cd, tabl, 1
Wielkosé Srednica Diugosé Srednica Orientacyjna Orientacyjna masa
gwoZdzia trzpienia gwozZdzia gtowki wysoko$é gtéwki 1000 sztuk
h
dxl d l D
ptasko- ptaskiej
-stozkowe]| z fazka
mm kg
1 2 3 4 ) 6 7 8 9 10

5,0x 115 5,0 115 i9, 38
5,0 x 125 5,0 125 19, 50
5,0 x 140 5,0 140 21,70
5,0 x 145 5,0 145 22, 50
5,0 x 150 5,0 150 12,5 3,0 1,9 23, 25
5,1 x 100 5,1 100 16,13
5,1 x112 5,1 112 18,06
5,1 x125 5,1 125 20,16
5,2x 115 5,2 115 19,28
5,2 x 120 5,2 120 20,11
5,4 x 125 5,4 125 22,60
55x125 5,5 125 23, 44
5,5 x 140 5,5 140 26, 25
5,5 x 145 5,5 145 27,18
5,5 %x 150 5,5 150 28,13
5,5 x 160 5,5 50, 58 160 i d 30,00
5,6 x 50 5,6 50 g,72
5,6 x 65 5,6 65 12,64
5,6 x 125 5,6 125 24,30
5,6 x 140 5,6 140 27,22
5,6 x 150 5,6 150 29,16
5,7x 125 57 125 +109 25,18
5,7 x 135 5,7 135 13,5 3,3 2,0 27,19
5,8 x 125 5,8 125 26,07
5,8 x 140 5,8 140 29,19
5,9 x 140 5,9 140 30, 22
5,9 % 160 5,9 160 34,53
6,0 x 125 6,0 125 28,00
6,0 x 140 6,0 140 31,25
6,0 x 150 6,0 150 33, 48
6,0 x 160 6,0 160 33,71
6,0 x 175 6,0 175 39,06
6,0 x 180 6,0 180 40,18
6,1 x 65 6,1 65 15,00
6,1 x 160 6,1 160 36,1
6,2 x 140 6,2 140 33,37
6,2 x 150 6,2 150 35,75
6,4 x 160 6,4 160 40,03
6,5 x 160 6,5 +0,01 160 41,91
6,5 x 180 6,5 180 14,8 4,0 2,4 47,15
6,6 x 180 6,6 180 48,61
6,7 x 150 6,7 150 1,725
6,7 x 180 6,7 180 50,10
7,0 x 180 7,0 180 15,5 4,2 2,8 54,68
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6
cd, tabl. 1
Wielkoéé érednica Dtugoéé Srednica Orientacyjna Orientacyjna masa
gwozdzia trzpienia gwozdzia gtéwki wysokoéé gtowki 1000 sztuk
h
dx1 d 1 D
ptasko- ptaskiej}
-stozkowej! =z fazka

mm kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
7,0 x 200 7,0 200 50,76
7,0 x 210 7,0 210 63,80
9,0 x 225 7,0 225 15,5 %2 4.8 71,71
7,0 x 230 7,0 230 73,37
7,0 x 250 250 79,75
7,0 x 300 7,0 300 95,70
7,2 x 200 7,2 200 64,30
7,6 x 230 230 2 ik 5.5 82, 40
7 260 93,11

,6 x 26 ,6 +0,1 260 g £109 93,
8,0 x 200 200 79,11
8,0 x 230 8, 230 17,5 4,8 3,3 91, 26
8,0 x 250 250 99, 20
8,6 x 260 8,6 260 19,0 - 5.2 3.4 119, 22
8,8 x 260 8,8 260 20,0 124,83
9,0 x 260 260 130, 57
9,0 x 275 ; 275 _p 5,4 3,5 138,10
8,0 x 280 : 280 140, 60
9,0 x 300 : 300 150, 66
9,0 x 310 1 310 155,70

Dla gwoZdzi cynkowanych ogniowo tolerancje $rednicy trzpienia zwigksza sige o +0, 15 mm,

Tablica 2
Wielkoéé Wymiar Dtugosé ‘ér‘ednica Orientacyj- Orientacyjna masa
gwozZdzia boku trzpienia gwozdzia gtéwki na wysokos&é 1000 sztuk
axl a ! B gtdwki
h
N mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8

2,0 x 40 2,0 40 4,5 1,2 1,26
2,0 x 50 2,0 50 1,57
2,0 x 50 2,0 50 1,90
2,2 x 55 2,2 55 5,0 1,3 2,46
2,3 x 50 2,3 50 2,00
2,3 x 55 2,3 55 2,30
2,3 x 60 2,3 +0,06 60 +d +109% 2,50
2,5 x 50 2,5 50 2,46
2,5 x 55 2,5 55 5,5 1,5 2,70
2,5 x 60 2,5 60 3,00
2,5x 65 2,5 65 3,70
2,8 x 60 2,8 60 . 3,70
2,8 x 65 2,8 65 6,5 ¢ 1,7 4,00
2,8 x 70 2,8 70 . 4,32
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cd, tabl, 2
Wielko$é Wymiar Dtugos$é Srednica Orientacyj- Orientacyjna masa
gwoZdzia boku trzpienia gwozdzia gtéwki na wysoko$¢é 1000 sztuk
gtéwki
axl a l D h
mm kg
1 2 3 4 5 6 7 8 9

2,8 x 75 2,8 75 6,5 1,7 4,70
3,0 x 80 3,0 80 5.65
3,0 x 90 3,01 0,06 90 7,0 1,8 6, 40
3,1 x 65 3,1 65 4,90
3,1 x 70 3,1 70 5,30
3,1 x 80 3,1 80 6,04
3,4x 80 3,4 80 7,30
3, 4% 90 3,4 90 8, 20
3,4 x 100 3,4 100 8,0 2,1 8,65
3,5 x 100 3,5 100 9,62
3,7 x 80 3,7 80 8,70
3,7 x 100 3,7 100 10,80
3,8 x 100 3,8 100 11,35
3,8 x 125 3,8 125 12,00
4,0 x 100 4,0 100 12,55
4,0 x 125 4,0 125 9,0 2,4 15,7C
4,2 x 100 4,2 100 13,85
4,2x 110 4,2 110 15,25
4,2 x 120 4,21 +0,08 | 120 +d 16,65
4,5 x 125 4,5 125 +10% 20,00
4,6 x 100 4,6 100 10,5 2,7 16,62
4,6 x 120 4,6 120 20,00
4,6 x 130 4,6 130 21,60
5,0 x 125 5,0 125 ] 24, 60
5,0 x 150 5,0 150 11,5 3,0 29, 45
5,5x 125 5,5 125 29,70
5,5 x 140 5,5 140 33,25
5,5 x 145 55 145 12,5 3,3 24,45
5,5 x 160 5,5 160 38,00
5,5x 175 5,5 175 41,60
5,9 x 140 5,9 140 38,30
6,0 x 180 6,0 180 14,0 3,6 50, 90
6,0 x 200 6,0 200 56,55
7,0 x 210 7,0 210 80, 80
7,0 x 225 7:0 225 15,5 4,2 86,55
7,0 x 250 7,0] +0,10 | 250 96, 20
7,6 x 230 7,6 230 16,5 4,5 104,30
8,0 x 275 8,0 275 138,20
8,0 x 300 8,0 300 W 4.8 151,00

Dla gwozdzi cynkowanych ogniowo tolerancje $rednicy trzpienia zwigksza sig o +0, 15 mm.
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3, 2, Materiat, Drut okragty goty szary (ga), twardy
(Nw) wg PN-67/M-80026, wykonany ze stali

wej gatunku St1 wg PN-81/H-84023.

niskoweglo~

Cynk wg PN-77/H-82200, ktérego gatunek dobiera pro-
ducent,
Dopuszcza sige wykonanie gwozdzi z ihnych materiatéw o

nie nizszych wiasnosciach.

3,3, Wykonanle, GwoZdzie cynkowane ognfowo, gafwa-
nlcznle lub zywicowane. Powlerzchnia gtéwki gtadka Iub

kratkowana, GwoZdzie bez pokrycia czyszczone przez beb=
nowanie,

Dopuszczz sie na trzpieniu widoczne éiady po  szcze-
kach,

3. 4, Pozostate wymagania i badania -~ wg PN-84/

- M=81000,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - O$rodek Badaw-

czo-Rozwojowy Przemystu Wyrobdw Metalowych POLME-
TAL Krakdw Oddziat w Zabrzu,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/5028-12

a) wprowadzono nowe zasady podziatu i oznaczenia
zgodnie z PN-84/M-81000,

b) wprowadzono dodatkowe wielkoéci gwozdzi o trzpie-
niu okragtym: 1,2 x 15; 1,2 x 40; 1,8 x 20; 2,4 x 45;
2,7 x 70; 2,7 x 80; 3,4 x 50; 3,4 x 55; 3,8 x 70; 5,0x125
5,0 x 145; 6,0 x 125; 9,0 x 280; 9,0 x 310 i o trzpieniu

kwadratowym: 2,5 X 65; 3,7 x80; 3,8 x 125,

3. Normy zwiazane

PN-77/H-82200 Cynk

PN-81/H-84023 Stal okreélonego zastosowania, Gatunki

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskowgglowej o=
gdlnego przeznaczenia

PN-84/M=81000 GwoZdzie. Ogdlre wymagania i badania

4, Symbol wg SWW - 0651,

5, Autor projektu normy - O$rodek Badawczo-Rozwo-

jowy Przemystu Wyrobdéw Metalowych POLMETAL Krakdw

Oddziat w Zabrzu - praca zbiorowa.



