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N O R M A BRANŻO WA BN-87 
Gwoździe szewskie 5028-03 

GWOŹDZIE 
Gwoździe 

walcowanym 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy sę gwoździe szewsk ie z główkę 

płaskę t ub płasko-stożkowę z trzpieniem wa lcowanym p ierś-

cieni owo. 

2. PODZ1AL l OZNACZEN IE 

2, 1, Symbol wg PN-84/M-81000 - Gw 04,/.._4B9C1, 

Gw 04, A1B9C1 , 

2, 2. Postać - S t 1. 

2. 3, Wie lkości - wg tab licy. 

2, 4, Przykład o z naczenia gwoździ a Gw 04, A4B9C 1 

wykor:1a nego z d rutu ze stal i gatunku S t 1 ( S t 1), o średni

cy trzpienia d= 2, 5 mm i długości l= 2 5 mm ( 2, 5 x 25) : 

G w 04, A 4B9C1 x St1 x 2, 5 X 25 B N-87/5028-03 

3. WYMAGAN IA 

3, 1. Wym iar y G w 04, A4B9C1 - wg rys. 1 

G w 04, A1B9C1 - wg rys, 2 i tab l icy, 

Wielkość Średnica Długość 

gwoździa tr zp ienia 
d X l części l 

niewal co-
wanej 

tablicy, 

Średnica 
główki 

D 

z trzpieniem Zamiast 

pierścieniowo BN-77/ 5028-03 

Grupa katalogowa 0435 

l BN 87/5028 03 - 11 

Rys. 1 

laH - 87/50ZB- o3- z l 
Rys. 2 

3, 2, Materiał, D rut okręgły , goły szary {ga), t wardy 

( Nw) wg PN-67/M-800 26 , wykona n y ze stali gatunku S t1 wg 

PN-81 / H-84023, D opusz c za się w ykonanie gwoździ z in

nych materiałów o gors zych własnościach, 

3. 3, Wykonanie, Gwoźdz i e walcowane pierścien iowo , 

czyszczone przez bębnowanie. P owierzchnia główki gładka, 

Dopusz c za się n a t r zp ieniu widoczne ślady po szczę

kach, 

3, 4, Pozostałe wymagania i badania wg P N-84/ 

M-81000, 

Orientac yjna Or ientac yj na Podziałka Or ient a -
wysokość długość cyjna 
główki części s masa 

h niewalcowa- 1000 s z teJ< 
n e j 

płasko-

d płaska płasko- t -stożkowa płas-
stożko-

w a . ka 

mm kg 

2, 5 X 25 25 1,15 

2, 5 X 32 
2, 5 ±0 ,06 

32 
±1, 5 7 ,0 ±1, 0 4,8 .to , 5 1, 2 1 ,o 8 ,0 1' 25 ± 0 ,05 

1,51 

KON IEC 

In formacje d odatkowe 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL Kraków Oddział w Zabrzu 
Ustanowiona p rzez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL 

dnia 17 sierpnia 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1988 r. 

(Dz. Norm . i Miar nr 12/ 1987, poz. 31) 
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2 Informacje dodatkowe do BN-87/ 5028-03 

INFORMACJE D O DAT KOW E 

1. Inst y tucj a opracowujęca normę - Ośrodek B adawczo

-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMET A L 

Krak ów Oddzi ał w Zabrzu. 

2. Istotne zmian y w stosunku d o BN-77/ 5028-03 

a) wprowadz ono gwoźdz ie z główkę płaskę, 

b) wyel iminowano a sor t yment gwoźdz i o k onstrukcji 

A4. B1C 1 wg PN-86/ 5028-10, 

c) wprowadzo no podział i o z naczen ie z godnie z PN-84/ 

M-81000, 

· d) wprowadzono wartość podz i ałk i S. 

3. Normy zwię.zane 

PN-81 /H- 84023 S tal określ onego zastosowani.a. Gatunki 

P N-67/M- 80026 D r uty okręgłe ze sta li niskowęglowej 

ogólnego przeznaczenia 

PN-84/M-8 1000 Gwoździe. Ogólne wymagan ia i bad a nia 

~mbol wg SWW - 0651. 

S. Auto r projektu normy - Ośrodek B adawczo-Rozwo

jowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMET AL K r ak ów 

Oddział w Zabrzu - praca zbiorowa. 


