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N O R M A B R A N Ż o WA BN-87 
Gwoździe sz·ewskie 

5028-01 
GWOŻDZIE Teksy maszynowe z drutu 

z ostrzem czworograniastym Zamiast 
PN-70/ 5028-01 

l mieczykowatym Grupa ka ta logowa 0435 

1. WSTĘP 

P rzedmiotem normy s~ teksy maszynow e z drutu z głów-

b) teksamaszynowego Gw 04. A4B1C7, wykonanego 

drutu ze stal i gatunku Stl ( Stl ) , o średnicy trzpieni a d 

z 

kę płaskę, ostrzem czworograniastym mieczykowatym, = 1 ,0 mm i długości l= 10,0 mm , ( 1,0 x 10,0 ) , n iebiesz-

przeznaczone do maszynowegu łęczenia częśc i obuwia . c:zonego ( n ) : 

Gw 04. A 4B1C7 x St1 x l,O x 10,0 x n Bhl- 87/ 5028- 01 
2. ?ODZlAL l OZNACZENIE 

2. 1. S ymbo l wg PN-84/ M-81000 

G w 04. A4B 1 C7. 

2. 2. Postać- St1 . · 

2. 3. Wielkości - wg tabl. l i 2. 

Gw04.A4B1Cl 

2. 4. Wykonanie. W zależności od powloki na powierz­

chni ·rozróżnia się wyk onanie tekstów: 

- bez powłoki - bez wyróżnika w oznaczeniu, 

-niebieszczone -n. 

2. 5. Przykład oznaczenia 

a) tek sa G w 04. A4B l C 1 wykonanego z drutu ze s ta l i 

ga tunku St1 (St1), o średnicy trzpienia d= 1,0 mm i dłu­

gośc i l = 7, O mm ( 1, O x 7, O ) bez powłoki: 

G w 04.A4B1C1 x Stl x 1 ,0 x 7,0 BN-87/ 5028-01 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wymiary Gw 0 4. A4B1Cl - wg rys. 

G w 04. A4BlC7 - wg rys. 2 i tab l. 2. 

ń 

R y s . 1 

Tablica 1 

l 

Wielkość Sre dnica Olugość Orienta- Średnica Orientac yjna 

gwoździa trzpienia cyjna główki wysokość 

długość głÓwk i 
d X l d l o strza D 

t h 

mm 

1,0 X 7,0 1,0 7,0 2,0 

1,0 X 8,0 1 ,o 8,0 ±o, s 2,0 
0,4 

1,0 X 9,0 1' o 9,0 2, 2 

1, 0 X 10,0 l' o ±0,05 10,0 2, 4 2,8 ±0, 2 

l, 1 X 12,0 1,"1 12,0 2, 4 

1, 2 X 14,0 1' 2 14,0 ±o, 6 2,8 O,ti 

1, 2 X 1b,O 1' 2 16,0 2,8 

l ab l . 1, 

Orien tacyjna 
masa 

1000 s ztuk 

kg 

O, OLI! 

0,048 

o, 054 

0,062 

0,074 

o, 119 

o, 141 
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2 BN- 87 / 5028-01 

t 

l BN-97/5028- 01-21 

Rys. 2 

3 . 2. Materiał. D r ut okr{lgł y, goły, szary ( ga ), pół-

twardy ( O w) wg PN-67 /M-ę<J026 wyk onany z e stal i ga tun­

ku St1 wg PN-8 1/ H- 84023 llb w innym gatunk:..; o nie gor-

szych własnościach. 

3 . 3. Wykonanie. Teksy kute na zimno,czys21:zone przez 

bębnowan ie, kalibrowane ( s or towane), gołe l ub nieb iesz-

czone i grafitowane. Powierzchni a główki teksa gł adka. 

3. 4. Pozostałe wymagania oraz badania w g PN- 84/ 

M-81000. 

Tablica 2 

Wie lkość Średnica Długość Długość Średnica Orientacyjna Orientacyjna 

gwoźdz i a trzpienia ostrza główki wysokość masa 

d X l d l t D główki 1000 sztuk 

h 

mm k g 

1,0 X 5,0 1, o 5,0 l 2, 5 0,4 0,034 

1,0 X 6,0 1,0 6,0 2,5 0,4 0 ,040 

1, 0 X 7 ,0 1,0 7,0 3,0 0,4 

l 
0,046 

1,0 X 8,0 1 ,o 
±0,05 

8,0 ±o, 5 
3,0 +1, 2 

2,8 ± 0,1 
0,4 

±0,1 
0 , 054 

1,0 X g, o 1, o 9,0 3,0 
-0,2 

0,4 

l 
0,062 

1,0 X 10,0 1,0 10, 0 3,0 0,4 0,074 

1, 0 X 12, o 1,0 12,0 3,2 0,6 
l 

0 ,086 l 
1,2'x 14,0 1, 2 14, o 3,2 0,6 o, 138 

1, 2 X 16,0 1, 2 16,0 3,2 0,6 o, 177 

K ONIE C 

INFORMACJE DODATKOW E 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Meta lowych POLMET AL 

Kraków Oddział w Zabrzu. 

2. Is totne zmiany w st•>s unku do BN-70/5028-01 

a) wprowadzo no zasady podziału i o z nacz enie 

z PN-84/ M- 81000, 

zgodnie 

b ) uak tual nio n o asortyment t e k sów o ostrzu czwor ogra-

niastym wprowadzajęc wielkości: 1, O x 7, O; 1,0 X 8 ,0 ; 

1,0 x9,0; 1,0 x 10,0; 1,1 x 12,0; 1,2x14,0; 1,2 x 16,0 

e l iminujęc dotychczasowe, 

c) wprowadzo no gatunek stali St1 w g PN- 81 / H-84023. 

3. Normy zwięzane 

PN-81 / H- 84023 S tal określ onego zastoso wania. Gatunk i 

PN-67/M-80026 Druty okręgł e ze stal i niskowęg l owej 

gólnego p r zezn aczenia 

PN-84/M-8 1000 Gwoździ e. Ogólne wymag ania bad ania 

4. Symbo l wg SWW- 0651-38. 

o -

5. Autor projektu normy- Ośrodek Bad awczo - Ro z wo­

jowy Przemysłu Wyrobów Metal o wyc h POLMET A L KrakÓw 

Oddz iał w Zabrzu - p rac a zb iorowa. 


