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NORMA BRANZOWA

CZESCI
MASZYN

Nity lotnicze
do rozwalcowania ze tbem
grzybkowym

BN-70
112110

Grupa katalogowa 1V 34

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa nity do roz-

walcowania ze tbem grzybkowym stosowane w konstrukcjach

lotniczych,

2, Przykiad oznaczenia nitu ze tbem grzybkowym do roz-

walcowania o $rednicy d = 4 mm i dtugoéci L =12 mm:

a) ze stali 15 - ocynkowanego
NIT 4x 12~ 15 BN-70/1121-10

b) z mosiadzu M63 z ograniczona zawartoScia zelaza -

pasywowanego

NIT 4 x 12 - M63niem BN-70/1121-10

3. Wymiary i masy - wg rysunku i tablicy na str. 2.

4, Materiat: miedZ M2G - wg PN-77/H-82120; aluminium
Al - wg PN-77/H-82160; stal 10 i 15 - wg PN-75/H-84019;
stopy miedzi M63 i M63 z ograniczona zawar‘toécig zelaza
- wg PN-77/H-87025; stopy aluminium PA24 - wg PN-79/

H-88026.

5. Powtoki ochronne nitéw

- z aluminium A1 i stopu aluminium PA24 - anodowanie,
- ze stali 10 | 15 - cynkowanie,

- z miedzi M2G; mosiadzu M63 i M63niem -~ pa’sywowa—
nie.

Stosowanie innych powtok - wg BN-78/1120-01.

6. Znakowanie nitéw - w zaleznoéci od materiatu - wg

BN-70/1120-02.

7. Pozostate wymagania i badania - wg BN-78/1120-01.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca horme - Instytut | otnictwa,

Warszawa.

2. Normy zwiazane

PN-77/H-82120 Mieds. Gatunki

PN-75/H-82160 Aluminium. Gatunki
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyZzszej ja-
koéci ogdinego przeznaczenia. Gatunki

PN—??/H—B?OZS Mosiadz do przerobki plastycznej. Gatunki

PN—79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.
Gatunki

BN-78/1120-01 Nity lotnicze. Wymagania i badania

BN-70/1120-02 Nity lotnicze. Znakowanie

3. _Symbol wg SWW -~ 0653-11 i 0653-21.

4. Uwagi do wydania Il - wydanie 1l bez zmian, uaktuai-

njono normy zwiazane i poprawiono oczywiste bigdy.

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemysiuv Lotniczego dnia 26 lutego 1970 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1971 r.

(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)

Wydanie i1
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Nakl 500+ 55 Zam. 60/80

Cena z} 1,80




BN-70/1121-10

V
e
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e W zaleznoéci od diugoéci L wg BN-78/1120-01
Dopuszczalna mimo$rodowo$é tba i otworu 0,1 0,12 0,15
1,2 1,7 2 2,8
d’t
40,12
2 2,5 3 3,5
!
+0, 25
T 3,6 4,7 5,4 7,3
LY Orientacyjna masa 1000 sztuk nitéw ze stopu PA24, kg 2)
4 0,059
5 0,068 0,125
6 +0,2 0,077 0, 140 0,192
7 0,086 0,155 0,212
8 0,095 0,170 0, 232 0, 463
10 0,113 0, 200 0, 272 0, 535
12 $0,3 0,131 0, 230 0,313 0, 607
14 0,149 0, 250 0, 353 0, 679
16 0, 290 0,393 0, 751
18 0, 433 0,823
20 +0,4 0,895
22 0, 967
24 1,039

1) W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie stosowanie nitéw o diugoéciach nie objetych liniami ta-
manymi, jak réwnie% nitéw o dtugoéciach wigkszych niz podano w tablicy, przy czym diugosci powyZzej 24 mm nalezy
dobieraé co 2 mm.

2) Masy nitéw z innych materiatéw niz podane w tablicy, otrzymuje sig¢ przez pomnozenie masy nitéw, podanej w ta-
blicy, przez wspdtczynniki: dla stali - 2,76; dla Al - 0,96; dla M63 i M63niem - 3,00; dla M2G - 3, 13.




