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NORMA BRANŻOWA 
BN-70 

CZĘ$CI Nity lotnicze 1121-08 
MASZYN do rozwalcowania 

'. 

ze łbem kulistym 

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę nity do raz

walcowania ze łbem kulistym, stosowane w konstrukcjach 

lotniczych, 

b..Jiormy związane 

PN-77/H-82120 Miedź, Gatunki 

PN-75/H-82160 Aluminium, Gatunki 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja

kości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-77/H-87025 Mosiędz do przeróbki plastycznej, Gatun

ki 

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej, 

Gatunki 

BN-78/1120-01 Nity lotnicze, Wymagania i badania 

BN-70/1120-02 Nity lotnicze, Znakowanie 

J, Przykład oznaczenia nitu do rozwalcowania ze łbem 

kul i s tym o średnicy d = 3 mm i długości 4 = 1 O mm: 

a) ze s tal i 1 O - ocynkowaneg o 

NIT 3X1 O BN-70/1121-08 

Grupa katalogowa IV 34 

b) z mosiędzu M63 - z ograniczonę ,zawartościę żelaza 

pasywowanego 

NIT .JX10- 63niem BN-70/1121-08 

4, WymiarY i masy- wg rysunku i tablicy na str. 2, 

5. Materiał: miedź M2G- wg PN-77/H-82120; aluminium 

Al -wg PN-75/H-82160; stal 10 i 15- wg PN-7!'VH-84019; 

stopy miedzi M63 i M63 z ograniczonę zawartościę żelaza 

-wg PN-77/H-87025; stop aluminium PA24 - wg PN-68/ 

H-88026, 

6, Powłoki ochronne: 

-z aluminium Al i stopu aluminium PA24- anodowanie, 

-ze stali 10 i 15- cynkowanie, 

- z miedzi M2G; mosiędzu M63 i M6Jniem pasywowa-

nie, 

Stosowanie innych powłok- wg BN-78/1120-01, 

7, Znakowanie nitów- w zależności od materiału - wg 

BN-70/1120-02. 

S, Pozostałe wymagania i badania - wg BN-78/1120-01. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Odpowiemiki w normach zagranicznych; ZSRR 3580A.-; 2. Uwagi do wYdani a 11 
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2 BN-70/ 1121-08 
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Kttt 90° p o winien być zabezp ieczony przez narzędz ie, Na ni tach nie sprawdzać. 
mm 
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e w zu!eżności o d dł ugości L - wg BN-78/ 1120-01 

Dopuszcza lna mimośrodowość łba 
i o t woru o, 1 o, 12 

0 , 8 0 ,9 1 l 2 1 ' 7 2 

d1 
+O, 12 

1 ' 5 1 ,5 2 2,5 3 
l 

+0,25 

L 1) orientacyjna masa 1000 sztuk nitów ze s topu PA24 w kg 2 ) 

3 0,018 0,027 

4 0,022 0,032 0,051 

5 0,027 0 , 0 38 0 , 060 0 ,107 
±0,2 

6 0, 0 31 0 , 043 O,G69 o, 122 o, 164 

7 0,036 0,049 0, 0 78 o, 13'1 o, 184 

8 0,040 0,055 0, 087 o, 152 0,204 

lO 0,066 o, 105 o, 182 0,245 
--

12 ± 0 ,3 o, 123 0,212 0, 2 65 

14 o, 141 0,242 0,325 

16 0,272 0, 3 65 

!S 0,406 

20 ±0 , 4 

22 
-· 

24 

3 , 5 4 

3,5 4 

- 0 , 08 

6 , 3 7, 1 

+0,4 

2 2, 3 

±0,2 

0 ,1 5 

2 , 4 2,8 

3 , 2 3, 5 

0,268 0,390 

0 ,343 0 , 461 

0, 398 0,533 

0,453 . 0 ,605 

0, 508 0 , 677 

0 , 563 0 ,74 9 

0,617 0,821 

0,893 

0, 9 65 

1) W przypadkach techr.icznie uzasadnionych dopuszcza się stosOir.·a;-•ii· .,i:ów o długościach nie objętych l in iami la-

m a n ym i, jak również n itów o długościach większych niż podane w f.~·tbi j,~y l pr:!.~' czyrn długości powyżej 24 mm należy 

· dobierać co 2 mm. 

2) Masy nitów z innyc h materiałów niż podane w tablicy o trzyn.uJe :'iię :·•·zez pomnożen ie masy nitów podanej w tabli-

cy przez współczynni k i : d la sta l i- 2,76; d la Al - 0,96; dla M63 i M63nit·rn - 3, oo; dl c. ~,12G- 3, 13. 

-


