UKD 621.884.3:629.13

NORMA BRANZOWA

MASZYN

czescl Nity lotnicze
ze tbem stozkowym o kgcie 90°

BN-70
1121-04

Grupa kotalogowa IV 34

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa nity ze tbem

stozkowym a kacie 900, stosowane w konstrukcjach lotni-

3. Wymiary i masy - wg rysunku i tabl, 1,

g

czych, Q . V
o
2, Przykiad oznaczenia nitu ze tbem stozkowym o kacie (;"l
900, o érednicy d = 3 mm i diugoéci L = 10 mm: 8 - :
a) ze stali 15 - ocynkowahego V)
Jo
NIT 3X10 - 18 BN-70/1121-04 h k
b) z mosiadzu M63 - z ograni i 5 z
) a graniczong zawartodciag zelaza — L >
pasywowanego
mm
NIT 3X10 - M63niem BN-70/1121-04
Tablica 1
1 1,2 ] C1,4)] 1,6 2 2,6 3 3,5 4 5 6 (7) 8 10
d
+0,1
B ibiits wataridi 1 152 1,4 1,6 2 |26 3 3,5 4 5 6 7 8 10
na nit }
Ly
0 1,9 | 2,3 { 2,7| 2,9 | 3,9 4,6 | 5,2} 6,1 7 8,8 | 10,3 | 12,2 {13,9 {17,3
D
10,1 0,2 40,3
h (orientacyjnie) 0,5 | 0,6 0,7 | 0,7 1 1,1 12 | 14 1,6 2 2,4 2.8 | 3,2 4
e w zaleznoéci od dtugodci L wg BN-78/1120-01
Lz) orientacyjna masa 1000 sztuk nitéw ze stopu PA24 lub PA25 w kgg)
2 0,006 |0,011|0,013
3 0,008 [0,014|0,018 | 0,022]| 0,048
4 0,010 0,017} 0,022{0,027|0,057|0,079
5 0,013 |0,021|0,027|0,033|0,066 (0,094 0,125
6 t0,2 [0,015|0,024{0,031]0,039}0,074|0,109|0,145 {0,203 | 0,273
7 A 0,017 0,027]0,036|0,045{0,084 |0, 124(0,165 {0,230 0,309
8 0,019 {0,030} 0,040 0,050|0,092|0, 139{0, 185} 0, 257| 0,345|0, 561
9 0,022 {0,033/ 0,045|0,056/0,101|0,154{0,205|0,284|0,381/0,617
10 0,024 |0,036{0,049|0,062{0,110{0,169]0,225!0,311|0,417{0,673| 1,00
1 i 0,039 0,054 |0,067{0,119|0,184|0,246 {0,338 0,453{0,729] 1,08
0,3
12 0,04210,058|0,073|0,128}0,199|0,266 0,365 0,489|0,785|1,16 | 1,89

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Lotniczego i Silnikowego ,,Delta” dnia 26 lutego 1970 r.
jako morma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnic 11 marca 1971 -

(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)

Wrydanie 1!
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Druk Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0555 Nokl. 300+ 655 Zom. 2680/79 Cene 21 3,60




2 BN-80/1121-04
cd. tabl, 1.

13 0,078{ 0,137 {0,214 (0,286}0,392|0,525| 0,841} 1,24 { 2,00

14 0,084} 0,146 {0,229 (0,306{0,429|0,561]0,897| 1,33 | 2,11 | 2,47

15 0,089 0,155 |0,245 |0,326|0,456]0,597| 0,953} 1,41 2,22 | 2,61

16 0,164 10,260 |0,346(0,48310,633}1,009( 1,49 (2,33 | 2,75

17 0,275]0,366{0,510| 0,669 1,065 1,57 | 2,44 | 2,89

18 0,296 {0,386(0,537]0,705|1,121| 1,65 | 2,55 | 3,04[4,99

+0,3
19 0,305 |0,407(0,564( 0,741} 1,177} 1,73 | 2,66 | 3,18|5,28
~20 0,320 {0,427}0,591[ 0,777} 1,232} 1,81 | 2,77 | 3,32!5,44
22 0,467{0,045]0,848] 1,344] 1,97 | 2,99 | 3,61|5,89
24 0,50710,69910,919] 1,456 2,13} 3,20 | 3,89]6,34
26 0,7531 0,990} 1,568] 2,29 | 3,42 | 4,18/6,78
28 0,807 1,061] 1,880} 2,45 | 3,64 | 4,46!7,23
30 1,13211,792! 2,61 13,86 | 4,75]7.68
32 1,203| 1,904 2,77 | 4,08 | 5,04{85,12
34 2,015| 2,941 4,30 | 5,32]8,57
36 z,128] 3,10 | 4,52 | 5,61}9,02
38 2,240| 5,26 | 4,74 | 5,89]9,47
40 2,352] 3,42 | 4,96 | 6,18]9,02
42 5,17 | 6,47{10,36
44 5,39 | 6,75{10,81
46 5,61 | 7,04{11,26
10,4

48 7,32{11,70
50 7,61/12,15
52 12,60
54 13,05
56 13,49
58 13,94
60 14,39

o] (o} . R . "
‘) Kat 90 =£1 powinien by¢ zabezpieczony przez narzedzie, Na nitach nie sprawdzad,

2) w przypadkach technicznie uzasadnionych, dopuszcza sig stosowanie nitdw o ditugosciach nie objgtych liniami ta-
manymi, jak réwniez nitdw o diugo$ciach wigkszych niz podane w tablicy, przy czym diugosci powyzej 60 mm naiezy
dobieraé co 2 mm,

3) Masy nitéw z innych materiatéw, niz podane w tablicy, otrzymuje sie przez pomnozenie masy nitéw podanej w ta-
blicy przez wspéiczynniki: dla stali -~ 2,76; dla M2G -~ 3,13; dla M63 | M&3niem - 3,00; dla Al - 0,96; dla PAIN -

G, 96; dla PA20N - 0,93,

Nity, ktérych $rednice d ujete sa w nawiasy nie sa zalecane,




BN-70/1121-04

4, Dobdr dtugodci, wymiary zakuwek | Srednice ctwordw

pod nity - wg BN~70/1120-03.

Tablica 2

.
Srednice nitéw

Materiaf d Powtoki
wmim
5, Materiat; miedZ M2G - wg PN-77/H-82120; aluminium
. UM 1 & towanie
Al - wg PNY5/H-85160; stal 10 1 15 - wg PN-75/H-84019; r_i‘“”"" = A bee GRS
stal TH18NOT — wg PN-71/H-86020; stopy miedzi M&3 i M63 PAIN 2:6 bez powloki
o niczona zawartosécia Zelaza — PN-77%H~87025; sto--
z ograniczong zawar & s v ’ — PA20N 2:10 anodowanie
py aluminium PAIN, .FAZ0N, PA24 oraz PAZS ~ wy PN--68/ -
a LT Vi
SR o .
H-88026, Sial z obnizena zawartedcia fosforu i siarki e 1,048 A R
30HMA -~ wg F’N~7Z/H—84£‘-30. PA25 2,610 anodowanie
10115 1210 cynkowanie
O, Zalecane Srednice 11iidw | powicki achronne -  wg N ‘_ = o
Stule SNHMA 3210 cynkowatie
tabl, 2. e
1HIBNOT 210 bez powioki
ME3 124 passwonanie
7. Znakowanie nitéw - w zaleznoici od materiatu  ~  wg Mosigdze
M63niem 124 pasywoewanie
BN-70/1120-02. L—
Miedz M2G 124 pasywowanie
8, Pozostate wymagania i badania -~ wg BN-78/1126-01, StishsEnie InRvch Buwlok wa SN-PRF T 2011 .
KOCNIEC

1. Insiytucia opracowuyjaca norme -

Warszawa,

2, Normy zwiazane

PN-~77/H-82120 MiedZ, Gatunki

PN-75/H-82160 Aluminium de prrerdbii plastycrne],

tunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukeyjna

INTORMACJE DUODATKOWE

Instytut L.otniciwa -

Ga-

wyzszei ja-

koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-72/H~84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gaiunki

PN-71/H~86020 Stal odporna na korozje

kwasoodporna). Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki piasiveznej., Gatun-

ki

PN—68/'H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plasiycznej,

Gatunki

(nierczewna i

E‘-N--”/S/HZO—OI Nity lomicze, Wymagara i badania

BM-79/1120-02 Nity lotnicze, Znakowanie

E!N-?D/l 120-03 Nity loticze, Dobdr ditugosci, wymiary za-

kuwek i érediice otwordw poed nity

3, Normy zagraniczne

ZSRR 3531A$3533A; 3535A+35374; 3539A:35414 igiieie

.0
K ¢ MOT2XHON ToaCBKOK ¢ <X 90)

5
zg R T'OCT 14798-75 lakgenxa ¢ woraidnoi  rososrolt

{1-m L"‘O‘\ Tey T s AT 2o his .
\yrod 907 nossieHso TOUHOCT . JasMeDhl

4, LUiwagi do wydania Il

a) uaktualniono normy zwiazauns,
b) wprowadzono zimiang opublikcewana w Biuletynie PKNIM

" 7z 1979 r.



