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NORMA BRANŻOWA 
BN-70 

CZĘŚCI Nity lotnicze 
1121-04 

MASZYN 
ze łbem stożkowym o kącie 90° 

Grupa kotalogowa IV 34 

1. P rzedmiot normy, Przedmiotem normy sę nity z e łbem 

stożkowym o kęcie 90°, stosowane w konstrukcjach lotni­

czych, 

3, Wymiary i masy - wg r y sunku i tabl . 1. 

2, Przykład oznaczenia nitu ze łbem stożkowym o kęcie 

90°, o średnicy d = 3 mm i długości L= 10 mm: 

a) ze stal i 1!) - ocynkowanego 

NIT 3X10- 15 BN-70/1121-04 

b) z mosiędzu M63 - z ograniczonę zawarłościę że l aza 

pasywowanego 

NIT3X10 -M63niem BN-70/1121-04 

Tablica 1 

1 1, 2 c 1, 4) 1, 6 2 2,6 

d 

Średnica materiału 1 1, 2 1,4 1, 6 2 2,6 

na nit 

D~) 
1,9 2,3 2,7 2,9 3,9 4,6 

±0,1 

h (orientacyjnie) 0,5 0,6 0,7 0,7 1 1, i 

~ .... , 
o 
o 
en 

3 3,5 

+O, 1 

3 3,5 

h11 

5,2 6,1 

1, 2 1 , 4 

e w za l eżnośc i od długośc i L 

mm 

4 5 6 c 7) 

4 5 6 7 

7 8,8 10,3 12 , 2 

± 0 ,2 

1,6 2 2, 4 2, 8 

wg BN-78/1120- 01 

L z) orientacyjna masa 1000 sztuk nit6w ze stopu PA24 lub PA25 w kg 3) 

2 0,006 0,0 11 0,013 

3 0,008 0,014 0,018 0,022 0,048 

4 0,010 0,017 0,022 0,027 0,057 0,079 

5 0,013 0,021 0,027 0,033 0,066 0,094 o, 125 

6 ±0,2 0,015 0,024 0,031 0,039 0 , 074 0,109 o, 145 0,203 0 , 273 

7 0,017 0,027 0,036 0,045 0,084 o, 124 0,165 0,230 0,309 

8 0,019 0,030 0,040 0,050 0 , 092 0,139 0,185 0,257 0,345 o, 561 

9 0,022 0,033 0,045 0,056 o, 101 o, 154 0,205 0, 284 0,381 0 , 61 7 

10 0,024 0,036 0,049 0,062 o, 110 0,169 0,225 0 ,311 0,417 0,673 1,00 

11 0,039 0 ,054 0,067 o, 119 
±0,3 

0,184 0,246 0 ,338 0,453 0,729 1,08 

12 0,042 0,058 0,073 0,128 0,199 0,266 0,365 0,489 o, 785 1,1 6 1,89 

Zgłoszona przez Instytut Lotnictwa 

8 

8 

13 , 9 

3 , 2 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia· Przemysłu lotniczego i Silnikowego "Delta" dnia 26 lutego 1970 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 11 marca 1971 r. 

(Mon. Pol. nr 14/ 1971 poz. 1 07) 

WyJaole 11 

10 

10 

17,3 

±0 , 3 

4 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. _o,.,k 'Nyd. Norm. W-wa, A<k. wyd. 0;55 NaU. 300+ !;5 Zam. 2680/79 Cen<~ xl 3. 60 

. 



2 BN-80/1121-04 

cd. tabl. 1. 

13 0,078 o, 137 0,214 0,286 0,392 0,525 0,841 1, 24 2,00 

14 0,084 o, 146 0,229 0, 306 1 0 , Lt /.9 0,561 0, 897 1,33 2 ,11 2,47 

15 0,089 o, 155 0 ,245 0 ,326 0,456 0,597 0,953 1,41 2,22 2, 61 

16 o, 164 o, 260 0 ,346 0,483 O, 633 1,009 1, 49 2,33 2,75 

17 0,275 0,366 0,510 0,669 1, 065 1, 57 2,44 2 ,89 

18 0,290 0,386 0,537 O, 705 1,121 l' 65 2,.55 3,04 4 ,99 
± 0,3 

19 0,305 0, 407 0,564 0,741 1, 1 77 1, 73 2,66 3,18 5,28 l 

• 20 0,320 0, 427 0,591 0,7'77 i l 232 i , 8 1 2,77 3,32 s, 4.4 
----

22 0,467 o, 645 0,848 1 ' ]44 1 • 9 7 2' 99 l .~,6 1 5 ,89 1 
-1----

24 0,507 o, 699 0,9 19 1 ' s6 l ·~ 1 -, ' 3 ?() l 3,8916,34 l ' ł ' . i -· ~ ..J ' -- .!' 

o, 9901 1, 568 

-- -· 
4 ,1 8 16, 78 l 26 o, 753 :~ . 29 3,42 

-- -1~~6~1 i > 680 l 28 0,807 2 ,45 3 ,64 4 ,46,7,23 
' ' -

30 1 , 132 1 , 792 2 , 61 3,86 4, 75 '1.68 
··- f----

32 1, 203 i' 904 2 , 77 4,08 5,04 S , 12 
-

34 2 , 015 2 , 94 4,30 5,32 8,57 

36 z, 128 3 ,1 0 4,52 5,61 9,02 

38 2,240 3,26 4 , 74 5, 89 9,47 

40 2,352 3, '+2 4,96 6, 18 9,92 

42 

~ 
s, 1 7 6,47 10 ,36 

44 5,39 6 ,75 10 ,81 

46 5, 6 1 7 ,04 11 ,26 

±O, L+ --- - .. 

48 i 7 , 3 2, 11 . 70 l 
50 7,-61 12 ,15 

52 12,60 

54 l 13,05 ' 

56 13,49 

58 13,94 

60 14,39 

f) K?t 90° ±1 
o 

pow in ien być zab ezpiec2Pny przez narzędzie. Na ni ta ch nie sprawdzać . 

2) W prz ypa dkach techn iczni e uza sadnionych , dopuszcza s ię s tosowan ie nitów o długośc iach n ie objętych liniam i la-

ma nym i , jak również nitów o długościach w i ększych niż podan e w tab licy, przY czym długośc i powyżej 60 mm należy 

dobierać c o 2 mm. 

3) Masy ni tów z innyc h materiałów, niż p odane w tal> l icy , o t r z ym u j e si ę p r zez pomnożen ie mas y n itów p o da n e j w ta -

blicy p r zez współczynn ik i ; dl a sta li- 2, 76; d la M2G- 3, 13 ; dl a M63 i M63niem - 3, 00; dla A l - 0 , 96; dl a PAJN -
o, 96 ; dl a PA20N - O, 93 . 

Nity, których średnice d ujęte S? w nawiasy nie S? za lecane. 



BN-70/ 1121-04 3 

4 , D obór długości , wymiar·y zakuwek średnice -.;twor ów 

p o d nity - wg BN-70/11 20-03. 

5 , Ma ter iał : m i edź M2G - wg P!'J-77/H --32 120; a l um inium 

Al - vvg Pl'J-. 'i5/ H-S:;. ! ó0; ski iO i 15 - wg PN- 75/H- 6 1+0 19; 

s ta l 1H !6N9T - wg P N - 71/H-A6020; stopy mi e dzi M6.3 i M63 

z ograniczonę zawar tości? żelaza - wg PN- 77/ H-8?025;sto-­

PY a l umin i urn PAl N, -PAZON, PA24 or·az PA25- wg F-'N--68/ 

H-880 26 , Sta ! z ohniżon~ zawarłościę fosfor·u 

30HMA - wg PN- 72/H- 84030, 

tabl . 2. 

7. znakowan ie nitów- './'./ zależn::.·i.c i ud ma ter ialu wg 

BN-70/ 1120 - 02. 

8 Pozostate wymagania badanią - w g BN - 78/1120- 0 1. 

T a b l·ica 2 

r-·- ·-- ----r,--
Srednic.:e n itów 

d 
rnm 

' +6 

Powłoki 

·----t----------1----- - ---

1 PA_ l _N _ __ ,_ ___ 2_+_6 ______ r!-'-~_z_p_.o __ ''_ł_o_k_i ___ ~ 

r;A20N 2 .;.10 anodowanie 
Stopy ~ 
aluminium PAZ4 , ! d . l, 6 .;.8 l ano owan1e 

!-----------:~-P---A~-2---5~~~~::~~~2~-'-_6-_--: ~1~0-·---~loo&>woo i o --

10 i 15 1.;·10 cyl'"lkcwanie 

l --- --r-

1 

S < .'P , 2-''HMA t 3710 l cyni<.O ,,rlni e 
t- -- ~-------

i _ _ -----t--~~~~~. ---2-~~--~ez ~~~l oJ. ·------; 

l M63 1.;-t; 1 p~=~-nie __ j l 
l Mos1ę dze l 

M 63niem 174 1 p;;sywowanie 

~----·-- 1 l . t Mieoi -- M2G 1" __t~__j 
S ! o .o.owanie innych powłok wg GN-7A/ 1120-0i. l 

KONIEC 

Warszaw a . 

2 , I'.Jor my 7Wiazane 

PN- 77/H-92120 Miedź. G a tunki 

PN-75 /H-82160 Ąiumini um do pr z er·ÓIJki pl c.: sty...:;:._· r :e j.. G a -

t unk i 

PN-75/H-840 19 S ta l W<;·q!owa konstrukcyjna wY7.szej jn­

kości ogó lnego przeznaczenia_ Gatunki 

PN- 72/H-8403 0 Sta l e stopowe konstrukcy j•' •:·. Gatunki 

PN-71 /H-86020 StiJ l odporna na l<:orozję 

kwasoodporna). Gatunki 

( nier dzewne 

P N-77/H - 87025 Mosiędz d o przeróbki p lasty czn e j . Ga tun-

ki 

PN- 68/H- 88026 Stopy alumin i um do pr·zeróbki pla styczn ej. 

Gatunki 

EY.'-l-78/1 120-01 N ity l o tnk:xt: .. VVym;:: ~F~nl .~ i b::: Je; rd t:~ 

Bf'l--70/ 1 120--02 !".J ity lotnicze_ 2:) 1.1 ~'- 0\.vuniP 

GN-'i'0/ 1 120-03 Nity lot;·l ic z.~ . Dobór długosci , w)•miary 7.a -

3. N o Prny zaqrc;niczne 

ZS~~I-'< 3531 A;.3533A; .3535A.;.3537.L\; .1539r'\ ;J:A 1.1\. ~-·''lKJJ el1-

K;t C fiO'J' 3.1-'iHOtl f'O~lO BKOtl C <}: 9()0 

ZSRR f'QCrt' 14798- 75 :JaK<1 ef1lC-I C no·ratln oV\ r'OJ!OB!Wi\ 

( yrOJl 90 °) Jil!BhrweHHOM '"C<4HOC'!'i1. Pa3 Me pbl 

~...:.- Uw~r!o wvdania .l!. 
a) uak tuc:t lniono normy Z\vi~Zdn .:~ , 

b) ' "p r owad zono zmianę opt.ob li !< c v.ana v; Biuletyn i e P KN iM 

nr 7 z 1979 r. 


