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NORMA BRANŻOWA 
BN-70 

CZĘŚCI 
1121-03 

MASZYN Nity lotnicze ze łbem kulistym 

Grupo kotologowo IV 34 

1. Przedmiot normy. Przedm iotem norm y s~ n ity ze łbem 

kul istym. stosowane w konstrukcjach lotn iczych. 

b) z mos i~dzu M63 - z ogran i czon~ zawar tości~ żelaza -

p asywo wanego 

2 . Przykład oznaczenia nitu z e łbem k u listym o śr edni- N IT 5X 18- M63niem BN -70/ 11 2 1-03 

cy d = 5 mm i długości L = 18 mm: 

a ) ze sta li 10 - ocynkowanego 

N IT 5X18 - 10 BN - 70/1121 - 0 3 3. Wym iary i masy - wg r ysunku tabl. 1. 
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Ustanowiona przez Dyrektora Z jednoczenia Przemysłu Lotniczego i S il n ikowego ,.Delta" dnia 26 lutego 1970 r . 

jako no r ma obowiązująca w zakresie produkc ji od dnia 11 ma rca 1971 r. 
(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107) 
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2 BN-70/1121-03 

cd. tabl. 1 

11 0,042 0,057 0,075 0,120 0,213 0,292 0,412 0,558 0,940 1 '44 

12 0,045 0,061 0,081 o, 129 0,228 0,312 0,439 0,594 0,996 1,52 2,20 

13 0,087 0,138 0,243 0,332 0,467 0,630 1,052 1 '60 2,31 

14 0,093 o, 147 0,25E' 0,352 0,494 0,666 1' 108 1 '68 2,42 3,30 

15 o, 100 0,156 o, 273 0,372 0,521 o, 702 1' 164 1' 77 2,53 3,44 

16 0,165 0,288 0,392 0,549 0,738 1 '220 1 '85 2,63 3, 59 

17 0,303 0,413 o, 576 o, 774 1 '276 1,93 2, 74 3, 73 

16 0,318 0,433 0,604 0,810 1,332 2,01 2,85 3,87 6,42 
±0,3 

19 0,333 0,453 o, 631 0,846 1,388 2,09 2,96 4,02 6,64 

20 0,348 0,473 0,658 0,882 1,444 2, 17 3,07 4,16 6,87 

22 0,513 o, 713 0,954 1,556 2,33 3,29 4,45 7,31 

24 0,553 0,768 1,026 1,668 2,49 3, 51 4, 73 7,76 

26 0,823 1,096 1' 780 2, 65 3, 73 5,02 8,21 

29 0,878 1' 170 1 '892 2,81 3,95 5,31 8,66 

30 1' 240 2,004 2,97 4,17 5,59 9,10 

32 1,312 2,116 3,13 4,39 5,88 9,55 

34 2,228 3,30 4,61 6,17 10,00 

36 2,340 3,46 4,83 6,45 10,45 

39 2,452 3,62 s, os 6, 74 10,89 

40 2,564 3, 78 5,27 7,03 11,34 

42 5,48 7,31 11' 79 

44 5,70 7,60 12,24 

46 5,92 7,89 12,68 
±0,4 

49 e, 17 13,13 

50 9,46 13,58 

52 14,03 

54 14,47 

56 14,92 ,_ 

59 15,37 

60 15,82 

1) W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza się stosowanie nitów o długościach nie objętych liniami la-
manymi, jak również nitów o długościach większych niż podane w tablicy, przy czym długości powyżej 60 mm należy 

dobierać co 2 mm. 

2) Masy nitów z innych materiałów od podanych w tablicy, otrzytnuje się przez pomnożenie masy nitów podanej w lab-
licy, przez współczynniki; dla stali- 2, 76; dla M2G- 3, 13; dla M63 i M63niem- 3,00; dla PA1N- 0,96; dla PA20N 

- o, 93; dla Al - o, 96. 

Nity, których średnice d ujęte sę w nawiasy nie sę zalecane. 

4, Dobór długości, wymiary zakuwek i średnice otworów 5, Materiał: miedź M2G- wg PN-77/H-82120; aluminium 

A 1 - wg PN-75/H-82160; stal 1 O i 15- wg PN-75/H-840 19; pod nity wg BN-70/1120-03. 



BN-70/1121-03 3 

stal 1H18N9T- wg PN-71/H-86020; stopy miedzi M63 i M 63 

z ogran iczonę zawarłościę ż elaza- wg P N -77/H- 8 7025; sto

py aluminium PA1N , P A 20N , PA24 o r az PA25- wg PN-68/ 

H-88026. Stal z obniżonę zawarłościę fosforu 

30HMA wg PN-72/H-84030. 

siarki 

.§.._~a l ecane średnice nitów i powl oki ochr onne wg 

tabl. 2. 

Tablica 2 

Średnice 

Material 
ni tó w 

Powloki 
d 

mm 

Aluminium A l 17·6 anodowanie 

PAlN 2;.6 bez powłoki 

Stopy at u-
PA20N 2+10 anodowan ie 

miniurn 
PA24 1' 6+8 anodowan i e 

PA25 2,6;.10 anodowan i e 

cd. tabl. 2 

' Srednice 

Ma ter ial 
nitów 

Powłoki 
d 

mm 

10 i 15 1+10 cynkowanie 

Stal e 30HMA 3-t-10 cynkowanie 

1H1BN9T 2.;.6 bez powłoki 

M63 h4 pasywowanie 

Mosiędze 

M63niem 1+4 pasywowanie 

Miedź M2G 1+4 pasywowanie 

Stosowanie innych powłok w g BN-78/1120-01, 

7. Z nako wanie nitów- w zależności od materiału wg 

BN-70/1120-02, 

B. Pozostałe w ymagan ia i badania - w g BN-78/ 1120-01. 

KONIEC 

INFORMACJE DODA TKOW E 

1. Instytuc ja opracowujęca normę - Instyt ut L otn i ctw a 

·-Warszawa. 

2, Normy zwiazane 

PN-77 /H-82120 Miedź. Gatunki 

PN-75/H-82160 Aluminium do przeróbki p lastycznej, Ga

tunki 

PN-75/H-84019 S ta l węglowa konstrukcyjna wyższej ja

kości ogólnego p r zeznacz en ia . Gatunki 

PN-72/H-84030 Stale stopowe kons trukcyjne, Gatunki 

PN-71 /H-86020 S ta l odp orna na korozję 

i k wa soo dpo rna). Gatunki 

(n i erdzewna 

PN-77/H-87025 Mosiędz do p r zeróbki p l astycznej . Ga-

tunki 

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycz-

nej, Gatunk i 

BN-78/1120-01 Ni ty lotnicze, Wymagania i badania 

BN-70/1120-02 Nity lotnicze. Znakowanie 

BN-70/1120-03 Nity lotnicze, Dobór długości, wymiarY 

k u wek i średnice otworów pod nity 

3, Normy zagraniczne 

za-

ZSRR 3515A.;. 3517A; 3519A .;. 3521A; 3523A + 3525A 

3ax~enKH c no~pyr~o~ ro~OBKO~ 

ZSRR fOCT 14 797- 75 3~eiTKH c noJiyKpyrJioa 

ro~OBKO~ rrOBbnneHHot! TOlłHOCT<~. Pa.auep,1 
4. U wa gi do wydania li 

a ) uak tualniono normy zwięzane, 

b ) wprowadzono zmianę opubl ikowanę w Biuletynie PKNiM 

n r 7 z 1979 r. 


