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CZESCI
MASZYN = - -
M Nity lotnicze ze tbem kulistym
Grupa katalogowa IV 34
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa nity ze ibem b) z mosiadzu M63 - z ograniczong zawartoscia zelaza -
kulistym, stosowane w konstrukcjach lotniczych, pasywowanego

2. Przyktad oznaczenia nitu ze tbem kulistym o $redni-

NIT 5X18 - Mé3niem BN-70/1121-03
cy d =5mm i dlugoéci L = 18 mm:

a) ze stali 10 - ocynkowanego

NIT 5X18 - 16 BN-70/1121-03 3. Wymiary i masy - wg rysunku i tabl, 1.
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Tablica 1
i 1,2 | (1,8)] 1,6 2 2,6 3 3,5 4 5 6 (7) 8 10
d
+0, 1 +0, 15
A ——— 1 1,2 | 1,8 1,6 =2 2,6 3 | 3,s 4 5 6 7 8 10
na nit
hy
1,8 | 2,1 | 2,6| 2,0 3,6 | 4,7 | 5,4]686,3 | 7,1 o |10,8] 12,6 14,4 | 18
D
+0,2 +0,3 +0, 4 +0,5 +0,6
" 0,7 0,7 | 0,0 1 1,2 | 1,6 | 1,8 2 2,3] 2,9 3,4 4 a6 5,8
+0, 1 +0,15 40,2 +0, 25 +0,3
e - w zaleznosci od diugosci L wg BN-78/1120-01
Dopuszczalna mimo-~
$rodowosé tba 0,1 0,12 0,15 0,2 0,3
1 1) orientacyjna masa 1000 sztuk nitdw ze stopu PA24 luc PA25 w kg 2)
2 0,007]0,014]0,017
3 0,009 ]0,017]0,021|0,030| 0,048
4 | 0,012)0,020]0,025|0,035]0,057| 0,108
5 0,014 |0,023]0,030]0,041] 0,065 0,123]0,171
6 +0,2 |0,016]0,026{0,034]0,046 0,075} 0, 138|0, 193 |0, 274 {0,380
7 0,018]0,029(0,039]0,052|0,084|0,153]0,211 0,302 |0, 415
8 0,020 |0,032]0,043|0,058]0,093{0,168|0,231 |0,329 |0,451 |0, 772
9 0,022 {0,036 0,048|0,064|0,102]0,183|0,251 (0,357 {0,486 0,828
10 0,024 |0,039|0,052]0,069}0,111} 0, 1980,272 |0,384 {0,522 |0,884| 1,36
Zgloszona przez Instyiut Lotniciwa
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemyshu Lotniczego i Silnikowego ,Delta” dnia 26 lutego 1970 r.
joko norma obowiazvijaca w zakresie produkeji od dnia 11 marca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)
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cd, tabi, 1
1 0,042 |0,0657|0,075(0,120| 0,213} 0,292|0,412 }0,558 (0,940 1,44
12 0,045 |0,061 |0,081 0,129 0,228{0,312|0,439 |0,594 |0,996| 1,52 2,20
13 0,087}0,138) 0,243 0,332(0,467 )0,630}1,052| 1,60} 2,31
14 0,09310,147]0,25810,35210,494 (0,666)1,108] 1,68 2,42 | 3,30
15 0,100 0,156 0,273 0,372|0,521 {0,702} 1,164} 1,771 2,53 | 3,44
16 0,165| 0,288| 0,392{0, 549 |0, 738 {1,220} 1,85} 2,63 | 3,59
17 0,303| 0,413|0,576 |0,774 {1,276} 1,93} 2,74 | 3,73
18 0,318 0,433|0,604 |0,810{1,332| 2,01} 2,85 3,87 | 6,42
+0,3
19 0,333| 0,453|0,631 |0,846| 1,388 2,00 2,96 | 4,02 | 6,62
20 0,348] 0,473|0,658 {0,882 1,444| 2,17 | 3,07 | 4,16 | 6,87
22 0,513]0,713|0,954 | 1,556} 2,331} 3,29 | 4,45 | 7,31
24 0,553|0,768 {1,026] 1,668 2,49 | 3,51 | 4,73 | 7,76
26 0,823 |1,008|1,780| 2,65} 3,73 | 5,02 | 8,21
28 0,878 11,170|1,892| 2,81} 3,95| 5,31 | 8,66
30 1,240]2,004{ 2,97| 4,17 | 5,59 | 9,10
32 1,312]2,116{ 3,13 4,39 | 5,88 | 9,55
34 2,228] 3,30 4,61 (6,17 { 10,00
36 2,340] 3,46| 4,83 | 6,45 | 10,45
38 2,452| 3,62] 5,05} 6,74 | 10,89
40 2,564 3,781 5,27 | 7,03 | 11,34
42 5,481 7,31 [ 11,79
44 5,70 | 7,60 | 12,24
46 ' 5,02 7,89 | 12,68
+0,4
48 8,17 | 13,13
50 8,46 | 13,58
52 14,03
54 14,47
56 14,92
58 15,37
60 15,82
") W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sig stosowanie nitéw o dtugosciach nie objetych liniami fa-
manymi, jak réwniez nitéw o dlugoéciach wigkszych niz podane w tablicy, przy czym diugoéci powyzej 60 mm nalezy
dobiera¢ co 2 mm,
2) Masy nitédw z innych materiatéw od podanych w tablicy, otrzypuje sig przez pomnozenie masy nitédw podanej w tab—
licy, przez wspéiczynniki; dla stali - 2,76; dla M2G - 3,13; dia M63 i M63 niem - 3,00; dia PAIN - 0,96; dla PA20N
- 0,93; dia Al - 0,96.
Nity, ktérych Srednice d ujete sg w nawiasy nie sa zalecane,

4, Dobdr dtugosci, wymiary zakuwek i $rednice otwordw 5, Materiat; miedZ M2G - wg PN-77/H-82120; aluminium

pod nity wg BN-70/1120-03, Al - wg PN-75/H-82160; stal 10 i 15- wg PN-75/H-84019;
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stal 1HIBNST - wg PN—?]/H-BGOZO; stopy miedzi M63 i M63 cd, tabl. 2
z ograniczong zawartoscig zelaza - wg PN-77/H-87025; sto-
’
py aluminium PAIN, PA20N, PA24 oraz PA25 - wg PN-68/ Srednice
nité
H-88026. Stal z obnizona zawartoécia fosforu i siarki Materiat ';W Powtoki
30HMA wg PN-72/H-84030, mm
6. Zalecane Srednice nitéw i powtoki ochronne - wg
tabl. 2. 101 15 1+10 cynkowanie
Tablica 2 Stale 30HMA 3+10 cynkowanie
Srednice 1HISNS T 2+6 bez powtoki
. nité .
Materiat dw Powtoki M63 1+4 pasywowanie
mm Mosiadze - ]
M63 niem 144 pasywowanie
Aluminium Al 126 anodowanie L 5
Miedz M2G 1+4 pasywowanie
PAIN 2:6 bez powfoki .
Stosowanie innych powtok wg BN-78/1120-01,
Stopy alu— PA20N 2+10 anodowanie ) » . )
- 7, Znakowanie nitdw - w zaleznosci od materiatu - wg
PA24 1,628 anodowanie
il wa BN-70/1120-02,
PA25 2,6x10 nod ni o .
, 621 anedowante 8, Pozostate wymagania i badania - wg BN-78/1120-01.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycz-
- Warszawa, nej. Gatunki

2, Normy zwiazane
PN-77/H-82120 MiedZ, Gatunki
PN—?S/H—82160 Aluminium do przerdbki plastycznej., Ga-
tunki
PN—’?S/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze] ja-
kosci ogdinego przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna
i kwasoodporna). Gatunki
PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki pilastycznej. Ga-

tunki

BN-78/1120-01 Nity lotnicze, Wymagania i badania
BN-70/1120-02 Nity lotnicze. Znakowanie
BN-70/1120-03 Nity lotnicze, Dobér dtugosci, wymiary za-

kuwek i $rednice otwordw pod nity

3, Normy zagraniczne

ZSRR 3515A : 3517A; 3519A £ 3521A; 3523A :+ 3525A
3axKJenKu ¢ TOJYyKpyTrJo#t I'oJoBKOK
ZsRR TOCT 14 797-75 O3awxyenkn C  NOJXYKPYIrJIo#

TOJOBKOY  NOBLINEHHOW TOYHOCTH. Pasmepwl

4, Uwagi do wydania 1!

a) uaktualniono normy zwiazane,
b) wprowadzono zmiang opublikowana w Biuletynie PKNIM

nr 7z 1979 r,



