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~. 6. Wykvńcze, 1i E:- Zaleca się polerow anie cełego wzorca 

n as ta w e zc~JO L W~' j? t ki ern po w i e r z e h ni p om i ar o wych. 

t o l e rc:nr: ji .3. 2 .. 1. Temper!' tura o d n ies i e ni a . Wartości 

c 
oclchy łek S {l o dnics ivne do t 0mperatur' y 2 0 C . 

3. 7 . C~~.howanie . W miejsc:.i oznaczo nym n d r y s u nKu po. 

w i nnJ! być •.1111 1eszc ;,oP•·" s p o s ó b t rw.;ly następuję.ce znaki: 

3. 2 . 2 . O d c:h y rki długośc: wzor c a nus l n~Ncze~lO w.ynosza t') o :-- n ac ze n i e v\~ P. 2. 

:!:50 ,um . Wysokość znakó w pow i nnu wynos i ć 4 -r 6 mm. 

Zgłoszona przez Centr alny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejniclwa 

Ustanowiono przez Ministra Komvn1kacji d ,,ja 3 sierpnia 1982 r. 

jako norma obowiczująco od dnia 1 lipca 1983 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr :;; /1983 poz. 4 ) 
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4. PAKOWANIE l PRZECHOWYWANIE 

A. 1. Pakowanie~ Wzorce nastawcze należy pakować po­

jedynczo w pudełka (futerały) umo:?,liwiąjęce zabezpiecze­

ni e i ch prze d uszkodzeniami. 

4. 2. Przec hovo.<,'wanie. Wzorce nastilwcze ni e zabezpie-

czone przed korozję powłokę ochronnę na leży przechowy-

wać powleczone cieńkę wars t wę wazeliny techniczne j TN -

wg PN-69/C-96120 owinięte w papier przetłuszczony. 

5 BADANIA 

5. 1. Rodzaje badań , opis badań o cena wyników 

tablicy. 

w g 

LP. Rodzaje badań Wymagania 
Pobieranie 

próbek 
wg 

1 2 3 4 

1 Sprawdzeni e 
3.4 

rnateri al u 

2 Oględziny 3.6 
zewnętrzne 3. 7 

3 Spraw dzenie głów- 3. 1 
nych wymiarów 

tolerancji i odchyłek 3. 2 

100 % wzorców 
nastawczych sta-

nowięcych paPtię 

4 Sprawdzeni e chro-

powaŁości powierzch ..... i 3. 3 
ni pomiarowych 

5 Sprawdzenie 

twardości powierzch- 3. 5 
ni pomiar o w ych 

5. 2. Wielkość partii. Partię stanowi liczba wzorców 

nastawczych przedstawionych jednorazowo do o dbioru. 

5. 3. Zaświadczenie kontroli jakości. Na żędanie zama­

wlajęcego dostawca obowięzany jest wystaw i ć zaświadcze­

n ie stwierdzajęce zgodność dos tarczanego wyrobu z wy-

rn aganiam i normy. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 

ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Wzorce nastawcze uznane z.a niP.zgodne z wym aganiami 

normy należy wyłęczyć z partii, a po usuni ęc i u 

przedstawić ponownie do badań. 

usterek 

Opis badań 
Ocena wyn ików 

badań 

5 6 

na leż y sprawdzać na zgod-

ność z a tes tem 

polegaję na spraw dzaniu 

w zrokowo, przy jasnym 

rozproszonym świetle sta-

nu wykończeni a po w i er z-

ch ni Orilz spraw dzeniu 

oznac zenia wzorca na-

stawczego 

należy przeprowadzać za 
pomocę uniwersalnych przy - wzorce nastawcze, 
rzędów pomiarowych mie- które przes zły 
rzęcych z dokładnościę od- w szystkie badania 
powiedni o O, 01 mm i z wynikiem dodatnim, 
O, 002 mm należy uznać za od-

- · powiadajęce wyrn aga 
należy przeprowadzać przez niom normy 
porównani e chropowatości 

powierzchni pomiarowych z 

użytkowymi w zorcami chro-

powalości wg PN-76/ 

M-04254, bez użycia przy-
rzędów pom i ar;wych 

należy przeprowadzać spo -

sobem Rockwe li a zgodni e z 

PN-78/H-04355 wg skali c 
w odległości około 3 mm od 

krawędzi po w i er ze h ni PO-
miarowych 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



Inform acje dodatkowe do BN- 82/3509-15 3 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Centralne Bium Kon­

strukcyjne PKP Poznań. 

2 . Normy zwięzane 

PN-69/C-96120 Przet wory naftowe. Wazelina techniczna 

PN-78/ H-04355 Pomial' twardości meta l i sposobem Rock­

we ll a. Ska l a A, B, C i F 

PN-68/M-02812 Klasyf ikacja i znakowanie wars ztatowych 

ś r-odków pomiar-owych. Dział M 

PN-73/M-04251 Struk tu ra geome tryczna pow ierzchn i . 

Chropowa tość pow ier zchn i. Określ eni a pnds tawowe 

parametry 

PN- 76/M-04254 S truktura geometry<:zna powierzchni. U­

żytkowe wzorce chropowatości powierzchni 

BN-82/ 3509-13 Wagony i !endry norm al no to•·owe, Przyrzęd 

c zuj nikewy do pom i nr u średnicy na ok r·ęgu toc znym kół 

z e stawów 

3. Symbol w g SWW - 0943-143. 

4. Autor projektu normy- inż. Alfred Majchr zak - Cen­

tra l ne B iuro K ons trukcyjne PKP, Poznań, 

5. Opis ustaw ieni a wzorc a nastaw czego do sprawdzania 

poprawności wskazań przyrzędu czuj nikowego. 

Wzor zec nastawczy nuleży ustawić t ak, aby powierzc h -

nię c zołowęz jednej stro ny riotyka ł końcówki pon1 ia rowej 

sta ł ej , a z drugiej s tronv ko,lcówk i pomiar owej c zuj n ik a. 

Wzorzec nastawczy n ajlepiej us taw ić w pods t awkach za­

m ocowanych z jednej strony na listwie ( S ) a z dru!Jiej stru­

ny n a krzyżaku (3 ) wg BN-82/3509- 13 ry", l i 2 o •·az ry­

sunku n a str." · 
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