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NORMA BRANZOWA

Wagony i tendry normalnotorowe

_BN-82
3509-13

TAMSPORT Przyrzgd czujnikowy do pomiaru
$rednicy na okregu tocznym
kot zestawdw
Grupc kafalogowa 0428
1, WSTEP 3.3. Twardo$éé powierzchni pomiarowych przyrzadu

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest przy—

rzod czujnikowy do pomiaru srednicy két w plaszczyinie
okregu tocznego zestawdw |<otowych'wagonéw i tendréw
normainotorowych wg PN-70/K-21049, BN-67/3511-06,

BN-69/3511-12.

1.2, Wyposazenie, Przyrzad czujnikowy powinien byd

wyposazony w czujnik zebaty zegarowy MDAa 10/1 wg

PN-68/M-53260,
1.3, _Symbol -~ MDXk wg FPN-68/M-.02812,
2, OZNACZENIE

Oznaczenie przyrzadu czujnikowego do pomiaruv $red-
nicy kot w ptaszczyZnie okregu tocznego zestawdw kofo-
wych kér obreczowych i bezobreczowych wagondéw 1 ften-

drdéw normainotorowych:

MDXk BN-82/3509-13

3. WYMAGANIA

3,1.Gtéwne_wymiary w mm - wg rys.ina str 2,pozostate

wg dokumentacji konstrukcyjnej wymienionej w zamdwieniu,

Zakres pomiarowy przyrzadu czujhikowego 800 =

1000 mm, W przedziatach 10 mm ustawionych skokowo na

listwie pomiar czujnikiem zgbatym zegarowym o =zakre-
sie pomiarowym 0 + 10 mm, Wartoéé dziatki elementarnej

0,01 mm lub 0,1 mm,

3.2. Materiat na zasadnicze czedci I, 2, 3, 4,5,6,
7 wg rys.1 - stal o wspdlczynnilku rozszerzalnoséci -

niowej nije wigksze] niz
; -6 o
(11,5 £2) - 100 /1 C

Zaleca sie stosowanie maieriatdw odoornych na ko--

rozje.

do pomiaru Srednic powinna wynosié co najmniej HRC 60,

3,4. Chropowato$é powierzchni _pomiarowej przyrzadu

do pomiaru Srednic na okregu tocznym nie powinna prze-

kraczad wartosci parametru 'Ra = 0,16 pm wg

M-04251.

PN-73/

3.5, Wykonanie

e de S

3,5, 1, _Suwak 1 przed jego unieruchomieniem nie pn-
winien przesuwaé sie po listwie 5 ped wiasnym cigzarem,
natomiast przy przesuwaniu reka powinien sie przesuwad

plynnie i swobodnie bez wyczuwalnych luzéw i zacigé,

3,5,2, Sruby zaciskowe suwaka I powinny mieé za-

bezpieczenie przed catkowitym ich wykreceniem.

3,5.3, Podzialki

&

a) Na listwie 5 w miejscu pokazanym na rys.1 nalezy
wykonaé¢ podziatki kreskowe z dziatka elementarng o war-
toéci Podziatkom kreskowym w

iC mm, przedziatach

10 mm na listwie powinny odpowiadac wycigcia, otwory
stozkowe lub inne zabezpieczenia wykonane z tolerancja
10,02 w stosunku do punktu poczatkowego podziatu umo-
zliwiajace skokowe ustawienie na listwie (zaleca sig
wykonad otwory stoikowe),

b) Dtugosé podziatki na listwie 5 powinna wynosié co

najmniej 200 mm i umozliwial pomiar Srednicy okr‘z;géw
tocznych w zakresie 800 = 1000 mm,

c) Oznaczenia liczbowe podziatki ~ wg rvs.1, Wyso-
koéd cyfr — 4 mm,

d) Na suwaku ] nalety wykonal kreske zerowa.

e) Szerokosé kresek na listwie i suwaku powinna wy-
nosi¢ od 0,08 do 0,2 mm,

Naiwigksza roznica szerokosci dwdch dowolnych k;*e«-

sek -~ 0,03 mm,
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(Dz. Norm. i Miar ar 15/1982 poz. 29)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nok! 4800 +55 Zom. 1703°82

Ce~o zt 12,00



BN-82/3509-13




BN-82/3509-13 3

8 13 9 7
.

lo

S 1

|

Zokres _pormiarawy ¢800 + 1000

Rys, 1
I - suwak, 2 - kabtak 3- krzyzak,

4 - czujnik zegarowy, 5 - listwa, 6 - wysiganik,

7 - koAcdéwk: pomiarowa, 8 - kotek oporowy,

9, 11- wotki ustalajace,

106, 12,13, 14 - wkrety, 15~ ostona czujnika,
16 - powierzchnia pomiarowa ptaska,

17 - powierzchnia pomiarowa kulista, powierzchnia
pomiarowa woltowa




3,.5,4, Prawidtowoié montazu, Prowadnica suwaka 1

powinna by<¢ tak  zmontowaria, aby przesuw powierzchni
pomiarowej suwaka 16 odbywal sige rdwnolegle do po-
wierzchni pomiarcwej czujnika zebailego 17,

Tolerancja réwnolegtosci powinna wynosic 10 pm na

100 mm,

3.5,5, Dopuszczalne bledy wskazan przyrzadu czuj-

nikowego nie powinny przekraczaé £0,1 mm dia wymiaru
sprawdzanego odiwarzanego przez wzorzec nastawczy wg

rysunku 1)_

3.5,6. Btedy potoienia kresck podziathi listwy 5

wzgledem kresek poczatkowych nie powinny pl*zekr‘a«;zac’

+20 pm,

3.5.7. Sztvwnosé przyrzadu czuinikowego, Sztywnosd

kabtgka i konstrukcja przyrzadu zmontowanege powinny
zapewniad jego duza sztywnosé, Zmiana wskazad piono-
WO ZAINGC >wanego prryrzadu z o wzorcem przy  obciazeniu
koncdwii pomiarowej 18 taczna masa 5 kg nie powinna

przekraczad 6,05 mm,

3,6, Wykohczenie, Zaleca sie polerowanie cateqgo

przyrzadu czujnikowego, z wyjatkiem powierzchni po~

miarowycn czujnika zebatego zegarowege,

3,7, Cechowanie, W micjscu oznaczonym na rys, 1

powinny byc¢ umieszczone w sposdb trwaty nastepujace
znaki:
a) znak wytwdrni,
b) oznaczenie wy rozdz, 2,

Wysokodé znakdw powinna wyhosic 4 = 6 mm,

4, PAKCWANIE | PRZECHOWYWANIE

4,1, Pakowanie, Przyrzady czujnikowe nalezy pako-

wacd pojedynczo w pudetka (futeraly) zapewniajgce zabez-

pieczenie ich przed uszkodzeniami,

4,2, Przechowywanie, Przyrzady czujnikowe nie za-

bezpieczone przed kerozja powtoka ochronna nalezy prze—
chowywa< powleczone cienka warstwa wazeliny technicz-
nej (wazclina TN - wg PN-69/C-96120) owinigte w  tu -

pier przettuszczony.
5, BADANIA

5

3. 1. Rodzaje badari, opis badarn i ocena wynikéw - wa

tablicy na str. 4,

6, POSTEPCWANIE Z2 PARTIA _UZNANA

ZA NIEZGCDNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Przyrzady czujnikowe uznane za wykonane niezgodnie
z wymaganiami normy nalezy wytaczyé z partii, a po u=-

sunigciu usterek przedstawié ponownie do badan,

T Informacje dodatkowe p.5,
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Lp. Rodzaje badaf Wyrsgunts,  [SoRTerarnE Opis badan i
wg prébek wynikéw badan
1 2 3 =3 5 6
1 Sprawdzenie mate— 3,2 nalezy sprawdzad na zgodnosd
riatu 2 atestem
2 Ogledziny zew- 3. 8.1 pelegaja na sprawdzeniu wzrokowo,
netrzne 3.5.2 przy jasnym rozproszonym Swietle
3.5, 3a) stanu wykonania powierzchni i wy-
3.5.3b) konczenia oraz sprawdzeniu wykona-
3.5.3c) nia podziatki i sprawdzeniu ozna-
3.5, 3d) czenia przyrzadu czujnikowego
3.8
3.7
3 Sprawdzenie gtéw- 3.1 nalezy przeprowadzacé za pomoca
nych wymiardw uniwersalnych przyrzadéw pomiaro-
wych, mierzacych z doktadnoscia
co najmniej 0,1 mm
4 Spra-wdzerlie twar- 3.3 100% proy- | Dalezy pr‘zepr‘ow.f.ldzac' sposobem R
dosci powierzchni o Rockwella zgodnie z PN-78/ -,
pamlarowych S H-04355 wg skali C w odleglosci o oW
CZUujniko - R ktore przeszty
. okolo 3 mm od krawedzl po- .
wych sta- A ) . wszystkie ba-
nowiacych wierzchni pomiarowych e
5 Sprawdzenie chro- 3.4 PHPLE nalezy przeprowadzad przez mku?m S
powatosci powierzch- pordwnanie chropowatosci po- dafriin, ’nale-
ni pomiarowych wierzchni pomiarowych z uzyt- zy uzr:lac .za
5 2 . S odpowiadajace
ikowymi wzorcami chropowatosci ) ,
- wa PN-76/M-04254, bez uzycia wymaganiom
. 5 normy
przyrzadéw pomiarowych
6 Sprawdzenie pra- 3.5.4 nalezy zbadad dziatanie Srub za-
widiowosci mon- ciskowych 1 prawidiowosc prze-
tazu suwu suwaka za pomoca piytek
wzorcowych oraz przyrzadéw po-
miarowych mikrometrycznych
7 Sprawdzenie pofo- 3.5.3¢e) naiezy przeprowadzad za pomocg
?enia kresek po-~ 3.5,6 mikroskopu warsztatowego
dziatki oraz sze-
rokosci tych kre-
sek
8 Okreslenie do- 3.5.5 polega na skontrolowaniu przy-
puszczalnych rzadu czujnikowego za pomoca
bteddéw wskazan wzorca hastawczego - zgodnie
z rys.2
9 Sprawdzenie 3.5,7 nalezy sprawdzaé réznice wskazah
sztywnosci przy- przyrzadu z wzorcem, przy jego
rzadu piocnowym zamocowaniu ra kabiak
tuz przy listwie § w odpowiednim
uchwycie z koncéwka 18 w dojnym
potozeniu raz z obcigzeniem sa~
mym wzorcem, drugi raz do-
dathowo obciazyé kohcdwke 18
masa 5 kg tacznie z wzorcem

Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-82/3509-13

INFORMACJE DODATKOWE

1. _Instytucja opracowujaca norme - Centralne Biuro

Konstrukeyjne - Polskie Koleje Pafistwowe, Poznad.

2. Normy zwiazane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe, Wazelina techniczna

PN-78/H-04355 Pomiar twardoéci metali sposobem Roc-
kwella, Skala A; B, C i F

PN-70/K-91049 Tabor kolejowy, Wygony normalnotorowe,
Zestawy kotowe z kotami obreczowymi do tozysk
tocznych

PN—GS/M—OZBIZ Klasyfikacja i znakowanie warsztatowych
érodkdédw pomiarowych, Dziat M

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni,
Chropowatos¢ powierzchni, Okreslenia podstawowe
i parametry

PN-~76/M~04254 Struktura geometryczna powierzchni,
Uzytkowe wzorce chropowatoécl powierzchni

PN-68/M-53260 Warsztatowe $rodki pomiarowe, Czujniki
zgbate zegarowe

BN-67/3511-06 Tabor kolejowy. Wagony i tendry nor-
malnotorowe, Zestawy kotowe do tozysk $lizgowych

BN—69/35H-12 Tabor kolejowy, Wagony normalnotorowe,

Zestawy kolowe z kotami bezobreczowymi dofozysk

tocznych

3, Opis postugiwania sie przyrzadem czujnikowym, Ziu-

zowaé nakretke kotka ustalajacego w suwaku I, rzesu-

naé go w skrajne doine potozenie, Trzymajac przyrzad
czujnikowy oburacz za kabtak 2, wprowadzi¢ ramie wy-
siegnika 6 za kotnierz zestawu kotowego, Nastepnie obra-
ca¢ przyrzad do potozenia wg rys, | odpowiadajacego w
przyblizeniu srednicy i przesunaé do géry suwak do mo-—
mentu zetkniecia sie korcdwki pomiarowej czujnika z ko-
tem, Suwak 1 nalezy dale] przesuwad do géry do chwili,
gdy w okienku suwaka bedzie catkowicie widoczns licz-
ba, W takim potozeniu nalezy dokrecié nakretke kotka
ustalajacego w suwaku. Nastepnie przesuwajac przyrzad
w lewo i w prawo nalezy okresli¢ potozenie zwrothe

wskazdwki czujnika. W trakcie tej czynnoéci kotek opo-

rowy 5 i krétsze ramie suwaka I (18) powinny sie sty—

kaé¢ z powierzchnia toczna kota, a po znalezieniu punitu
zwrotnego wskazania czujnika mozna odczytad wartosd
mierzonej $rednicy, Skiada sig na nig suma wartosci
wskazywanej aktualnie w okienku i na czujniku, Gdy na-
stgpnym mierzonym kotem jest drugie koto tego samego
zestawu, to w poczatkowej fazie nie jest konieczne .
przesuwanie suwaka w skrajne dolne potozenie,
Temperatura przyrzadu powinna by¢ zblizona do tem-
peratury kota, Zatem przy pomiarach w zimie i w -dni
upaine przyrzad nalezy przetrzymac przed pomiarem kil
kanascie minut na powietrzu, w celu zrdwnania tempe~

ratur,

4, Opis sprawdzenia poprawnodci wskazarh przyrzadu

czujnikowego, Przyrzad czujnikowy nalezy sprawdzal o-
kresowo na wzorcu diugoesci 1 m (rys.2), Wzorzec na-
stawczy (rysunek wg p.5) nalezy iak ustawié, aby po-
wierzchnia czofowa z jednej strony dotykal koncdwki po-
miarowe| statej, a z drugiej strony koncdwki pomiarowe]
czujnika,

Nalezy zluzowac¢ wkreti mocujacy czujnik, Suwak po-
winien by¢ ustawiony na listwie w miejscu, gdzie wska-
zanie w okienku wynosi 920 mm, Sptrawdzenie poprawno&i
wskazafi albo wzorcowanie polega ha przesunigciu catego
czujnika do momentu, gdy wskazanie na nim wynosi 10mm,
W takim potozeniu naleiy dokrecié wkret mocujacy czuj-
nik, Wzorcowanie halezy wykonrad takze wéwczas, gdy
zachodzi podejrzenie przesuniecia w ramieniu suwaka, Do
wzorcowania przyrzadu czujnikewego poza wzorcemn has-
tawczym (rysunek wg p.5) mozna urywal dwdch potaczo-
nych ptytek wzercowych o diugo$ci 500 mm kazda, z kom-

pletu ML_Ag,

5. Gidwne wymiary wzorca nastawczedqo — wg rysunku,

6. Symbol wg SWW - 0943-139,

7. Autor projektu normy - inz, Alfred Majchrzak,Cen-

tralne Biuro Konstrukcyjne - Polskie Koleje Paistwowe,

Poznan,

5

_.1000+005

I- koriicéwka miernicza, 2 - rura, 3- naktadka



