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l. W ST ĘP 2 . POD Z IAL I OZNAC;~ EN JE 

Przedm lOle m normy są na kr~ tki samoza oe z pleczające 2 . 1. Po<lzla!. Nakr~tki samozaoezpleczające dzi e l i s iEi' 

stosowane w kons truk c jach lotni czyc h. na typy i odmiany w zależności od k sztaltu i przeznac z e

nia . Szczegó lowy pod zlal - wg tab l. 1. 

Tablica l 

Nazwa nakr~te k Szkic lu b opis O znac zenie 
sarno -

zabez pieczającyc h typ u odmiany ty pu odmiany 

l 2 3 4 5 

K ątowe ~ iP I - A -

I 

~;~ 
~ 

Dwuramienne -- -t - [} -

I 
~~ - . .. 
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* ~ 
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Jed nora nllenne - C -
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_ . 

I 
.. 

Zgłoszona przez Instytu t Lotni c twa 
Ustanow iona przez Zjednoczen ie Przemysłu Lotniczego i Silnikowego PZL dn ia 1 lipca 1973 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1974 r 
(Dz . Norm . i Miar nr 35/ 1973 poz . 108) 

Wyd. nie 2 
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cd . tabl. l 

Nazwa nakrętek 
samo

zabezpieczających 

Zamocowane 
na wspornIkach 

Ustawiane. 
n [, prowadnlcdch 

BN-73/l1l7-01 

Szk ic lub OpIS 

typu 

2 

fłf -. 
Ustawienie rzędowe 

odmiany 

3 

ZlIwa ICQW8 1l C 

obc Iskan e 

do c ienkIch 
poszyć 

OznacLenie 

typu odmiany 

L. 5 

z 

o 

c 

K 

~nkrcs 

średnic 

6 

M3 7 M12 

J 

_--------- łJ I 
do grubych 

l-_____ -+--___ USlawienie POjedqncze. _ --'-__ Po_S_Zy_.; ____ -'---____ , __ "_' _r"'" I 
2 . 2 . Przykl"d ozn"czenla 

a ) nakr·tkl samozabezple<"za)~ cc J k'ltowe) \ A ,z gw 111-

telll M6 , wykonane) ze stall L7C[lA: 

i AKRĘTKA A - M6. 17G I:l I\ [lN -7J / I117-0 1 

bJ nakrętkI samozabezplecza)ijce) k.powe) hermclyczne) 

( Dl , odmiany ( w), z gW1l1tem M6, ze sta ll 25 13: 

N AKRr~rKA Dw - M6 - 258 I3N-73 / 1I17 - 01 

c) nakt'ętk l samozabczpieczaHcej zamocowanej na wspor-

:1 iku (1) przez Liiwa lcowan", ( z) z gwin tem M8, Le stall 

30 IlG S A: 

N AKRĘTKA Iz - Mo - 30HCSA FlN-73 / 1117-01 

d ) nakrętk I s.lmOZd bezpleczuFlcej us tawione) na pro -

wadnicy ( K) pojedynczo do clenktc h posl.Yć \ e J , Z gwin

lem Mi.: 

NAKRĘTKA Kc - ML. BN-73/ 1117-01 

ej nak rętek samozabezpierza;ących ust1iwlonych na pro-

w,,<lnlcy s zeregowo ( K) do grubych po s zyć ( S l , z gWlr'-

tem MS, o podz13ke t = 35 mm i dlug,'ści L ~ 200 mm: 

NAKRĘTKA f", - MS - 3:> - 200 B N. 73 / 111 7- 01 

f) pr owadnicy dla rzędowe go tlstllwienia nakrę tek Silmo

z abezpieczających, o średn i cy d ~ 7 mm. podziałce 

= 35 mm i dlugośc i L = 200 mm: 

PROWADNI C Y 7 - 35 ·200 llN- 73 / 111 -i·0 1 

gl p r ow<ldnicy dla pojcdynczeg0 USlOwIl'nla 

samozabezpieczających o ś redniCY d = 7 01111: 

PROWADN ICA 7 13N- 73 / 111 7 -0i 

3 . WYM ACA lA 

3 . L Wym iilry '" mm 

nakrętek 

3 .1. 1. Wymiary nakr<; te k kątowych ( typ Al - wg rys. 

i tab!. 2 . 



!. BN - 73/ \117 -01 

Dla M4+M6 
d1 

~ (J ) 
R :I:: 

1.1') 

120 0 Dla H8 i M10 

I 8N-73/1117-01 -11 
Rys _ l 

1' -11)1 ,.- '/2 < --

b~ 
~

v~: 
\\u 

,\\ , 
I \1 ; 

[ 1) 

d1 
dZ Ci 

Masa 
H B R A C S 100 s z tuk 

h13 11 JL , J _O ±0 . 3 - 0 , 3 R
1 R'2 ± 0,3 ±0,2 ±0,2 ,-0, 2 nak r .; lek 1) 

kg 

- I -; 0 .118 ) .-
J4 4 16,5 S 9,S 0.13 

b,L. 2 " G L t .3 , 5 0, l48 , ' I 
7 ,L L------r 7 l ') . :> I 

S J8 9 I I 0.9 0,201 l 

; , \ . , l) l:) J 4 6,j 21 11 13 1. 6 0, 460 I ") -- ~ .. ' . ..... 
il tJ. _O l 11 ') , 3.3 L. :) S 25 l3 16 2,0 0 ,825 

I 
...... ) 

-
\ \ 101 1 1,' . __ ... 1 ' .... r ~ I('II{ dC.YJ JlC. 

-----

d 

c 
A /BN-7-WH1 7-01-Z! 

Rys . 2 



BN - 73/ 1117-01 

Tablica 3 

d1 
d

2 H R A 
d h13 H12 d,O B -0,3 R

1 ±0,3 

M3 4,0 4 7 1,2 3 , 0 18 

M4 5 , 4 5 
2,8 8 23 

MS 6 ,4 6 2,0 3, 5 

M6 7 ,4 7 10 25 

MB 9 , 5 9 13 3,0 4,0 30 
3 , 2 

M lD 12,0 II 16 3,5 4, 5 35 

'1) Warto'; cl orlentac.YJ ne . 

3 .1. 3 . Wymiary nakr "tek jednoramiennych ( typ e) - wg r ys . 3 i tab l . 4. 

-1 
ci h13 

M3 4,0 

M4 5 , 4 

MS 6,4 

M6 7 ,4 

M8 9,5 

M10 12,0 

Dbcisn Ć rzed obróbk 
cieplna wg 3.5 

d
2 H 

H12 +1,0 B b 

4 7 6 . .-
5 

2,8 t--- 8 7 
6 

7 10 

9 13 
3,2 8 

11 16 

1) WartoścI orientacyjne. 

A 
L 

Rys. 3 

Ta blica 4 

R L A 
-0,3 R1 R

2 
± 0 ,3 ±0,2 

1,2 3 ,0 19 12, 5 
3 

f-- 22 14,5 
2,0 3 ,5 

4 
24 15,5 

3 ,0 30 19,5 
4,0 5 

3,5 34 2 1 ,5 

3 .1. 4. Wymiary nakre tek k4tewych herme tycznych ( typ D) - wg rys. 4 i tabl. 5 . 

5 

C S 
Masa 100 sztuk 

.10,2 +0,2 nakn; tekq 
kg 

12 0 , 068 

0,8 a, 125 
16 

0,154 

18 0,9 0,215 

22 1,6 0, 540 

26 2,0 0 . 895 

~ (J) 

\SN-73/11ł7-01-31 

A1 S Masa 100 sz~~k 

±O,2 .0.2 
nakn;tek 

kg 

0,9 0,085 

0,170 
6,6 1,2 

0,190 • 

1,4 0,270 

1,6 0 ,500 
8,5 

2,0 0,900 



6 

Ptaszcz 

D H H
1 

H
2 

d to, I ± O. 25 ±0 ,25 .0 . 5 

ML. 7 ,5 13 11 ,5 9 

:VI::; 8 -. :) 1-
. ) 13, 0 10 

M6 10 JS 16 ,0 13 

1\,.8 13 22 19 ,5 15 

M10 16 2::; 22,0 l7 

1) Wilrl 0śc l or lc n lClcy jne . 

BN-73 / I J l7-01 

DLa M4 +MB 
D 

R d1 

-0 .3 ±0,3 

5 ,0 
-

2,0 6 ,0 
-

7 , 2 

3 ,0 9 , 5 

3 ,5 12,0 

Rys. '4 
TablIca 5 --

d2 
±0,3 d3 

3 ,5 2,8 

4,0 3 ,2 

J 
Odmiam.J wIjkonania 

w z 

Dla MB i M10 

Wymiary orienta cyjne Masa 
100 sztuk 

h nakrętek 1 
R

1 RZ R3 A B 
kg 

0 , 200 
2 ,3 1,0 4 ,5 17 ,5 15 

4,0 0,240 

2,7 l, 5 5,5 19 16,5 0,301 

3 ,1 4,5 7 ,0 22 20 0 . 680 
- 2,0 
3 . 5 5 ,0 8,5 26 24 1.180 

-3 . 1. .) . Wy mIa ry na kr<;tek dwuram iennych hc rme tycz nyc h ( tvp E) - wg rys. 5 l tabl. 6 . 

D 

I 

OdmionlJ wqkonanio 
W Z 

r~ 
IBN- 73/1117- 01- 5/ 

Rys . ') 



HN-73 / 111 7-01 

D H H
1 HZ R d

2 
Wylll l n r y Or! cnliJCYJll ,\\lls a 100 s /. Iuk 

d
1 l1ilkrqle~ 1) 

d ± O,l ±0,25 ±0,25 ±0, 5 - 0 , 3 t O,J tO,3 d 3 h R
1 

R
2 A B '." 

M4 7 ,5 13 I J, 5 9 5 0.220 
- - 2 , J I 24 9 

MS 8 ,5 15 13 JO 2 G J. 5 2 ,8 f. 0 .2')0 
I---

MG lO 18 16 IJ 7 ,2 2. 7 1.5 26 I I 0,330 

M8 13 22 19 ,5 15 3 9 .5 3 . J a , =:> 3 1 14 O. /')() 
l. 3,2 '--- 2 

MIO 16 25 22 17 3,5 l2 3 . J r, 36 17 1. 3JO 
-

1) W"rtośc l orlen tacy jnc . 

3.1. 6 . W)'lIl1ll r y Ihlkn:tck Jcunor,II11 l e nlly<:h herlll c l v<:L nyc h ( typ F) - wg I'y~ . G I tub l. 7. 

Płaszcz 

D H H1 HZ 
d ± O, I ±O,25 ±0 ,25 ±0 ,5 

M4 7,5 13 II , 5 9 

MS 8 , 5 15 13 lO 

M6 10 18 16 l3 

MS l 3 22 19 ,5 15 

MlD 16 23 22 17 

1) \Va rtośc l orlcntacYJnc . 

D 

J 
Odm;anlj wI.{konania 

z UW __ mtill w 

~~ 
IBN -73/i117-01 -61 

Rys . 6 

T abl Ica 7 

R d1 
d 2 

Wynlla r y or ; enlacy JIlC MilSi! 100 s/. tu~ 

lIakr~lck 1) 

-0, 3 ± 0 , 3 ± 0,3 d
3 

h R
i 

R2 
A A

1 B kg 

5 0 . 220 
- 2 , 7 1, 0 23 9 

• 2,0 6 3 , S ' 2 .8 4,0 6 . 5 0 . 2,0 
- I---

7,2 2 ,9 1, 5 2') 11 0 .330 

3 ,0 9,5 J .l 4 ,5 J l 14 0 . 7S0 
4 ,0 3 ,2 r--- 2 .0 8 . r; 

3 ,5 12 3 . 5 5 ,0 3') 17 I. J1O 

7 



B BN-73 / 1117-01 

J . 1. 7 . Wymll.ry nakrstek sześciokątnych wysokich ( typ G) - wg rys. 7 l tabl. 8. 

Dopuszczalne wf/konanie 
C 

Rys . 7 

Tablica 8 

S D D1 
D2 H h R 

d h12 mln min hll 

M3 5,5 6,0 4,8 4 ,0 3,8 2 , 2 

M4 7,0 7,B 6,3 5 ,4 5 ,0 ±0, 16 2,3 0,6 

MS 8,0 8,8 7,3 6 ,4 5 , 5 2,6 

M6 10,0 11 ,O 9,2 7,4 7,0 3,8 1,0 
±0,20 

MB 12,0 13,2 11,0 9 ,5 9,0 4,7 
1,6 

MI0 14,0 15 ,5 13,0 12,0 11 ,O to,u 6,2 

1) Dla nakr<;:t~k wykonywanych obróbką s krawaniem. 

2) Wartości orientacyjn~. 

3.1.8. Wymiary nakrętek sześciokątnych nisk ich (typ H) - wg rys. 8 i tabl. 9 . 

1,2 -D,ł 

".I 
~~. 

. ~~ Dopuszczalne wykonante ~ 
dla nak~tek wykonywa
nych obróbkg skrawaniem 

Rys . 8 

s 

ISN-?3!11f7-01-7! 

C 1 ) 
Masa 100 sz)uk 
nakrętek 2 

-0,1 kg 

0,4 0,05 

0,08 
o,a 

0,10 

0,22 

1,2 0,38 

0,62 

s 
IBN-73/ff17-o1-8) 



BN - 73/U17-01 

Tablica 9 

S D D
1 

D
2 H 

d h12 mm mln hll ± 0,2 

M6 10 11 , 0 9 , 2 7 ,4 6 , 0 

M8 12 13,2 11,0 9, 5 7 , 5 

M10 14 15 , 5 13,0 12,0 8,5 

1) Wartości or ientacyjne . 

3 . 1. 9 . Wymia ry nak rę tek zamocowany c h na ws porn ikach ( typ I) 

a) G lówne wymiary I zestawIente części - wg rys . 9 i 10 i tab!. 10. 

IBN-73/m7-0f-91 
Rys . 9 . Nakr"tk. z . mocowan. n . ws pornik u prze z zawalcowanie ( z 

Tablica 10 

Nakr<; tki Wspor niki 

9 

M. sa 100 szt ~k 

h R nak r <;t e k 1 
kg 

2 , 8 1, 0 0,16 

3 , 2 0,30 
1,6 

3,7 0,45 

2 
d 

I BN-73/łf17-0i-1O I 
Rys . 10. Nak rc; lka zamocowan. nil wspo r niku 

prze z obcis kanie ( o) 

Masa 1) 100 sztuk nak rętek zamo -

c ow.myc h na wspor n ikach 
odmiana z odmiana o 

r ys . 9 poz . l 10 poz . Z r ys . 9 poz . 3 r ys . 10 poz . 4 kg 
rys . 

d d1 odm ian a z odm iana o 

M3 - 4,6 - 0 , 18 -

M4 M4 5, 7 S 0,25 0, 177 

MS MS 6 , 8 6 0,38 0 .316 

M6 M6 8 , 5 7 0,51 0,426 

M8 - 11,5 - 0,76 -

MIO - 15 , 5 - 1,16 -
~ 

M12xl, S - 16, 5 - 1 , 84 -
1) Wartości oTlentacyjne . 



10 BN - 73/ 111 7-01 

hl Wy nll .J ry n"k r~tek do za moc owa nw n(l ws po r n ika c h prze z zawalcowan ie - wg rys. Jl i ta b!. 11. 

(vi) 
n 

Dla t13?t16 Dla MBi M10 Po obcisnięciu 

RO,2 

IJla Mł2x 1,5 Po obciśnięciu 

IBN-73Im 7-01-111 

Ry s . l i . N ak r~t kl do zamoc owania na ws por niku pr ze z zawa lcowanie 

Tablica 11 

2) 
100 s ztuk Ma.sa 

d1 d2 D S 1) nakrętek 
d 

H 12 h12 oko lo 
D

2 h13 H h h
1 

t n ni . R kg 

M3 3 , 5 4,6 6 ,3 4 , 2 5, 5 7, 9 2, 5 5 ,4 0,06 
- 0,6 0 ,2 l 

M4 4 , 6 5 ,7 8 , l 5 , 2 7 8 , 9 3,0 1 ,7 5 ,9 0,11 

M5 5 , 6 6 ,8 9, 2 6 , 2 8 9 , 4 3, 6 6,4 0,8 0 , 3 0,19 

M6 7 8 , 5 11 , 5 7,2 10 10 ,9 4 ,0 7,4 1 ,0 0 , 5 0,28 
2 

M8 10 l l , 5 16 , 2 9 , 6 14 12,4 5 , 0 8 , 4 0,45 
2 , 3 r--- 1, 2 0, 6 

M10 14 15 ,5 19,6 11 ,8 17 14 , 9 6 , 5 10,4 0,76 

M12X l5 15 16 , 5 21, 9 13 ,8 19 16 ,9 8 ,0 11, 9 1, 5 0,8 3 1, 33 

1) Dla d ~ M1 0 do pus zcza si ę n
1 
~0,05 m.m. 

2) Wartoś c I or ientacyjne . 



BN-73/ 1117 - Ol 

c) Wymiary nakr~tek do zar"ocowania na wspo rn ikach prze z obciskanie - wg r ys . 12 i tab l . 12. 

A 
Obcisn ć przed obróbka 

ci~plnq wg 3.5 

_ ........... .-....;a, ISN-73/1H7-o1-fzl 

It ys. 12 . N akr~tk i do zamocowania na wspor niku przez obciskanie 

Tablica 12 

I 
d
1 A B S 

d a
1 b H 

h13 h 13 
et 

h13 +0,2 

M4 5 ,4 10 4 6,5 3,0 5 
1, 5 0,8 

M5 6,4 12 5 7,5 3,5 6 

M6 7,4 13 6 1,8 9 , 5 4,5 7 0,9 

1) Wartości ori entBcyjne. 

d ) Wsporniki do zamocowania nakr~tek przez za walcowanie - wg ry s . 13 i tabl . 13. 

11 

Masa 1) 100sztuk 
nakr~ tek 

kg 

0,059 

0,099 

0,146 

R3 2 ~ (v') 

fłłN-m1f17-01-13I 

Rys . 13 



12 BN-73 / 11 17-01 

Tab lica 13 

Masa 1) 100 sztuk 
d A C B b H K wsporników 

1I12 ,0 ,1 kg 

4, 6 8 2 , 7 4 ,0 8, 5 O, l16 

5 ,7 9 3 ,5 10 5 ,0 22 10,0 0, 137 

6 ,8 10 ,5 4,0 6 ,0 12 ,0 0,187 

8 ,5 12 5 ,0 13 6 ,4 25 13 ,0 0,235 

11, 5 17 7 ,0 15 9 ,0 27 17, 5 0,306 

15 ,5 20 8 ,5 17 10 ,4 29 20, 5 0,403 

16 ,3 22 9 ,3 20 11 ,5 32 22 ,5 0, 508 

1) Wartośc I o rI entacy jne . 

e ) Wymia r y wspo r ników d o zamocowan ia nakrę tek przez obc is k anie - wg r ys . 141 ta bl. 14 . 

d A a
1 aj B 

1I12 o ko lo a t o, l az 1I1Z a" okol o 

5 10,4 12 ,7 3 ,5 4 ,0 5 ,5 7 10 , 1 

6 11, 4 15,2 4 ,3 6 ,0 8 11 ,6 

7 13 ,4 16,Z 5 ,0 4 ,5 7 ,0 10 13,6 

1) Wa r toścI o r ien ta cY Jne . 

1,5 
1 

lO 
(V) · A 

vi (J) 
Za i cie końca ws arnika 
wl.jkonać razem z cząścia 

wg 3.1.9 e) 

IBN-73/fff7- 01-141 

Rys .14 

Tablic a 14 

b 

I-!lZ bi b2 

8, 5 7 ,5 4, 5 

10 9 5 ,0 

12 l 6 ,0 

H 
b
3 b" okolo 

4,0 5 , 5 18, 7 

4,5 6,0 19, 7 

5 , 5 7 ,0 ZO , 7 

h1 

Masa ~) 
h 100 s z tu k 

H12 pko - C R w sporników 
lo k g 

~ ,5 9, 2 4 ,0 0, 118 

1,5 10 , 2 4 , 5 0, 217 

1, 8 4, 0 11 ,2 5,5 0,Z80 
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3 .1.10. Wymiary nakr<;tek na prowadnicach (typ K) 

a) G lówne wymiary i zestawienie części - wg r y s . 15 i 16 oraz tabl . 15 . 

l t l 

L /BN-73/ł117-0f-15! 

Rys . 15 . Rzędowe ustawien ie na krętek 

Długość L oblic z a się wg wzoru: L = t ( n-l ) + 2 1, gdz ie n- liczba na krę te k 

Nakr tKa odmian 
c Lub g 

Nakrętki 

d 

odmiana 

c g 
d

1 

M4 M4 
7 

M5 M5 25 

M6 9 

- M8 11 
-

M10 13 

Rys . 16 . P Ojedyncze ustaw ien ie na krętek 

T abl ic a 15 

Prowadni ce 

t 
1) 

30 35 40 45 50 

-

1) Inne wartości podziaŁki należy uzgodnić pom i ędzy dostawcą i zamaw iającym . 

IBN-7JI1117- 01- fsl 

h 

odmiana l 

c g 

7 ,8 5 ,8 

8,8 6 , 8 12 . 5 
60 

7 , 8 

- 10 , 0 
15 

12,2 



iL. iIN-73 / 1117-0 1 

d1 <I (J) ~ (J) 
d d1 

~ C\.I 
c;$ 

"O lr) + 
R L.... co ... -g cv) C::5 ..t::: -t:: <0 ..t::: 

~ 
~ 
~ 

~ 
l... cr 

c:: --oc.. 
~ cr c:: "(3 

.~ 
c.. 

..Q 
c::> 

.. 
~ 

Q o t:l Cj 

a 
1 8N-73111f7- 01 ~ 171 a ISN-73/1117-oHsl 

Rys . 18 . Nukn~ tka odmiemy g 

Tabl ic a 16 

h 
Mas a 1) 100 s zt uk 

d nakrc;t e k 

d
1 R S kg 

odmiany hU 
-

d
2 od mia ny h

1 
- 0 , 3 a a

1 
b rO,2 odmiany 

c g c g c g 

ML. ML. S , L 7, I 7 5 2 . 3 0,104 0,094 
12 9 3,0 0,8 

,\\ :.; M:'; 6,L. 8,2 8 6 2,6 2 0,132 0,117 

- M6 7 ,L. - - 7 - 14 11 3, 5 0,9 - 0,184 

- I\H' 9 .5 - - 9 - 3 17 1L. 5 .0 1. 6 - 0, 5 10 

- M I0 12, 0 - - 11 - 3 , 5 20 16 6,0 2,0 - 0,870 

1) WartośCi or ientaCyJn e . 

c) Wym ia ry pr owadl1lc do usta wi enia nakr<; tek - wg rys. J9 i 20 oraz tabi. 17 . 



BN -73/11l7-01 lS 

s 

L 

L t 

c 
Rozwinięcie 

Rozwinięcie s 
I-I R 

s 
I-I R R 

9 
(p- r{)~ O,2mm 

g 

( p-Pt}~O,2mm 

h h 

I BN-7JjW7-01-'91 IBN-73/f117-01-201 

Rys . 19 . Prowadn ica dla r z<;dowego u s tawlenia nakr~ t",k 

D lugość pr o wiJdnlcy L obl lcza Sl~ wg wz oru: L = t (n-I ) i

I_ 2 !, d z ie n - licz ba o tworó w O śr",dnicy d, i] zaleca ne 
wlelkoś c i t = 23 ; 30 ; 3S ; 40 ; 4::5 ; SO i 60 

Tabli ca 17 

d d
1 

dZ A B h h" g R R
1 

7 15,5 24 l ,0 

- 2,::5 3 ,5 2 ,2 0,8 
9 2,8 17,5 27 0,8 

II 21,0 32 L,3 1,0 1,5 
- 3 ,5 2,8 

13 3 ,2 25 38 5 ,5 1,2 1,0 

Ry s . 20 . ProwadnI ca dla nakn;tki pOJedynczcJ 

Masa " ) 
g 

l mb odciąże-

prowad- nie 

c c1 l L
1 

K ni cy bez prze z 
±0,3 otwo- otw0r o 

rów śr",dni cy 

d 

15 ,5 l,O 30 8 .3 55 0 .09 
12 ,5 

17 ,5 1,5 32 9,5 61.3 0 , 14 

21,0 2,5 3S 13 91 0,27 
15 

25 ,0 3 38 15 130 0,45 

W prowadnlcach d la rz~dow",go USloJwienlil n a kr<:tek dopuszcza s i<; poloż enie punktów na os i symetri i prowadI1lcy. 

W prowad nicach d la r z<;dow"'go ustawienia nakr~t", k poloż ",ni", otworów pod nity u zgodnić przy zamówieniu. 

1) Wartośc i orlentacy Jne . 
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.3 . 2 . Do pus zc z al ne odc hy lkl wy mw rowe I po l o żenl a 

.3 . 2 . 1. Do pu~zcznl ne odchvl ki wY'TIIa r o we 

d ' C WlJlt wg s/.ere g u , po l o żen ,,' po ln tole r anc ji 611 

wg P t'\- S.3 / M-02 11J . 

h i Od chy lkl wy miaró w n ie tolc row a nyc h na r ys unk nc h i 

ta h l lcac h po winny odpow iada ć IT 14 wg PN -78 / M - 02 139 . 

c ) T c)le r nnCjc wym ia r o we na kr<; tek z pow l oką ochronną 

uw zgl ,dnlaJą g r u boś ć po w loki . 

,I ; S l1ma rycz nc pr zy t,; ple n ie c1wu pr zec iw l e g łyc h kątów 

'L eśc l o ką ta ni C w l<; ks ze od .3% średni cy ok r <;gu o pI s a nego . 

~ l NI C o znaczone n,1 r ys unka c h zał aman l il zcwn<;, tr z' ne j 

kr"w <; d z l na średn i cy d
1 

n ak r <; lc k ty pu A , B , C, I I K nie 

pow Inny pr zekroJe L ać : 

L 

- 01 tl/lko 
wklęsłość 

-ł~/~'-a -.-, A-I 

I BN-73t1ł17-0ł-21I 

Rys . 21 

-

- 0 , 3 mm dla nak rę tek M3 , 

- 0 ,5 mm d la na kr<; tek M4 , MS i M6 , 

- 0,6 mm d la nak rętek M8 i M IO. 

3 . 2 . 2 . Do pl1szcza łne tolera nCje k sz ta lll1 I po l ożenia 

wg r ys . 21 , 22 , 23 o r az tabl . 18 . 

T oleranCje współ osiowości C Z ęŚC I sześcIokątne ) lubwal-

cowe J nakrę tkI o innym ksz t .. łcle ( np . ty pu B l względem 

o s i gWlIltu nie pow inna pr zekrac zać to leranc j i wy mia rl1 pod 

k l uc z ( S ) l ub ś rednicy zewn<; tr zn e j ( d
1

) . T ol erancj " pł a s

koś Cl pow ier zchn i cz oł owej P poza powierzc hn ią ob jętą 

okr<;giem o ś rednicy B nie powinn a przekrac zać 0 , l mm 

( r ys . 23 ) . 

IBN-73/1117-01-221 

Rys . 22 

-c::; 

IBN-73!1H7-01-231 
Rys . 23 
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Tabl ica 18 

l do 10 powyżej la 
1) 0. 1 0,0l! a 

1) Dla nakr~tek Jednoramiennych typ u C dopuszcza si.; l oleran-

cJ'; hl Clu oSloweg0 a !SO.O I ") l. 

3 . 3 . Wyg ląd pow",rLchlll . Na pow ierzchniach na k r <; -

,ek, prowadn i cac h i wsporn ikach lIi e powinno być: p<; k n l <;ć , 

lusek . .llldz lOro w, rys, w~n l ccc ll . zawa lcowa li Innych 

us z kod ze ń mec hani cznyc h . 

ChropowiliOŚĆ powlerzclllll pOWIIII\" być zp,odna z wy-

1l1 ilgan l8m l podanymI na rysunkuc h. 

GW l n1 pC'lW lIllCn hyć C7YStY . licI. L.ad/.l o rów 

I,WOJÓW . 

Dopus zc za 51<; : 

ze rwa '1 

u ) wady po"-llerL.CI IIlI('We dOpu's Lc/.allle w nC'rmach doty-

cz acych pr~'lów lub blach, z klórych zos l a!y wyk o nanc na 

kr<;lkl lub Ich elcmcnly . 

d ) faluy w nelkr\,tkach w postacI 1I i.I\Vartttw lcJl mfiłC t~la!u 

na promlenlU prL~JŚC I ':: 1 z Lz~śc i walcowej dl'" pod sta wy 

11<' CZ<;ŚC I pod . "i\vy ndkr-;l"k lypu C bez lw('rzenl a 5 1<; p-;k-

1 11,Ć, 

~ ) L..Jok rqglcnic wlel~Lcholków profilu gW I Jltu I. 1..':1 C ho-

wall:('1l1 wyl!llaru w ewn<;t r znc] śrcdnH.': Y f.W 1tltu. , 

r,: c zqśclowy brilk pt ... wlokl ochronlle J na jJow1crzc lll tl 

J . 4 . i\;\dll~rl.,J.l,. ob r Óbka c iepl no , 'Wykonallle I wykońcLC'

niC - wg l"bl . 19 . 

r .. blICi! 19 

N3/.:W':1 

,.' iCIIICJlł"LI 

W,porn:k l wg rys . 13 
ori l Z pr0w':H.lnlcc w~ 

r ys . 19 I 20 

S·itUJlCK 

3011CSf\ \\'~ PN-n / II -3L03, 
17e IIA l ub 
2') 1\3) 

i' 1\ 7 wg .'N - 79 / 11 -118026 

Obróbka c l el'ln,' 

ulepszone c l cplnle' 

dl' I1IH': - 27~ J S 

Wykończen.e l ub w'y" .Il;' IlIC -I 
~--------------~1')------- --1 

/ n -111 - 6, \)J F- 1:~~-:'~-'_;-':-~-'-I-_-9-7-(-)(-J-J---"--1 
I 

I/\I / .~ n :> li Ws ~~ -30~~ 
ni,' "[<lI'Lon,, de' Iwar - I ·" / UL.) I 
, Io~c. 107 11 82 ,3i · I 

i ~/. I ue /.-

62 . 5/JO I 
I--------------------r---------------------------+------------------~---------------------------

Wsporniki w~ rys. ]!. 

PL:IS /.LZ U SZC.l e l n łi l

HCY n<lkr<;tck hc rm c 
tyczn,vch 

1ll 17N4C9 wg PN-71111-86020 

gum ..... na haL.le mICSi'.:.tll lny h.dU

c Luków n llrylowego S KN- ltl 
I ~ hh""\I~0pr(J'nnwC'~o llŻy tyc h 

\V s lo su nku l: l. o lWil rdo~ c l 

) -: 7So S ł. 

w stan I ml~kklrn Ch~ IlII (,./.nlc I'dSyW OW H. IlC' 

-----1 I 
wulkclOlzowa nc klcJc· ·, .. ; ..... <..Jkon ... JI .. 

w 
I 

~~0<.1IlIC z W\' I .li1~. lI lla rn l Ih,x..l"I1."t :; : 

/.i I Uh)W I C' 1l1U; sWlllt I ('I I "'; I..'ry P\)W ltl-1 
I ~~~ by\! la uC /.rIL~Cl. ... ""\n \.." przL'd l ih'If'-

~""' ''''''IIII,{ i 

1) D(xtl.i tk 0W<..' 1 i. ,bc z plcczcnlC' IH'/.cclwhor0zYJoc u.st;il':łj,t kon ~lruklo. ... ""Irzy nil r ys unJ<i1 ch /. lo i.0nlC'wycll J, I :.d t.. ... . ~n l.. '..:: ( ,--""'ld 
rr z C' ;:IOdC/cnI LI . 

J)0rUS Z~/ . .:I Sl l~ IIUle r·odl.ilJc:"' !)\..")wloh l ul ) wykOTH.1111C bel powlok . kll..)r (· 1I1USLą by .... : UL.gN!lt l onl.. .. pt"'lr111..;d/.'y o<lbIL""\rc'l I 

prod UCL'nlclll. 

2) \\' p\..;lwy rob~ f ch n;Jkr~ lck f.:.tLk l IK'd gWint n.1I ('/.)' wykond ... ~ pod koltelll !",'j0 na ~1.... ... lh"'~\.'~Ć ~~· ł !lIU. 

3) SI.l l C' - wg Inlol' m"LJ' dodalkowych p . S. 
-----. __ .------

L ) l1Jcznac'/ nc wgnl~"'ccnld I ;Itloy po,- hod z qcC" t.."X1 ~) r"l.y -

( I.[idu do obn.'bkl pl iISl yC/.I1C'J. Jc/..eJI 111(' p r zekroc z ':'IJit one 

polowy dopuszczu I lI cJ w le rancJ I d la d ane go Wyll113 ru. 

c ) nl(' /..! ~ .JCI. J1C' n ~d(' rwClnla konturu podst [l wy n."'Ikr~tck / 

k,\..""\lnlcr/.CJll . po w .... ti"l l(' \V w 'yJl1h.u obró bki pl as lyc z neJ kolnlt.. ' -

po o!Jclsk<l n IU odk~ Lt .:..t I ~ · ("'II~"" J powierzchn i n .... l "r'-:~T('k \1.' ..:', 

rys . 24 I Idl, l . 20 . 

DOpll ~/. L/.: " .s l~ wy konani e. ObCI~~ ~dll'] w ~ rys . 2.") . 

t[lrc la 

opc'r (,. .... wcgo nakr~tck przy 7.il krt;\..-aniu I \..x1kr, <: aI11u p"xi ćdlO 

w lab! . 2 1. 
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G wmt 

:v\3 

M4 

1\\ 5 

M6 

M8 

MlD 

A 

R 

b I C --=c-ł-.l'-----,r- . 
ISN-73/1117-01-24I 

Rys . 24 

Tabllcil 20 

b2 ) 
a 1) d 

mm 
dopus 7. c za 1-

mm nóm i- ne mm 
n alll) odc hylenie 

4,0 3 ,5 1, 3 

5 ,4 4 ,9 ,0, 08 J ,5 

6 ,4 5 ,8 1, 8 

7 ,4 6,8 2, 0 

9 ,5 B,8 .0,10 
2,5 

12,0 11 ,3 3,0 

R 

mm 

2,6 

3 , l 

3 .9 

4, 3 

5 ,4 

6,6 

1) Wymiar a - za le il'!lYj po obc lśnięciu powinny być 
zapewnione wł asności samozabezpieczające wg 3.6 i 
tabl. 21. 

2) Po obc iśn ięc iu na krętk i na wymiar b , różnlca wy -
miarów c nIe powinn i} być wIększa niż 0 ,3 mm. 

Do pusz cza Slę przekroczenie odchyle k wymiaru b 
pod warWlkIem, że wła s nOŚCI samozabez piecza)ąc E! odpo -
wiadają wymagalllom 3. 6. 

c 

I 
, 
Srednica 

gwmtu 

M3 

M4 

MS 

M6 

M8 

MIO 

M12>c1,5 

A 

R 

c 

Rys . 25 
Ta bl ,ca 21 

Najw iększy 

mom e nt 

pi erwszego 
zakr~cenia 

kN' m 

3,9 

6,9 

9 ,8 

13. 7 

19 ,6 

39,2 

98, l 

IB--7311 f17 -01-2M 

Najmniejszy 
moment 

pI ę tnastego 

odkręcenia 

kN · m 

0, 3 

1,0 

1, 5 

2,0 

3, 9 
\ 

5,9 

9 ,8 

1) Jeżeli śruba i sprawd zana nakrętka mają jednakową 
powlokę antykorozyjną, dopus zcza Slę moment pierws ze-
go zakręcania 1,25 razy większy . 

2) Dla nakrętek hermetycznych typu D, E i F dopusz -
cza się moment pierwszego zakręcania 2 razy większy . 
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3 .7 . Cec howanI e na kr.,te k samozabezp ieczających 

J . 7 . 1. Cec howa nIe Ilak rgte k lypu A, 13, C , C, 11, i K. 

Niłkr~tki wykonane ze s tali gatw, ku 30 1-1 C S A powinny być 

cec howane znak I C 111 lunoW1lym uswlonym pomi . .:;d zy wytwórcą 

Nak r .; tkl typu A , H, C , I i K mogą być cechowane zn8 -

klem wkl ęslYI1l lu b wypuklYI1l nG powierzc hn i ko lnie rza od 

s trony wa lcu . 

Nak r .; tkl typu C I II naieży cec hować z lla k ie m wktcslym 

w bocl.neJ pOWier zchni sześ c IOk ąta . 

3 . 7 . 2 . Cechowa ni e na k rs' tek hermetycz nyc h. Nakrętki 

he r me ty c Zl1l' typu D, E I F powinny być ce howane co naj

mnieJ rokiem p l'odukcJI symbole m /.ukladu wytwórcy . 

W pr zy padku gdy cz.; ść mel" l"w" n'1k r .:; lk i he rme tyc l.nej 

z,' still" wykonana zc sl,;1 1 ga t wlku JOllCSA na lel.y dodi!lko-

wo cf'chow'l ć z niJk lcm uzgodnlonym pomi ę-d/..y wy1wórc ą 1 Zil-

l ll a ki cec hy powinny być wy puk Ie lub wykonane s temp

le m ba rwnym. 

D0'Puszcza SL~ wykonan ie oznaczcnla n.a przywles zkach, 

któ re wklada S 1<;: do pud e le k z nakr~tkami, W tym przypadku 

pr zywIesz ko pow I nna I. dW LccaĆ . 

a) naz w~' zilklad u wytwó r cy, 

b ) 07.naczen le wg 2 . 2 , 

c) znak Wll\."IWlIy ~ l.jl l, J,"i. ",'ii L7. (~Ś Ć metalowa nakrę tki 

Jesl Le' s tall 301lCS/\, 

d ) Ilcz],.; nil~r.;t ek, 

e) dal.; pr odukc jI, 

f ) znak kC'l1lroll jill<nścl . 

4. PA KOW ANIE . PTU:ECHI..") WYW ANIE J TR .'\.NS POR T 

4. l. Przygc!c)wun le do pakuwanl a . CNowe 

powlImy by ć OCLy S7.C,"""" z orudu I oplikó w. 

nakr c; tk i 

a kr.:; tki n ie 

'naJące powiok ilntykor oLyJ nyc h [l0wmny być pr zed pakowa -

Jllem zal>ez pieL zonc pr zcd ko n .. 11.j< _ 

4 . 2 . Pił kowa nie " N.Jkr .; tki )ednp~~0 oznaczen la powinny 

być pa kow.m e w sztywne kartonowe p ude lka o wymiarac h 

zgodnych z PN - 78/0- 7902 1; ma sa brutto napelnionego pu-

clelka me pow inn~ pr7ekraczać 2 kg. Kart onowe pudelka 

powIllny r,yć P" zewI'lzane !Ia krzyż l pakowane w dr<"wnia n.e 

s krzynIe Irallsportow c o wyml lH'acll z ilodnych z PN- 78! 

0 - 7902 1: masa bru tto napelnionej s krzyn i n ie powinna 

przekraczać 20 kg. 

DOpllSZC za s I,,: 

- pakowanie nukr c;tek Jednego oznaczenia bez pośredlllo 

w sk r zyl1l e d rewnl'''le, wylożone wewnątr z materialem nie -

pr zepuszczającym wII gOC) ( n p. papierem pow lekanym 

krowoskiem z parafmą - wg PN-76 ,i p- 50450 ), 

ml-

- na /.ądallle zamawiającego pakowani e w jednej s krzyni 

t r ansporto we) nakr~ lek Jednego typu o ró ż nych wymiar ach, 

z ty m że nakrc;t kJ Jednego oznaczeni a b~dą pakowane 

osobnych pudelkach kartonowych. 

w 

Na skr zyniac h i pude lkach powmna być um ieszc/ona na

lepka lub trwaly nap'is zawiera jący c o najmniej na st.:;pujące 

d ane: 

a) nazw~ za kładu wykonując egt' nakr.:; !k i , 

b ) oznac zenie wg 2 . 2, 

c ) mas .:; netto, 

d ) mas.:; br utto ( dl a sk r zy" transpo r towych ), 

e) I iczbę sztuk pudelek W skrzyni . 

W p r zypadku zapakowania w jed ne j skrzYl1i pudelek z 

nakrętkami o różnych wymIarach , na sk r zyni opróc z ww . 

napisów nale ży podać wszystkie oznaczeni a za pakowanyc h 

nakrę tek i masy netto d la każdego "-'yrn iaru. 

4 . 3 . P r zechowywani e 

4 .3 . 1. Przechowywanie nakrgte l< he r metycznych. Na-

krę tk I he r metyc z ne powinny być przec howyw ane w po

mieszczeniach o temper aturze 0"25°C ( 273~298 K) , wilgot

ności wzgł qdnej powietrza 50 " 7()'!o i wn ieszc z one na re 

galach w stanie opakowanym . Odle głość od podlogi do dol 

nych pólek regalu powinna by': nie mniejsza m ż 0, 5 m. 

Nak rętk i te powinny być zabezpleczone przed bezpo-

średnim dzialaniem pr omieni sJonecznych i cieplnych oraz 

znajdować siC; nie bliżej niż 1 m od urządz ... ń g r zejnych . 

Należy równie ż strzec je w czasie przechowyw an i.a prLed 

dostawan iem si<: n a n ie wody, o leju, b~nzyny, ich par, ga

zów i innych substancji niszczących gwn~ i metal. 

Ogó lny gwarantowany okre s przec h;'wywani a I eksploa

tacji nakrętek w kl imacie wniarkowanym - 10 , 5 roku . 

4. 3 .2. PrzechowYW '"ln'ń po:<osta lych typów nakrę l. e k .Na

kr~lki opakowane i bez opako·,var.ia należy przechowyw.:tć w 

pomieszczeniach suchych, 7. da la od m.ate r ialó w dzia l ają-

cych korodUjąco i w wa runkac h za be,:piec7.ających 

uszkod zeniem . 

przed 

4 . 4. Tr an s port. Nakręt k , w opako"'aniach można prze 

woz ić dowolnym i środkami tl 'anspo rtu , w '!a.runkach zabe z -

piec'z aJących r.a k r,~ tk i jJrzed korozją i u szkodzeni.lmi 

c hanicLnymi . 

5 . BADANIA 

5 . J. Rodzaje bad ań 

a) spr a wd zenie wyglądu zewn~trznego ( 3 . 3), 

b) sprawdzenie wymiarów (3.1 I 3 . 2), 

me-

c) s prawd zeni e wlasności samo7.abezpieczających ( 3.6). 

d) s prawd zen ie twardości ( 3.4) , 

e ) sprawdzen ie materia l u (3 .4) (ty lko na życzenie zama

wtającego) . 

5 .2 . Kontroł a jakości 

5 . 2 . 1. Skład i liczność partit . W sk lad partii przeds ~

wionej do kontroli powinny wejść nakrętki jednej wielkoś

ci , typu, odmiany i wykonania . Liczność partii w zależ 

ności od w ie Jkości gwintu - wg tabl. 22 . 
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Tablica 22 

LIczność partii 
Gwint 

minimum maksimum 

M3 M5 9 1 30000 

M6 7 MB 91 10 ()()() 

M 100 M 12 9 1 5 ()()() 

5 .2 . 2 . Poblcranie próbek . Z partu nakrętek przedsta

wIonych do kontroli n a l eży pobrać próbkę w sposób loso,",y 

na ślepo - wg PN-83 / N-030 10 . 

5 . 2.3. Pozio", kontrolI l wadilwość dopuszcza lna - wg 

PN- 79 / N-03021 I lab\. 23. 

Tabilca 23 

Rodzaj badań PozIom Wadliwoś ć 

wg kontroli dopuszczalna 

5 .1 . a) i b) 11 ogólny 1% 

5 . 1.c) I ogólny 0 , 65% 

5 . 1.d ) S-3 specjalny 2,5% 

5 . 2.4. Wybór I stosowanie planów badan ia - wg PN - 79/ 

N -03021. 

5 . 3 . Opis bada ll 

5 . 3 . 1. Spr 'a wdzenie wvgladu zewnętr zn~gonależy prze

prowadzać nIe uzbrO jOnynl o ki<>m . 

Sp rawdzen ie chropqwatoścI powierzchni pol ~ ga na po

róW11anlu badanej powlcr zchni z wzorc em wg PN ..8~M..o42S4. 

:> . 3 . 2 . Spra wd ze nI c wymlŁll-ów nakr.:;tek należy 

pr,,-.' adza ć za p" mocq pr zyrządów pom iarowych 

prze -

( spraw-

dzian)' g rani czne, p r zym Iary , "zaI110n)', przyrządy uniwer

salne) lunoLliwlil)ącyc h wyma ganą dokladność pom ia ru. 

Dopu"zcza S I ę nIe wykonywanle pomiiJru: 

a) J'il z"k pod gWlllt, 

b ) sze rok ośc i prz"c ięć cz.:;śc I zabe z piec zająceJ po Ic h 

obc,ś '"<;c I u, jcże I i nakrętkI S pellllają w)' lIlagan la podane w 

ta GI . 21 . 

5 . 3 . 3 . Sprawdzcnle wla snoścl samozabczpieezających 

nakrętek przeprowadza się pr zez mierzenie momentu opo

rowego tarcla przy zak ręcaniu I odkręcaniu . 

MIerzenie tych momcntów przeprowadza SIę na przy

r ządz ic o zakreSIe pomwrowym O ~ 800 kG . cm (785 kN · m), 

pr zy czym notUje s i ę: 

a ) wa r tość najWI ększego momentu pie rw szego zakręca

nIa nakrętki, 

b) wartość najmniej szego momentu p i ętnastcgo odkręca

nIa nakr<;tkl. 

Za najWIęk szy moment pIerwszego zakręcanIa nakrętki 

uważa SIę najwI.:;kszą jego wartość otrzymaną w czasIe ca-

lego cyklu zakręcania . Za początek zakręcania uważa się 

takie polożenie , pr zy którym gwint ś ruby doszedl do cz<;ści 

zabezpleczaJącej ( wyczuwa się opór przy da Iszym wkręca

niu śruhy ręką) . 

Cyk l pelnego zakręcania powinien skladać się z kdku 

obrotów i kończyć si.;, gdy gwint śruby wystaje z na krętk i 

n a wysokość czterech zwojów . 

Wartość najwięks zego mome ntu zakręcania nie powinna 

być większa od wartośc i podanej w tab l . 21 . 

Za najmni ejs>.y moment odkr.;cania uważ a się naJmniej

szy moment, który powstaje podczas odkręcania nakrętk i 

w c hwili nadan ia jej ruchu obrotowego. 

Cyk l odkręcania n ak rętki powimen skladać si.; z trze c h 

pelnyc h obrotów w kI e runku odwrotnyn1 do zakręcania. Za 

za kończeni<- odkrę ca nIa uwa ż a S I ę tak lc polożenie nakr.;t

ki, przy którym gwint śruhy wys ta je z nIej na Jeden z wój. 

Wartość najmniejszego momentu odk r <;cania nle powm

na być mniejs za od podanej wartości w tah l. 21. 
, 
S ruby do sprawdzanIa wla sności samozabezplcczających 

powmny być wykonane zc s tali JOIIGSA wg PN-72 / 

H - 84035, obr obionej c iepln ie do HR C 35~41 ; gwint powi

nien być wykonany o szeregu i polożeniu tolerancj i 6h wg 

PN-83/ M- 02113 ; ś ruby powinny być ocynkowane . 

Dopuszcza się używanie jednej ś ruby przy m i erz ~niu 

mom~ntu oporowe go podczas zakręcan ia i odkręc ania kJlku 

nakr<;tck .pod warunkiem , że z użycie Jej gwintu m~ prze

kracza dopuszczalnych odchylek . 

Momenty oporowe nakrętck przy zak r~caniu i odkręca

niu ok reśla s i ę b~z występowania si l osiowych i przy uży

ciu smaru dowolnego gatunku. 

5 . 3 . 4 . Sprawd zenie twardości 

a) nakro:tek powinno być wykonane na próbkach ś wiad -

kach ( póŁwyroby bez wle r cc ll) podd anych procesowi ob-

róbki cieplnej jednocześnie z partią wykonanych nakr<;tek ; 

sprawdzenie należy przcprowadzać po zdjęciu warstwy 

materialu do 2 mm, w miejscu przew idzianym do bada.ń, 

b) pozos tałych elementów ( jak prowadnice, w s pornik i ) 

bezpośrednio na wyrobie. 

Sposób prz eprowadzania pomiaru - wg PN- 7Bf H- 04350 

lub PN -78/ H-04355 . 

5 . 3 . 5 . Sprawdzcnie materialu polega na sprawdzeniu 

zaśw i adczenia wytwórni, w którym s twierdza si<; z godność 

użytego matcriału z wymaganiami normy. 

5 .4 . O cen" wyników badali 

5 .4.1. Nakr<;tka niedobra • Badaną nakrę l k<; nale ży 

uznać za niedobrą, jeżeli nie przejdzie z wynikiem dodat

nim chociażby prze z jed no z badań wymien ionych w 5 . L 

5 . 4 . 2 . Ocena partii. Partię nakr.;tek należy uznać za 

zgodną z wymaganiami normy, jeże l i liczba sztuk niedo-

brych w pr óbce dla odpowiednich hadań n ie przekracza lic~ 
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by kwalifikującej m
1 

ok reś lonej w odpowiedntch tablicach 

PN-79/N'-03021 o r az ( w p r zypadku żądania odbiorcy) je -

żeli spr a wd zen ie mate r iału dało wynik dodatni . 

5. 5 . Zaświadczenie o Wynikach bada ń. Dla każdej par 

ni nakr<:tek 7.godnyc h z wymaganiam i normy , wytwór ca po

Winien wystawić zaświadczeme zawierające: 

a) nazw<: i adres wytwórn l, 

b) oznaczenie nakr <:tek wg 2 . 2, 

c) l iczność par tii lub mas<: netto w k g , 

d ) wyniki badań, 

e) podpis i piecz<:ć kont r o li jakośCI , 

f) ogólny okr es g wa r ancyjny przechowywania i eksp loa 

tacji ( tylko dla nakr<:tek hermetycznych) , 

g ) dat<: wystawienia zaświ.adczenia . 

KON I EC 

INFORMAC JE DODATKOWE 

J . InstytuCJa opracowująca nor m<: - Instytut Lotnictwa, 

War szawa . 

PN-79 / N - 03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontr ola 

odbiorc za według oceny a lte rnatywnej . Plany badania 

PN-78 / 0 - 79021 Opakowani a. System wymia r owy 

2 . Is totne z mIa ny w s tosunku do BN -64 / 1117 -Ol do BN ~4/ PN -76 / p-50450 . Papier y i kar tony an tykorozyjne 

1117-18 

a) połączono w jedną norm<: BN - 64/ 1J.l7-01 do 8N-64 / 

1117-Hl , 

b) wprowadz ono now'l technologi<: obciskania nakr<: tek 

( be z przecinania) , 

c) wpr owadzono nowe rozwl ,! ? .. mlc konstrukcYjne d la na

krętek rnocow lmych na wspornika ch, 

d ) w pr o wad 7. ono obowiązek cecho wania nak r <:tek 

metycznyc h. 

3 . Normy związane 

PN-78/ H-04 3 S0 Pomiil r twardości meta li spos obem 

nella 

her-

BrL-

PN-78/ H -04355 PomilJr t wardości metali sposobem Rock-

wella . Skała A , n, C i F 

PN-n / H - 84035 Stale s topowe kon s trukcyjne przeznaczo

np do wyrobu sprz <:tu szczególnie obc iążonego . Gatun

k'l 

PN-7 1/ H-86020 Sta l odporna na korozję ( nier dzewna 

kwasoodpor na) . Gatunki 

PN-79 / H - 88026 S topy alwninium do przer óbki pl astycz -

n~J . Gatunki 

PN-82 / H - 97005 Ochrona pr zed koroz ją . Elektrolityczne 

po,,' lok i cyn kowe 

PN-80/ 11 - 9702:l Ochrona przed korozJ4 . Anodowe powloki 

t lenkowe na alumin ium 

PN - 83 / M - 02 11 3 G wimy met r yczne . Tole r ancje 

PN - 78/ M - 02139 Odchyłki wymIarów nietol e r owanych 

PN - 85 / M -04254 S truktura geomet r yczna powie t'Zc hni. P o -

r ó wnawcze wzorce c hropowatości powierzc hn i obra-

bianych 

PN -83 / N -0301 O Statystyczna kont r o la jakośc I . Losowy wy

bór jednostek pr oduktu do próbki 

4. Nor my z a granic zne 

ZSRR 1953A56' 

ZSRR 3295A 

ZSRR 3297A 

ZSRR 3299A 

Z SRR 3350A 

BblCOKH e 

ZSRR 3355A 

HH3 KHe 

7.SRR 3365A 

Hax 

ZSRR 3366A 

ZSRR 3367A 

ZSRR 3381A 

/.SRR 3382A 

ZSRR 3384A 

ZSR R 3385A 

npof,HJle 

ZSRR 3386A 

ZSRR 3387A 

npO\pH~e ~~R 

ZSRR 3388A 

npO~H~H ~~R raeK CawOKOHTp~HXCR 

fa~KH CawOKoHT~HecR rep~eTHqHNe 

fal!KH cawOKoHTPRIllHe CiI r e pMe TKI,[Hhle 

fa~KH cawOKoHTPillllMeCR :r'r~oBble r e p-

faAKJIJ c awOKoHTPiIIIIl1'eCR meCTHrpaHmle 

faAK~ C~OKOHTP~HeCR Ha KpOHmTe~-

raAKK no~ pa3B~b~OBKy 

KPOHIIITe I:tHbI 

f anKK C~OKOHTPRIll~eCR ~ByxymKO Bbie 

faAKH cawOKoHTPRIlIHe CR o~oymKO Bb!e 

faAKIl cawOKoHTPRIllHeCR yrJloBble 

f aAKM C~OKOHTp.RIIIHeCR n~aB8I)lI\He Ha 

f aAKl! C~OKOHTPillllKeCR n~aB8I)lI\Ke 

f an KM C aMOKOHTpRII\He CR nJla B3IJlI\Ke Ha 

TOHKHX 06mllBOK 

fal!KH CaMOKOHTpSl!\KeCR TIJlaBalOJI{He ~~R 

BMHWO B c naTa~HO~ rOJlOBKO~ 

ZSRR 3392A faAKH C~OKOHTPRIllHeCR nJlaSBIlll\J1J e Ha 

KpOHmTe~He 

ZSRR 3393A raAKH C~OKoHTPiIIIIHecR ~~R yCTaHOBKIl 

Ha KpOHmT enHax 

ZSRR 3394A KpOHmTe~Hhl ~J1R C~OKOHTPRIllHXC iI ' n~a

Bal:>JI{HX raeK 
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ZS RR l8GAT O'blItaTHe CaYOKOHTPfIlllKXCR raeK 

ZSRR lO2ATY faRKH. TeXHHQeCKHe yC~OBHR 

5. Producenci stali . Stal 17GBA produkuje Huta im. 

Edmunda Gedlera wg ZN-81/0644- 15 Walcówka okrągla 

ze stali 17G BA do wyrobu śrub o podwyższonych wIasnoś-

ciach wytrzymałościowych, a stal 25B - Huta Warszawa 

wg ZN-80/0644-11 Walc6wka i d rut n a wyroby śrubowe 

wytrzymałościowe produkowane spęczeniem na zimno 

tunek 25B. 

ga-

6. Wydanie 2 - stan aktualny - ma rzec 1986. Wprowa-

dzono zmiany: 

poprawka nr l - Biuletyn PKN iM 1-2/79, 

zmiana nr l - Biuletyn PKNMiJ 5/83, 

zmiana nr 2 - Biuletyn PKNMiJ 11-12/ 84, 

zmiana nr 3 - Biuletyn PKNMiJ 8 / 85, 

zmiana nr 4 - Biuletyn PKNMiJ 5/86 

oraz zmieniono układ normy i uaktualniono normy związane . 
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