UKD 625.2.012.3/5:531.714.8:531.718.2
NORMA BRANZOWA

BN-78

LRZAYNNSS%RYT Tabor kolejowy normalnotorowy
Sprawdzian suwmiarki

3509-11

Grupa katalogowa 1V 28

1. WSTEP

2. OZNACZENIE

Oznaczenic sprawdzianu suwmiarki:

Przedmiotem normy jest sprawdzian suwmiarki przezna- B
, ; ' e SPRAWDZIAN SUWMIARKI BN-78/3309-11
czony do sprawdzania wskazan suwmiarki szczegdlnego
. — 3. WY G

przeznaczenia wg BN-77/3509-10 do pomiaru zuzycia za- 2. WYMAGANIA

) o, 3.1. Gléwne wymiary w mm - wg rysunku, pozostale -
ryséw zewnetrznych obrgczy i két bezobreczowych zesta-

. wg dokumentacji konstrukcyjnej wymieunione; w zamdwie-
wow kotowych.
niu.
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Miejsce znakowania sprawdzianu suwmiarki

(BN-78/3509-11]

1- wkret, 2- plytka bazowa, 3- plytka ksztaltowa

Zgloszona przez Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 27 grudnia 1978 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 stycznia 1980 r.

(Dz. Norm. i Mior nr  4/1979 poz. 27)

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakt.5 700455 Zam. 231/79

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Cena 2t 3,60



2 BN-78/3509-11

3.2. Material. Stal o liniowym wspdlczynniku rozsze-

rzalnogci ¢ieplnej

a-(11.5 +2) - 10°°/1°C

Zaleca sig stosowanie materialéw odpornych mna koro-
zje. W celu zwigkszenia odpornosci powierzchni pomiaro-
wych na zuzycie mogg byc stosowane powloki ochronne lub

nakiadki np. z weglikdw spiekanych.

3.3. Twardoédé powierzchni pomiarowych sprawdzianu

powinna wynosié co najmniej HRCS50.

3.4. Chropowato$d powierzchni

- plaskich powierzchni pomiarnwych nie powinna prze-

kraczaé wartosci parametru R, = 0,16 pm wg  PN-73/
M-04251,

- walcowej powierzchni pomiarowej nie powinna prze-
kraczaé wartosci parametru R, =0,32pm wg PN-73/
M-04251.

3.5. Wykonanie

- wkrety nalezy wkrecad na klej epoksydowy; po moc-
nym dokreceniu lby wkretéw nalezy roznitowaé i zrdwnad

z powierzchnia plyty,

3.6. Wykoidiczenie. Zaleca sie polerowanie catego

sprawdzianu suwmiarki z wyjatkiem powierzchni pomiaro-

wych.

3.7. Znakowanie. W miejscu odniesionym na rysunku

powinny by¢ umieszczone w sposdb trwaly nastepujgce zna-
ki:

a) znak wytwdrni,

b) znaki wg rysunku w miejscu znakowania.

Wysokoéé znakdw 4 + 6 mm.

4. PAKOWANIE [ PRZECHOWYWANIE

4.1, Pakowanie. Sprawdziany suwmiarki nalezy pako-
wad pojedynczo w pudelka {futeraly) zapewniajace zabez-

pieczenie ich przed uszkodzeniami.

4.2. Przechowywanie. Sprawdziany suwmiarki nic za-

bezpieczone przed korozjg powlokg ochronng nalezy prze-
chowywad powleczone cienkg warstwg wazeliny technicz-
nej (wazelina TN wg PN-09/C-96120) owiniete w papier

przetiuszczony.

5. BADANIA

- tolerancja prostopadlo$ci po montazu powinna wynosié 5.1. Rodzaje badaii. opis badaii i ocena wynikéw - wg
10 pm na 100 mm, tablicy.
Lp. Rofzajs batlak Wymagania Pobi’eranie it badtantt Qcena w;mikéw
_ wg probek badan
1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie 3.2 nalezy wykonad na zgodnos$é
materiatu z atestem
2 Ogledziny 3:3 polegaja na sprawdzeniu golym
zewngtrzne 3.6 okiem stanu wykonania powierzch-
3.7 ni i wykoniczenia sprawdzianu
suwmiarki oraz sprawdzeniu zna-
kowania
3 Sprawdzenie 3.1 nalezy wykonad przez zapewnic-
gléwnych wymiardw nie dokladnos$ci pomiaru sprawdziany suwmiar-
0,1 + 0,2 tolerancji wymiardw ki, ktdre przeszly
100% sprawdzia-| sprawdzanych; zaleca sig stoso- | wszystkie badania x
néw suwmiarki wanie uniwersalnych przyrzaddw | wynikiem dodatnim
stanowigcych pomiarowych nalezy uznad za od-
partig powiadajgce wyma-
4 Sprawdzenie twar- 3.3 nalezy przeprowadzié¢ sposobem ganiom normy
dosci powierzchni Rockwella zgodnie z PN-74/
pomiarowych H-04355 wg skali C w odleglosgci
okolo 3 mm od krawedzi powierz-
chni pomiarowych
5 Sprawdzenie chro- 3.4 nalezy wykonad przez pordwnanie
powatosci po- chropowatoséci powierzchni pomia-
wierzchni pomia- rowych z uzytkowymi wzorcami
rowych chropowatosci wg PN-76/
M-04254, bez uzycia przyrza-
déw pomiarowych
6 Sprawdzernie tole- 3.5 nalezy wykonad za pomoca mikro-
rancji prostopad- skopu warsztatowego duzego lub
tosci uniwersalnego albo za pomocg
czujnikéw z dzialka elementar-
) ng co najmniej 2 pm
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5.2.Wielkoéé partii. Partie stanowi dowolna liczba

sprawdzianéw suwmiarki przedstawionych jednorazowo od

odbioru, nie wigksza niz 50 sztuk.

5.3. Swiadectwo kontroli. Na 2gdanie zamawiajgcego

dostawca obowigzany jest wystawié Swiadectwo stwierdza-

jace zgodnosé dostarczanego wyrobu z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

KCNIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralne  Biuro

Konstrukcyjne PXP.

2. Normy zwigzane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna

PN-74/H-04355 Préba twardosci metali sposobem  Rock-
wella. Skala Bi C
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.

Chropowato$é powierzchni. Okreslenia podstawowe i

parametry

Sprawdziany suwmiarki uznane za niezgodne z wyma-
ganiami normy nalezy wytaczy¢ z partii, a po usunigciu
usterek przedstawié ponownie do badas.

PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni.

Uzytkowe wzorce chropowatoéci
BN-77/3509-10 Tabor kolejowy normalnotorowy. Suw-

miarka do pomiaru zuzycia zarysdw zewnctrznych obre-

czy 1 kél bezobrgczowych zestawdw kolowych

3. Symbol wg SWW - 0943-149.




