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N O R 1\l A I31{ANŻOWA BN-77 
Tabor kolejowy ltonnaiuotorowp 3509-10 

TRANSl'ORT Suwmiarka do pomiaru . . , SZYNOWY zewnętrznych Zamiast ZUZ!JCia zarysow 
BN-73/3509- 10 

obręczy l kół bezobręczotuych 
zestawów 

l. WSTĘI' 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy j...:st suw
miarka szczególnego prze:maczcniil do pomiaru zużycia 

zarysów zcwnętr7n)'l. h obn;:czy i kół bezobręczowych zcsta
\VĆW l:ołowych wg Pl\ -76/K -':!1 056. 

t.2. Określenia 

1.2.1. Zużycie zarysów zewnętrznych obrttczy i kół 
bezobręczowych -- odchylenie zarysów rzeczywistych od 

kołowych Grupa karalogowa IV 28 

2. OZNACZENIE 

Oznaczenie ~mvmiarki szczególnego przeznaczenia do 
pomiuru zużycia zarysów ze .vnętrznych obręczy i kół 

bezobręczowych zestawów kolowych z górną granicą za
kresu pomiarowcgo40 mm, z noniuszem O, l mm o module 
/!! .,_ l : 

M.AS 40/0,1 -l BN-77f_l509- 10 

zarysów zewnc;;trznych nominalnych objętych PN-76/ 3. WYMAGANIA 
K-91 056, charakteryzują odchylenia wymiarów rzcczy-

>ristych 0".; O"; q R wg rys. l od ich wymiarów nominalnych. 3.1. Główne wymiary w mm -- wg rys. 2, pozostałe 

70 l t----a:;;----------- -------1 

Rys. 

1.2.2. Błędy wskazań · wy1niarów odniesienia -
różnice n:iędzy wartościami odczytanymi na noniuszach 
~mwmiurki i wartościami: 0,. . 2X mm; O" , __ 30 mm 

i q u ' lO mm odpowiednich wymiarów odtwarz:mych 
przez przeciwsprawdzis.n wzorcowy wg ry';unku 1

) . Bł~dy 

wsk;:za!t < bcjmują odchylki równoległości i prostopadłości 
odpo\Yicdnich powierzchni roboczych i bocznych pro
wadnicy. 

1.3. Symbol: l\1AS ····· wg PN-6~/M-02i; !2 . 

1) Patrz Informacje dodatkowe p. G. 

według dokumentacji konstrukcyjnej wymienionej w i'..a-
mówieniu. 

3.2. 1\-lateriał na zasadnicze cz~ści: l , 2, 3, 4, 6 i 8 
wg rys. 2 -- stal o liniowym współczynniku rozszerzal
ności cieplnej 

a. ,..~ (l l ,5 :1 2) · J0--6 jl'C 

Zaleca się stosowanic materiałów odpornych na korozję. 

W celu zwiększenia odporności powierzchni porniaro
'A-'YCh na zużycie mogą by~ stosow<UlC powłoki ochronne 
lub nakładki np. z węglików spiekanych. 

3.3. Twardość powierzchni pomiarowych suwmiarki 
powinna wynosić co najmniej HRC 50. 

3.4. Chropowatość powierzchni 

--- płaskich powierzchni pomiarowych nic powinna 
przekraczać wartości parametru Ra = 0, 16 ~tm wg PN-73/ 
M-04251 , 

- pl:?.ski~:h powierzchni pomiarowych szczęk krawędzio

wych i walcO\vych powierzchni pomiarowych nic powinna 

przekraczać wartości parametru R" = ' 0,32 J.-l-m wg PN-73/ 
M-04251. 

3.5. Wykonanie 

3.5.1. Suwaki przed ich unieruchomieniem nie powinny 
przc;;uw<~Ć się po prowadni<.:y pod własnym ciężarem, 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju T echniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 20 grudnia 1977 r. 

jako norma obowil!ZUjąca od dnia l s tycznia 1979 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr H/ 197!! poz. 39) 

WYDAWNICTWA NORMALI7.ACYJNE 1978. Wpływ do '\11-"N 8.02.7!!. Oddano do składu 31.0J.78. Cena zł 5.40 
Druk ukończono w czerwcu 1978 r. Obj. 0,75 b .W. NaklaJ 5700-t- -12 <g-z. ]{zesz. Zakł. Grafie-w~. Za m. l !Ol i7~ -
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Rya. 2 
l - rami~ oporowe, 2 - prowadnica, 3 - rami~ oporowe, 4 - suwak z ruchomą szczęką płasko-krawędziową, 5 - śruba zaciskowa, 
6- suwak krzyżowy, 7- zacisk, 8- wysuwka, 9- listwa, 10- uchwyt magnetyczny, 11- wkręt, 12- kołek ustalający, 13- ko
łek walcowy, 14, 14a, 14b- powierzchnie pomiarowe płaskie, 15- powierzchnia pomiarowa walcowa, 16- powierzchnia robocza, 

17- kolek, 18- wkręt, 19- płytka suwaka, 20- nit, 21 -wkładka, 22- sprężyna, 23- podkladka, 24 -śruba 

natomiast przy przesuwaniu ręką powinny się przesuwać 
płynnie i swobodnie bez wyczuwalnych luzów i zacięć. 

3.5.2. Śruby zaciskowe powinny mieć zabezpieczenie 
przed całkowitym ich wykręceniem._, 

3.5.3. Podziałki: 
t 

a) Na prowadnicy 2 i wysuwce 8, w miejscach pokaza
nych na rys. 2, należy wykonać podziałki kreskowe z działką 
elementarną o wartości l mm. 

Długość podziałki: 

- na prowadnicy 2 powinna wynosić co najmniej 30 mm 
umożliwiać pomiar grubości obrzeża koła w zakresie 

od 15 do 35 mm, 

- na wysuwce 8 powinna wynosić co najmniej 21 mm 
i umożliwiać pomiar wysokości obrzeża koła w zakresie 
od 25 do 36 mm. 

Kreski podziałki: 

- długie - kreski odpowiadające wskazaniom równym 
wielokrotnościom l O mm, 

- średnie - kreski odpowiadające wskazaniom równym 
nieparzystym wielokrotnościom 5 mm, 

- krótkie - kreski pozostałe. 

Oznaczenia liczbowe podziałek wg rys. 2. Wysokość 

cyfr 4,5mm. 

b) Na suwaku krzyżowym 6 i suwaku z ruchomą szczęką 
płaskokrawędziową 4, w miejscach pokazanych na rys. 2, 
należywykonać noniusze O, t mmomodulem =l wg PN-72/ 
M-53130. 

Na suwaku z ruchomą szczęką płaskokrawędziową 4 
należy wykonać kreskę z ocyfrowaniem 6,5, a na listwie 9 
kreskę zerową. 

Kreska z ocyfrowaniem 6,5 powinna pokrywać się z kreską 
zerową na listwic 9 przy wymiarze qR = 6,5. Kreska z ocyfro
waniem 6,5 i kreska zerowa oraz każda co piąta kreska po
winny być dłuższe od pozostałych. 

c) Szerokości kresek podziałek powinny być zawarte 
w granicach od 0,08 do 0,2 mm. Różnice szerokości poszcze
gólnych kresek nie powinny być większe niż 0,03 mm. 

3.5.4. Prawidłowość montażu. Prowadnice suwaków 
powinny być tak zmontowane, aby przesuw powierzchni 
pomiarowej 14b suwaka z ruchomą szczęką płaskokrawę
dziową 4 odbywał się równolegle do powierzchni pomiaro
wej płaskiej 14, a przesuw powierzchni pomiarowej 14a 
wysuwki 8 prostopadle do powierzchni pomiarowej płas
kiej 14. 

Tolerancje prostopadłości i równoległości powinny wy
nosić 10 J.tm na 100 mm. 

3.5.5. Błędy wskazań dla wymiarów odniesienia, przy 
zwolnionych jak i unieruchomionych suwakach, nie po
winny przekraczać ± 0,1 mm dla wymiarów 0,.. i 0 11 oraz 
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+0,1 mm dla wymiaru qR, odtwarzanych przez przeciw
sprawdzian wzorcowy wg rysunku 1). 

3.5.6. Błędy położenia kresek podziałek głównych 
i kresek noniuszy względem kresek początkowych tych 
podziałek nie powinny przekraczać ± 20 J.Ull· 

3.6. Wykończenie. Zaleca się polerowanie całej suw
miarki, z wyjątkiem powierzchni pomiarowych i gwintów. 

3.7. Znakowanie. W miejscu oznaczonym na rys. 2 
powinny być umieszczone w sposób trwały następujące 
znaki: 

a) znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2. 

Wysokość znaków 4-:-6 mm. 

Lp. Rodzaje badań 

2 

1 Sprawdzenie materiału 

2 Oalędziny zewnętrzne 

3 Sprawdaenie głównych 
wymiarów 

4 

5 

Sprawdzenie twardości po
wierzchni pomiarowych 

Sprawdzenie chropowa
tości powierzchni pomia
rowych 

6 Sprawdzenie prawidło
wości montażu 

7 Sprawdzenie położenia 

kresek podziaJek głównych 
i noniuszy oraz szerokości 
tych kresek 

8 Określenie błędów wska

zań 

Wymagania 

we 

3 

3.2 

3.5.1, 
3.5.2, 
3.5.3a) 
3.5.3b) 
3.6, 
3.7 

3.1 

3.3 

3.4 

3.5.4 

3.5.3c) 
3.5.6 

3.5.5 

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 7. 

Fobieranie 
próbek 

4 

100% suw
miarek stano
wiących partię 

4. PAKOWANJE l PRZECHOWYWANIE 

4.1. Pakowanie. Suwmiarki należy pakować pojedynczo 
w pudełka (futerały) zapewniające zabezpieczenie ich przed 
uszkodzeniami. 

4.2. Przechowywanie. Suwmiarki nie zabezpieczone 
przed korozją powłoką ochronną należy przechowywać 

powleczone cienką warstwą wazeliny technicznej (wazelina 
TN wg PN-69/C-96120) owinięte w papier przetłuszczony. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań, opis badań i ocena wynik6w -
wg tablicy. 

Opis badań 

5 

naJeży sprawdzić na zgodność 

z atestem 

polegają na sprawdzeniu nieuzbro
jonym okiem stanu wykonania po
wierzchni i wykończenia suwmiarki, 
sprawdzeniu wykonania podziałek 

suwmiarki i sprawdzeniu oznaczenia 
suwmiarki 

zaleca się sprawdzenie: 
- wymiarów nietolerowanych za 

pomocą przyrządów suwmiarko
wych, 

- wymiarów tolerowanych za po
mocą płytek wzorcowych 

należy przeprowadzić sposobem 
Rockwella zgodnie z PN-74/H-04355 
wg skali C w odległości około 3 mm 
od krawędzi powierzchni pomiaro
wych 

zaleca się porównywanie chropowa
tości powierzchni pomiarowych 
z użytkowymi wzorcami chropowa
tości wg PN-76/M-04254, bez użycia 
przyrządów pomiarowych 

należy zbadać działanie śrub zacisko
wych i prawidłowość przesuwu su
waków za pomocą płytek wzorco
wych oraz przyrządów pomiarowych 
mikrometrycznych 

polega na sprawdzeniu za pomocą 
mikroskopu warsztatowego 

polega na skontrolowaniu suwmiarki 
za pomocą przeciwsprawdzianu 
wzorcowego - zgodnie z rys. 3 

Ocena wyników 
badań 

6 

suwmiarki, które prze
szły wszystkie badania 

z wynikiem dodatnim, 
należy U2Ilać za od
powiadające wymaga
niom normy 
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Rys. 

Wskazania noniuszy na rysunku podane są przykladowo. 

A -A 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WY1\\AGANIAMI NORMY 

Suwmiarki uznane za wykonane lliczgodnic z wymaganiami normy należy wyłączy~ z parti~. a po usunięciu 
usterek - - przedstawić ponownie do badań. 

KONiEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę- - Centralne Hiuro P N-72iM-53UO Narzędzia pomiarowe. Przyr;qdy wwmiarkowe. 
Konstmkcyjnę- PKP. Wymagania 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73i3509- IO 

a) podano na rys . 2 wymiary o .; o "_ oraz typy zarysów wg 
PN-76/K-91056, 

b) zmieniono sposób sprawdzania błędów wskazati suwmiarki, 
c) wprowadzono dodatkowe postlnowieni~ dotycząc..: wiel

kości błędów położenia kresek podziałek głównych i kresek noniu
szy. 

3. Normy związane 

PN-69/C-96 l 20 P rzetwory naftowe. Wazelina h:chni<:zna 
PN-74/H-04355 P róba twardości metali sposobem RockweHa. 

Skala B i C 
PN-76/K-91056 T abor kolejowy normalnotorowy. Zarysy zew-

nętrzne obręczy i kóJ bezobręczowych zestawów kołowych 
PN-68/M-02812 Klasyfikacja i znakowanic warsztatowych środ
ków pomiaro\\<-ych. Dział M 
l>N-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropo

watość powierzchni. Określenia podstawowe i parametry 
PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Użytkowe 

w:.:orce chropowatości 

-ł. Opis posługiwania się suwmiar'-<!- Suwak z rw..:homą 

sz<:zęk1 płaskokrawędziową 4, suw<!k krzyżowy 6 oraz wysuwkę 8 
przesun:1c w kra1icowc: poło:~cnic. Następnic suwmiarkę p rzymo
cowac do bocznej wewnętrznej plaszczyzny obręczy koła za po
mocą ramienia oporuw~go l wyposażonego w uch wyt magnetycz
ny /0 w ten sposób, aby ramię oporowe 3 oparło się swoją po
wierzchni•! pomiarOWi! walwwą 15 na powierzchni tocznej kob. 
Dla pomiaru opuszcza się wysuwkę 8 aż oprze się ona o wierz• 
ellolek obrzeża kola. Nast.,:pnic przesuwa s ię p oziomo w bok su~ 

wak krzyżowy 6 tak, aby wysu wka 8 dotkn;:la swoim noskiem 
zarysu obrzeża. Po dokonaniu tej czynnoki dociąga się śrub<t 

zaciskow'! 5 oraz zacisk 7. Z kolei dosuwa sit; suwak z ruchomą 

szczęką pla~kokrawędziow:1 4 do obrzeża kuła i ustala się w t ym 
położeniu za pomocą :iruby zaciskowej 5. 

Po odjęciu suwmiarki od koła odczytuj.: s io,; następujące WY" 
miary: 

-- grubośc obrzeża kola o., 
-- wy~oko~.: obrzeża kola 0 ,._, 

-- wymiar qR (gdy kreska O na listwie 9 p rzyjmuje położeni.: 
na lewo od wartości 6,5, wtedy wartość qR jest oceniana jako dobra, 
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jdcli na prawo od kreski oznaczonej 6,5, to W;Jrtość q l< jcsL p rzekro
c;r.ona i obrzeże przy wierzchołku wymaga naprawy). Suwmiarką 
można również mierzyć płaskie miejsca p rzez pomiar wysokości 

nbrzeża 0,.. w miejscu wytarcia na ok.ręgu tocznym i kilku sąsied

nich miejscach poza nim. Różnica tych dwu wymiarów jest szu
k:mym wymiarem głębokości "''Ytarcia. 

5. Teoretyczne wartości o., O,.., qR dla nowych obręczy 

Zarys wg l 
l/u. 0 9 ( >"' 

j-- PN-76/K-~1 056 __ l ___ _______ __ l _ ---

L 2~ ACt? _______ l -~1-.:.~- l 

1
, _ ~: :~10 ---~- -----~~- 1 

6,5 
l 28 AC15 l H 27 

i 32 ACO 
~---3-2_A_C_ł_O-----I 

23 

J2 
---- --- ---

- --- ----- ------- ------- ---- -----

6. Opis sprawdzania poprawności wskazań suwmiat·ki. 
Przeciwsprawdzian wzorcowy (r ysunek) należy ustawić tak, aby 
powierzchnią czołową płytki bazowej 2 przylegał do powierzchni 
pomiarowej płaskiej 14 suwmiarki, a górną powierzchnią płytki 
ksztahowej 3 stykał się z powierzchnią pomiarową walcową / 5. 
Następnie należy dosunąć suwak z ruchomą szczęką płaskokra
wędziową 4 i wysuwkę 8 do odpowiednich powierzchni przeciw
sprawdzianu wzorcowego (jak przedstawiono na rys. J). Po usta-

________ " _________ ______________________________ _ 

leniu położenia suwmiarki na i ci.~· odczy1ać· widko::c' wymiaru : 

7. Gł{;wnc wymiary pt·zcciwsprawdzia nu w;r,or cowcgo 

\Vg r~·~ u nku. 

f 

2 

___ ,,lQ,~p02 ---j 
l 

wkn;t, 2 

Hiejsce cechowania 
przeciwsprawdzianu wzorcowego 

[BN-n;3509--10-l j 

p łytka hazowa, 3 płytka kształtowa. 

R. Symbol wg SWW ()1.)4.\- 111.). 

9. Autor projektu normy - RyszarJ <. in::wling, Centralne 
Biuro Konstrukcyjne PKl'. 


