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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

Tabor kolejowy normalnotorowy 

TRANSPORT 
Narzędzia pomiarowe 3509-09 

SZYNOWY do zarysów zewnętrznych 
obręczy i kół bezobręczowych 

Zamiast 

BN-73/3509-09 

zestawów kołowych Grupa katalogowa IV 28 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są narz~dziil pomiarowe do Z<try

sów wg PN - 76/K-91056 stosowanych w obrobionych mecha

nicznie obr~czach i kolach bezobr~czowych zestawów kolo

wych normalnotorowego taboru kolejowego. 

2. PODZ!AL l OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje narzędzi pomiarowych objętych normą po

dano w tabl. l. 

Tablica l 

Symbol wg 
Wyróżnik Nazwa narzędzia po-

PN-68/ 
rodzaju miarowego 

M- 02812 
sww 

SR sprawdzian roboczy 

- 0943-149 PR 
przeciwsprawdzian 
r oboczy 

SK sprawdzian kontrolny 

MUR 0943- 29 - wzorzec 

2.2. Odmiany . W poszczególnych rodzaJach w zależ

ności od tego do Jakich zarysów wg PN-76/K-~1056 narz~

dzia pomiarowe są przeznaczone rozróżnia si~ odmiany wg 

tabl. 2. 

Tablica 2 

Wyróżnik odmiany 1) 

28ACOI 28AC5 l 28AC 10 128AC15 132ACO 132AC10 113AC 

1) Wyróż_niki odmian narzędzi pomiarowych są zgodne 
z wyróżnikami typów i odmian zarysów wg PN-76/ K-910')6, 
do odbioru których są przeznaczone. 

2 . 3 . Sposób budowy oznaczenia . ()znaczenie 

dzia pomiarowego powinno zawierać : 

a) nazw~ na rz~dzia J>L"Illiar~..."'lwego wg 2 . l , 

na rzę -

b) symbol wg I'N - l>SIM - 02812 - dla wzorcciw, wyróżnik 

roc.l7aJu wg tabl. l - dla pozosta lych narz.:;dzi pomiarowych, 

c) wyróżnik odmiany wg 2.2, 

d ) numer 1wrmy. 

2.4. Przykład oznac7.eJJI<J 

a) wzorca (MWR) zarysu 2tiACCl wg J>N - 761 K-910Sl1 : 

W/ORZEC MWR -28ACO 

BN -77 / JS09- 09 

b) sprawdzianu kontrolnego (S K) do zarysu 2t)t\C') wg 

PN-76/ K - 91056 : 

S PRAW Di': IAN KONT I~OLNY 'i K- 28AC'J 

BN-76/3309- 09 

c) przec iwsprawdzianu roboczego ( PR) do 

28AC10 wg PN- 76/ K-91056: 

zarysu 

PRi':ECIWSPRAWDZ IAN ROBOCZY PR-2oAC10 

BN - 77 l K -3'i09-09 

d) sprawdZlanu roboczego ( SR) do zarysu 28AC15 wg 

PN-76/ K-910')6 : 

SI'RAWDi': IAN RC..1il0Ci':Y S l~-2ot\CI~ 

l l N -77 l 3')09 - 09 

Zgłoszona przez Centrolny Ośrodek Badań i Rozwoju T ech ni ki Kolejnictwo 
Ustanowiono przez Ministra Komunikacji dnia 8 kwietnia 1977 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 12/ 1977 poz. 4 2) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 . Wplyw do WN 3 .5 .77 . Oddano do składu 19.5 .77. Dru~ ukonczono we wn .eSniu 7 7 . 

Ob;.2,20a. w. No~lod6000+55 •••· Zam. 1576/77 
Cena zł 8,40 
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3. l. Wvmiar y 

J . l . l . Wzorce MW R-28ACO i MWR - 3 2ACO oraz p rzec iwspr awdziany robocze P R - 28!\C(\ i PI~ - J2ACO. - wg rys . l 

i tabl. J. 

b _ _ -1 e cechoNCJrlia i 
l 

b 
l 
L__~-+~-----------------------+--4-~-------------------+~~-t 

~----· __ .J!)_____ l ' 

____ . ___ _ ; 

r---- --- ·----· ------- -- -- ---- ------~- _1_;_ ___ 135 - - l 
. - ___ _____l!&__ ---+ ---+--

t------ ------- ----- -····-·--t! --rr---_{].!!5) - ---·· 
•, 

! l 

l 
.. --- - -.- . --- -l 

-------...J 

: 825~02 
r----

11 ys ! 

Tablica 3 

Wymiary, mm 

Oz naczen ie 
a b d e h, h2 h3 H s 

Wzorzec 
i•v1WR - 28i\CO l 

12, 27 36 ,64 - - 28 9, 76 8, 48 20 
Przec iw :; prawd z i a n 
roboczy I'R - 28 ACO 

Wzorzec 
M\VR -321\CO 

7, 9L) 36 , (;4 7 , 76 7 . 7 1 32 JJ , 52 l i , 55 23 
Przec iw s prawd z in n 
n.""~ boczy I'R - 32ACCl 

H s Ry 

20 12 

20 , 5 12 



BN-77 / 3509-09 

3 . 1.2. S prawdziany robocze SR-28ACO i SR - 32ACO oraz sprawdziany kontrolne SK-28/\CO i SK- 32ACO - wg rys. 2 

i tabl . 4 . 

l 

o l 
~l 

~ 

Oznaczenie 

Sprawdzian roboczy 
SR-28ACO 

Sprawdzian kontrolny 
SK-28ACO 

Sprawdzian r oboczy 
S R-32ACO 

Sprawdzian kon trolny 
SK-32ACO 

l 
l ! 6 
. ; a z 

l 
rrM~r;_ę_ . 
· CeciJOWOnta . ~ - ----- -

l 

l ' -----+---+-- ,' ---'/·-1~~ !=--~~-- ~ 
l 

~ ~~ l 
l l 

l 
l 

l 

H------- -- ···--------·-·- -···· --- --··-----· 

[ BN-7713509-09-21 

l<y-; 2 

Tablica 4 

Wymiary, mm 

a b d e h, h z hl R~ 

12,27 36,64 - - 28 9,76 8,48 20 

7 ,96 36,64 7 , 76 7 ,71 3 2 13 ,52 11 ,55 23 

R& R7 

20 12 

20,5 12 



4 BN - 77/3509-09 

3 . 1.3. Wzorce MWR-28AC5, MWR-28AC10, MWR-28AC15 i MWR-32AC10 oraz przeciwsprawdziany robocze PR-28AC5, 

PR-28AC10, PR- 28AC15 i PR-32AC10- wg rys . 3 i tabl. 5 . 

Szczect1 B ciJowku . da 
~28AC10i ml28ACr:r· 
lf1WR-32AC10 i f!-32AC10 ..."._, 

~ 

.ć" 
~4 

l 

AJA 
l 15 b .J 
l 

B c 

~l 
__ j 

B 

t---- ----- ---""13i_ _ ___ _, __ -+-+------- --·---·· 

Oznaczenie 

b c 

Wzorzec MWR - 28AC5 31,64 11 

Wzorzec MWR-28AC10 26,64 16 

Wzorzec MWR-28ACL) 21,64 21 

Przeciwsprawdzian. PR- 28ACS 31,64 11 

P rzeciwsprawdzian PR - 28AC 10 26,64 16 

Przeciwsprawdzian PR-28AC15 21,64 21 

Wzorzec MWR-32AC10 
26,64 16 

Przeciw sprawdzian PR -32AC10 

l~ys. 3 
Tablica~ 

d 

-

7 ,76 

Wymiary, mm 

h1 h2 

21:3 

27 

9, 76 
21:3 

27 

32 13,52 

~o 
~~ 

l l 
l : 

Rs 

20 

20,5 

5 

R1 Rs 

6 

2 

12 6 

2 

12 2 



flN - 77 /3509 -09 s 

J . l.L. . Sprawdziany ro bocze SR - 2tlt\C), SI:I-28/\ClO, SR-20/\l:l::i 1 SR - 32t\C IO o r az spr<Jwdziany kontrolncSK-28ACS, 

SK - 28AC10 S K-28/\C l S i SK-J2t\CIO - wg rys . 4 i tilbł. 6 . 

i T 

~ l 
l 
l~ 
l~ 
' i 

l ' 

' l 
.c: i 

.z s. 
S<czegól B ooowiqzuje dla 
SR-28AC10iSK-28AC10 . . 

~~SR-32AC10 1 5K-32AC10 . 
"'< _d_ ~-

·,,, Q:; 

lJ-1---...---lll 
L - l . . - - - ---

(_)znac z enie 

b c 

Sprawd zian r o boczy 
31,64 11 

S R - 28AC3 

Sprawd z ian roboczy 
26 , 6 4 JG 

SR - 28/\ClO 

Spr awd zian roboczy 
2 1 ,G4 21 

S R- 281\C 1::i 

Sprawd zian kc'n t.ro lny 
3 1, 64 11 

SK-281\C:i 

Sprawd zian kontro lny 
2Li, 64 16 s K- 281\C lU 

Sprawdzian kontro lny 
21 , 64 21 

SK-281\Clli 

S prawdzian roboczy 
SR-321\C JO 

2li , liL, Hi 
Sprawd ziun kontro lny 
S K- 321\ClU 

! 
,y 

..... c ' 825 
~ · -o01 

~ 
"'· ~ : 

~o 
3 

~ 
-~ , 
O l 
C: • 

51 :;: 
,E a_ 

g ,...,. 
0::: · 

135 

(145 } 

(165) 

Rys . L. 

Tablica 6 

d 

-

B 
Otxwiqzuje dla SR-2BKS1 SK-28AC5 

R7 J RB 

.p~. H 

/~'Os~ 
' 06 \, 

·~ .. 

' -'ty 
l 

ł 

140 

h1 

28 

27 

28 

27 

Męsce 

ceci'KJwai'IO 

·~T' 

W er&! 

1~5 

i : i 
l l . 

j l l 
-j i 

l 
J 

[ BN-_7713509-09-Z:i 

Wymiary, mm 

lt2 fł6 

9,76 20 

7 , / Li 32 13 , ) 2 20, :) 

X -

u1 RB 

6 

2 

12 

6 

2 

12 2 



BN -77/ 3S09- 09 

3 . 1.5. Wzorzec MWR-BAC i przeciwsprawd zian PR-BAC- wg rys. 5. 

~ys. :J 

3 . 1.6. Sprawdzian roboczy SR-BAC i sprawdzian kontrol11y SK-BJ\C- wg rys. l' . 

J 
l i 

l . 

l i 
' ~' 
~ ~ 

___ __..X) 

135 

(145) 

l 

' 
~~ 
<l:: i 

! 

' f 

Miejsce cechov.ona , ... _ 

i!. 140 

.! (165) 

i l 

~ _j 

j BN-77/3509-09·61 

Rys . 6 
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3.1. 7. Współrzędne zarysów co l mm- wg tabl. 7 , a wspóln:.:;dne punktó"' charakt e r ystycznych zarysów - wg tahl. 8 . 

Tablica 7 

--

28ACO 28ACS 28AC10 2t~AC15 3:CAO.J 321\C lll l l AC 

X Y X Y X Y .r Y X !J X Y .r _l/ 

1nrn 

-70 + 9,760 -70 + 9,760 -70 + 9,760 -70 + 9, 760 - 70 l 13, 520 -70 113, 520 -70 +0 , 461 

-69 +16 ,005 -69 +16,005 -69 +16 ,005 -69 +16,005 -69 .19, 845 -69 fl9' 845 -69 -!0,511 

-68 +18,478 -68 +18,478 -68 +18,478 -68 +18,478 -68 +22 ,352 -68 +22,352 -68 .o . 561 

-67 +20,296 -67 +20,296 -67 +20,296 -67 +20,296 -67 •24,197 -G7 ·24, 197 -67 +0 ,611 

-66 +21,760 -66 +21,760 -66 +21,760 -66 +21 '760 -66 ·25,686 -66 +25,686 -66 ,o,661 

-65 +22,989 -65 +22,989 -65 +22,989 -65 +22,989 -65 +26 ,936 -65 +26,936 -65 ,o , 711 

-64 +24,043 -64 +24,043 -64 +24,043 -64 +24, 043 -64 +28 ' 011 -64 f-28,01 l -64 .0.761 

-63 +24,959 -63 +24, 959 -63 +24, 959 -63 +24,959 -63 +28 ,947 -63 +28,947 -63 +0,811 

-62 +25,747 -62 +25 ,747 -62 +25,747 -62 +25 ,747 -62 +29 , 747 -62 +29 , 747 -62 .o , 861 

-61 +26,392 -61 +26,392 -61 +26, 392 -61 +26,392 -61 :30 ,392 -61 -.30,392 -61 t0 ,911 

-60 +26,909 -60 +26,909 -60 •26, 909 -60 +26,853 -60 +30,909 -60 +30,909 -60 .0,961 

-59 +27,314 -59 +27,314 -59 +27,314 -59 +26 ,82G -59 .31, 314 -59 +31 ,314 -59 +l ,Oll 

-58 +27,619 -58 +27,619 -58 +27 ,619 -58 +26 , 165 -58 +31, 619 -58 +31 ,619 -58 .1,061 

-57 +27,832 -57 +27,832 -57 +27,832 -57 +23, 738 -57 +31,832 -57 dl ,832 -57 +1,111 

-56 +27 ,958 -56 +27 ,958 -56 +27,958 -56 +20,991 - 56 •31 ' 958 -56 +31, 870 -56 t1 '161 

-55 +28 ,000 -55 +28,000 -55 +28,000 -55 +18, 243 -55 +32, 000 -55 +31,360 -55 +1,211 

-54 +27,958 -54 +27,958 -54 +27,759 -54 +1S,496 -54 +31 ,958 -54 <29, 233 -54 +1,261 

-53 +27,832 -53 +27 ,832 -53 +26 , 486 -53 +12,772 -53 131 ,1:332 -53 •26,486 -SJ d , .311 

-52 •27,619 -52 +27, 619 -52 +23 , 738 -52 .!0,804 -52 +31 ,619 -S2 •23, 738 -52 l l ,361 

-S l +27,314 -51 +27 ,314 -51 +20 ,991 -51 • 9,406 -51 •31 ,314 -51 ·20 ,99 1 -51 tl , 411 

-50 .26,926 -50 +26,908 -50 +18,243 -50 • 8,320 - SO +30,909 -SO tl8, 243 -50 f 1,461 

-49 126,474 -49 .26 ,310 -49 +15 , 496 -49 + 7,445 -49 ·30 ,392 -49 · 15 ,496 -49 d ,511 

-48 +25,954 -48 •25 ,378 -48 +12, 748 -48 +6, 730 -48 •29 ,747 -48 112, 748 -48 +l. 561 

-47 +25, 358 -47 +23 ,728 -47 .10,566 -47 +6, 146 -47 128, 951 -47 +10,566 -47 d ,61 1 

-46 •24,679 -46 +20,991 -46 +9 ,076 -46 •5,674 -46 +28,034 -46 +9,076 -46 +1 ,661 

-45 +23 ,906 -45 +18 , 243 -45 +7,932 -45 +5 , 230 -45 +26 ,998 -45 +7,932 -45 +l' 711 

-44 +23,023 -44 +15 ,496 -44 +7 ,016 -44 14 ,991 -44 +25 , 818 - 44 ·7 ,016 -44 d' 761 

-43 +22,009 -43 +12, 748 -43 +6 ,269 4"' - J +4,698 -43 +24,454 -43 .6, 269 - 4.3 +l ' 81 1 

-42 +20 ,832 -42 +10,397 -42 +5,659 -42 +4,419 -42 +22 ,839 -42 •5,659 -42 +1,861 

-41 +19,439 -41 +8 ,821 -41 +5, 123 -41 •4, 154 -41 •20,843 -41 .s. 123 -41 11 . 911 

-40 +17,735 -40 +7 ,627 -40 +4 ,768 -40 +3 ,903 -40 +18,24J -40 14,768 -40 +l' 961 

-39 +15 ,493 -39 .6,675 -39 +4 ,453 -39 -13,665 -39 .15 ,496 -39 <4,453 -39 .2 ,0ll 

-38 +12,748 -38 +5 ,901 -38 ~4, 160 -38 +3 , 441 -38 t12 , 748 -38 •4, J60 - 38 +2 ,061 

-37 .10, 281 -37 +5 ,267 -37 +3 , 881 -37 +3 , 230 -37 d 0,435 -37 +3, 881 -37 +2, 111 

-36 +8,632 -36 +4 , 752 -36 +3 ,616 -36 +3 ,033 -36 .8, 733 - 36 +3,616 -36 +2 , 161 



s BN -77/3509-09 

cd. ta b l. 7 

28ACO 28AC:.i 2~~1\C 10 2t~i\C l :.i J2i\CO 32 t\l~ ](} 1\ :\ C 

.r Y .r Y X Y r Y .r li .r !l .r 'l 

mm 

-3:5 t-7 , Jl)() - 35 1-L, 340 -3:5 13,3G:J -3:5 t2, SL~~ - J:> l f ,4()<) - "_"l , ) 1· .3 ,Jt1.J - 3) l 2. 211 

- 34 ,.6,416 -3L +4 ,017 - 34 t-3,127 -34 t-2, l)77 -34 , G, 4l)~J - 34 o3 , 12 7 -34 l 2, 2() l 

- 33 +5,620 - 33 +J, 724 3"' - ..) +2,903 -3J o2, .'.i.19 ' ' - ... )._ ~ ,.J ' l'~)~) - ... ) ._'l t-2 . <)0_1 ' ' -._'l._) 12. 3 11 

-32 +4,969 -32 +3 ,445 -32 +2,692 -32 12,374 -32 l 4 ' ~)')() -32 12 ,6~) 2 -32 12 ,_i( i l 

-31 +4,439 -31 +3' 179 -31 t- 2,49:> -31 t-2,241 -31 .L , L,')') -,i l o2,L'l :.i -3! o2. 239 

-30 t-4,013 -30 +2 ' 92tl - 30 12,310 -30 1-2' 121 -30 o4, 02l - 30 o2,J1(l -JO l 2' 121 

- 29 +3,681 -29 t-2,690 - 29 t-2, 139 -29 +2,006 - 2') I-J . G81 - 2~) o2, U9 -29 o2.0ll(i 

-28 +3, 388 -28 +2,466 -28 o1,981 - 28 t-1, 894 -28 13,388 -28 ol,98 l -28 ol.B% 

- 27 +3, 109 -27 t-2,2:)) - 27 +1,tl36 - 27 rl, 7t~) - 27 l J ' l ()l) -27 o l ,SSl; -2 / 11./0~ 

- 26 +2,844 -26 t-2,058 -26 +1,703 - 26 +l , ()79 -2() +2,04L - 26 11 ,703 - 2l) t-1.679 

-2:> +2, :392 -2:> t-1,874 -25 -t-1 '584 -2:> t-l J :i/L) -2:i l 2' .)~12 - 2) ol,:i8L -2:> l l' ::i /l; 

-24 t-2, 355 -24 t-1,702 -2L +1,477 -24 d' 477 -24 ~2 , .. FJS - 24 J1 ,477 -24 l 1. 477 

-23 +2, uo -23 t- 1, 544 -23 +1,380 -23 +1, 380 -2J l 2, uo 2' - ·' ~ l ,JSO - 2J 1- 1,380 

- 22 t-l' 920 -22 +1 ,399 -22 11, 2sc; . - 22 t-1, 2Sl; - 22 ol. ll20 -22 1 1,2~~l~ - 22 l 1 . 2~~(~ 

- 21 +l' 722 - 21 +l' 267 - 21 +1,196 - 21 d,l9G - 21 o l ' 722 -21 l J' [ l]() - 21 l l • [l)() 

- 20 t-1 '538 - 20 t-1 ,147 -20 t-1,108 - 20 1l , lOS - 20 !l, )3~i -20 oJ • 108 - 20 l l~J (l~~ 

-19 t- 1,367 - 19 +l , 040 - 19 +1,024 - 19 +1,024 -l~) t-l t J(_)J -l ') l l ,024 -19 t- l , 024 

- 18 t-l' 208 - 18 t-0,946 - 18 t-0,943 - Hl +0,9~J -l t~ l l . 20t~ - ] 8 l o. ~)!_,3 - H.; , (_1 . ~1L3 

-17 +1,063 -17 t-0 , 864 - 17 -t-0,864 - 17 ,.O,ti64 -17 o-1, ()()J -l 7 ,o , 8l;4 - 17 .0 . 8()4 

- 16 t-0,931 -16 t-0 , 789 - 16 t-0 , 709 - 16 t-0, "i 0) - lh t-0 , '131 - Jl) 1 L) . ~~~') - ll> tO. 7 ~~9 

-15 t-0,811 - l 'J +0, 717 - 15 tO, 717 -l'J t-0 , 717 -l ') 1-0 , t) JJ - l ) o0,717 - l ') , 0 , 717 

-14 t-0' 704 -14 t-0, 648 -lL 1- ,Ol)Lt~ - l L l o . l) f.;) - l !. t-0 . /OL -l!. , n, t~L~~ - lL d ) . 6~t) 

- 13 t-0,610 - 13 +0 , 582 l "' - ~' t-0,:582 l "' - ..) ,o ,-,82 - U l o ' () l() l "' - ·' l o. :)~~ 2 - lJ l (). J~~2 

- 12 t-0,')29 - 12 t-0,519 -12 t0, ::i l 9 -12 ,o' )l') - 12 ,O,::i29 -1 2 ,O,)l'l -12 t-0 . ) l l) 

- 11 t0,460 - 11 +0 , 4:39 - 11 t0 ,4')9 - 11 ,o' 4'i9 - l J , O, 4l;ll - 1 l o0,4')lJ -l l l o . 4:-i' l 

- 10 t-0, 402 - 10 t-0,402 - 10 t-O, L0 2 -lO t-0, 402 -lO oO, L0 2 - l ll o0 , /.,(!2 - 10 .0 . 402 

- 9 t-0,340 -9 t-0 , 348 - 9 +ll,3LS- -9 r0,.349 - ~) l () . 34t~ -') ,o . 3L~' - ~) d) . 3!.. ~) 

-8 t-0 , 297 -8 t-0 ,297 -8 t-0, 297 -S t-0 ' 297 - ~~ ,.o . 2'17 -B oll,2~l7 -t~ oO. :?'l / 

-7 t-0,249 - 7 t-0,249 - 7 o-0 . 249 - 7 t-0,24'1 - 7 ,o' 24l) - 7 oll . 2Jll - 7 oll . 2L'l 

-6 t-0,20') -6 't-0, 20') -6 +0,205 -6 ,.o' 20:) - l; o0 , 20:J - li l()' 2!l') -l' , 0, 20) 

-S ,O,HiJ - :; ,o , 16J - :; t-0 , Jl)3 -..) .o,]()_) - .) l o. ]L)J - ) l o. ]L) J - . ) , U. H~ ... ~ 

-4 t-0,124 -4 t-O , 124 -4 t-0, 124 -4 t-0 , 124 - 4 ,o ' 124 -4 .o, 124 -4 .o. 124 

- ~· t-0,089 -3 t0,089 ., 
+0 .089 -3 ,o, o8~l ' .o .<n' l) , () . ( )~~~) - , u. o~~=) - ~' -,• - '' , ·, 

- 2 o0,0')6 - 2 o-0 ,0 ')6 -2 t-0,0')() - 2 l o' !l:)l) - 2 tO , O:J() - 2 oO ,!F)!i - 2 oO. ll) L; 

- l ,.o' 027 -l t-0,02 7 - l t-0 , 027 - l t-0 . 02/ - l ,0 ,02/ - l oO.U2 /- - l o U. P2;· 
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cd. 1a bl. 7 

28ACO 28AC5 28AC !O 28AC15 32ACO 32AC10 JlAC 

.r Y .l ' Y .r Y .l' Y X Y .r Y .l' Y 

mm 

o 0,000 o 0,000 o 0,000 o 0 ,000 o 0,000 o 0 ,000 o 0 ,000 

l i -0,024 +l -0,024 +l -0,024 +l -0,024 t l -0,024 d -0,024 +l -0,024 

t2 -0,044 +2 -0,044 +2 -0, 044 +2 - 0,044 t2 -0,044 +2 -0,044 t2 -0,044 

+3 -0 ,061 t3 -0,061 +3 -0,061 t3 -0 ,061 t3 -0,061 t 3 -0,061 t3 -0,061 

t4 -0 ,076 t4 - Ó,076 +4 -0, 076 t4 -0, 076 +4 -0,076 +4 -0 ,076 t4 -0,076 

tS .-0,087 tS -0,087 t 5 -O,Oti7 tS - O,OS7 +5 -0,087 t5 -0,087 t 5 -0,087 

t6 -0 ,096 t6 - 0,096 t6 -0,096 t6 -0,096 t6 -0,096 t6 -0,096 t6 -0,096 

t7 -0 , 101 t 7 - 0,101 t7 -0,101 t7 -0 , 101 t7 -0,101 t7 -0 ,101 t7 -0' 101 

t S -0 , 103 tS - 0' 103 tS -0,103 tS -0 , 103 tS -0, 103 tS -0 ,103 tS -0,103 

+9 -0 , 104 +9 - 0' 104 +9 -0,104 +9 - 0,104 +9 -0, 104 +9 -0 ,104 +9 -0, 104 

t 10 -0 , 10S t10 - 0,108 t l O -0, 10S t 10 - 0 , 108 t 10 -0, 10S +10 -0, 10S t lO -0, 10S 

+11 -0 ,115 t ll - 0' 115 t 10 -0, 115 tll - 0,115 tll -0, 115 tll -0 , 115 +11 -0, 115 

+1 2 -0,124 +12 -0,124 +12 -0,124 +12 -0 ' 124 t 12 -0, 124 t 12 -0 , 124 t 12 -0, 124 

t13 -0 , 137 t13 - 0,137 +13 -0,137 +13 -0' 137 t 13 -0,137 +13 -0 , 137 t13 -0, 137 

+14 -0 , 153 t 14 - 0' 153 +14 -0' 153 +14 -d, 153 +14 -0, 153 +14 -0,153 t14 -0, 153 

tl5 -0 , 172 t l 5 - 0,172 t 15 -0,172 t15 - 0 , 172 +15 -0,172 t 15 :.o , 172 t15 -0, 172 

t16 -0 , 194 t 16 - 0,194 t 16 -0,194 t 16 -0,194 +16 -0, 194 t 16 -0 ,194 t 16 -0, 194 

. t 17 -0,219 t17 - 0,219 t17 - 0,219 t17 -0 , 219 t17 -0,219 t 17 -0 ,219 t17 -0, 219 

t 1S -0 ,247 t 1S - 0,247 t 18 -0,247 t1S - 0 , 247 t 1S -0, 247 t 1S -0 , 247 t1S -0,247 

t19 -0 ,27S t 19 - 0,27S t19 -0,27S t19 -0, 278 t19 -0,27S t 19 -0,27S t19 -0, 27S 

t20 -0 ,312 t20 - 0,312 t20 -0,312 t20 - 0 , 312 +20 -0,312 t 20 -0,312 t20 -0 ,312 

t21 -0 ,350 t21 - 0,350 t21 -0,350 t21 -0 , 350 t 21 -0,350 t21 -0 ,350 t 21 -0,350 

t22 -0,390 t22 - 0,390 t22 -0,390 t22 -0,390 +22 -0,390 t 22 -0 ,390 t 22 -0 ,390 

t23 -0,433 t23 -0,433 t 23 -0,433 t23 -0,433 t23 -0,433 t23 -0,433 +23 -0, 433 

t24 -0 ,479 t24 -0 ,479 t24 -0,479 t24 -0 ,479 +24 -0,479 t24 -0,479 t24 -0,479 

t 25 -0 ,529 t25 - 0,529 +25 -0,529 t25 - 0,529 t25 -0,529 t 25 -0,529 t25 -0 ,529 

t26 -0 ,5Sl t26 - 0,581 t 26 -0,581 t26 - 0,5S1 t26 -0,581 t26 -0 ,581 t26 -0,581 

t27 -0, 636 t27 - 0,636 +27 -0,636 t27 -0,636 t27 -0 ,636 t 27 -0,636 t27 -0,636 

t2S -0 ,695 t2S -0,695 t 2S -0,695 t2S - 0,695 +28 -0,695 t 28 -0,695 t28 -0,695 

t29 -0 ,756 +29 - 0,756 +29 -0, 756 t29 - 0, 756 +29 -0,756 +29 -·o, 756 t2S -0,756 

t30 -O,S20 t 30 -0,820 +30 -0,820 t30 - O,S20 +30 -O,S20 +30 -0 ,820 t30 -O,S20 

+31 -O,SSS +31 - 0,885 +31 -O,S85 +31 - O,SS5 +31 -0,885 t31 -O,SS5 +31 -0,885 

+32 -0 ,949 +32 - 0,949 +32 -0,949 t32 -0, 949 +32 -0,_949 +32 -0,9.49 t 32 -0,949 

t 33 -1 ,014 +33 -1 ,014 +33 -1 ,014 +33 -1,014 +33 -1,014 +33 -l ,014 t33 -1,014 

+34 -1 ,078 t34 - 1,078 +34 -1, 078 +34 -1 ,078 +34 -1 ,07S +34 -1, 078 +34 -1,078 
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cd. tabl. 7 

28ACO 28AC5 28AC10 28AC15 321\CO 32AC10 1\AC 

.:r Y X Y .1· Y .l.' !l X Y .r !l .r !l 

mm 

+35 -1,143 +35 -l' 143 +35 -1 ,143 +35 -1,143 +35 -l ,143 d5 -1 ,143 135 - 1,143 

+36 -1,207 +36 -1,207 +36 -l ,207 f-36 -1 ,207 d6 -1 ,207 o36 - 1. 207 ,Jl) -1 ,207 

+37 -1 ,272 +37 - 1,272 +37 - l ,272 +37 -1, 272 t37 - l ,272 137 -1,272 137 -1 ,272 

+38 -1, 336 +38 -l ,336 +38 -1,336 +38 -1,336 -d S -l ,3JG 1-38 -l ,J36 +38 -l ,336 

+39 -1 ,401 +39 -1,401 +39 -l' 401 -139 -1,401 139 -l ,401 ·1·39 -1 ,401 d9 -l ' 401 

+40 - 1, 466 +40 -1,466 +40 -l ,466 +40 -1,466 +40 -l ,4(i6 +-40 - l ,466 +40 -l ,466 

+41 -1,530 +41 -1,530 +41 -1,530 +41 -1,530 +41 - 1,530 +41 -1,530 +41 -1 ,530 

+42 -1, 595 +42 -1, 595 +42 -l' 595 +42 - l . 595 +42 -1,595 +42 -1 ,595 +42 - I ,595 

+43 -1, 659 +43 - 1,659 +43 -1, 659 +43 -l ,6S9 +43 -1 ,659 +43 -1 ,659 +4J -1 ,659 

+44 -1,724 +44 - 1,724 +44 -l ' 724 +44 -1 ,724 +44 -l ' 724 •-44 -l ' 724 +44 -l. 724 

+45 -l' 788 +45 -1,788 +45 - 1,788 +45 -1,788 +45 - l ' 788 +45 - l, 788 ·45 - l ,788 

+46 -1 ,853 +46 -1,853 +46 -l ,853 +46 -l , 853 +46 -1 ,853 +46 -1 ,853 +46 -1, 853 

+47 -l ,957 +47 -1,957 +47 -l' 957 +47 -1 ,957 +47 -l, 957 +47 - 1,957 +47 -l' 957 

+48 -1, 982 +48 - 1,982 +48 -l' 982 +48 -1 ;982 +48 -l ,982 +48 -l ' 982 •48 -l ,982 

+49 - 2,046 +49 -2,046 +49 - 2 ,046 +49 -2,046 +49 -2 ,046 +49 -2,046 +49 -2,046 
-
+50 -2,111 +50 -2,111 +50 -2,111 +50 -2,111 +50 - 2,111 +50 -2 ,111 +50 -2,111 

+51 - 2,175 +51 -2,175 +51 -2, 175 +51 -2, 175 +51 -2,17') +51 -2 ,175 +51 -2 ,175 

+52 -2,240 +52 -2,240 +52 -2 ,240 +52 -2 ,240 +52 -2,240 t 52 -2,240 +52 -2,240 

+53 -2, 304 +53 -2,304 +53 -2,304 +53 -2 ,304 +53 -2, 304 +53 -2,304 +53 - 2,304 

+54 -2,369 +54 -2, 369 +54 -2,369 +54 -2,369 +54 - 2,369 +54 -2 ,369 +54 -2 ,369 

+55 -2,433 +55 -2,433 +55 -2,433 +55 - 2,433 +55 -2,433 +55 -2,433 +55 -2,433 

+56 - 2,498 +56 -2,498 +56 - 2,498 +56 - 2 ,498 +56 -2 ,498 +56 -2 ,498 +56 -2 ,498 

+57 -2,562 +57 -2,562 +57 -2,562 +57 -2, 562 +57 -2,562 +57 -2,562 +57 -2 ,562 

+58 -2, 627 +58 -2,627 +58 -2, 627 +58 -2,627 +58 -2,627 +58 -2,627 +58 -2 '627 

+59 - 2,691 +59 - 2,691 +59 -2,691 +59 -2,691 +59 -2,691 +59 -2 ' 691 +59 -2 ,691 

+60 -2, 756 +60 -2,756 +60 -2, 756 +60 -2, 756 .6o -2, 756 +60 -2, 756 +60 -2 ,756 

T ablica 8 

Oznaczenie punktów 28ACO 28AC5 28AC10 28AC15 32ACO 32AC10 BAC 

charakterystycznych 1) mm 

X -10 560 -17 160 -23 748 - 30 360 +10 560 -23 760 -30 360 
A 

+ 2 163 Y + o 433 +o 877 + l 452 + 2, 163 + o 434 + l 453 

.r + 8 250 + 8 250 + 8 25 + 8 250 + 8 250 + 8 250 + 8 250 
B 

Y - o 103 - o 103 - o 103 - o 103 - o 103 - o 103 - o 103 

X +29 496 +29 496 +29 496 +29 496 +29 496 +29 496 +29 496 
c - o 788 - o 788 - o 788 Y - o 788 - o 788 - o 788 - o 788 

X +60 000 . 60 000 +60 000 .60 000 t60 000 +60 000 +60 000 
E 

- 2_,7 56 - 2 756 Y - 2 756 - 2, 756 - 2 756 - 2 756 - 2 756 
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cd. tabl. 8 

Oznaczenie punktów 28ACO 28AC5 28t\C 10 28,\CI::i 32ACO 32AC10 !lA C 

charakterys tycznych 
1
) 

mm 

E1 
.l' +65 000 +6::i 000 +GS 000 .. G s 000 +65 000 +65 000 +65 000 

Y - 3 078 - 3,078 - 3 078 - 3 078 - 3 078 - 3 078 - 3 078 

F 
.[' - 29 181 -34, 345 -39,559 -44 822 - 29,043 - 39,4:51 -
Y ' 3 736 - 4 121 + 4 623 + s 243 + 3 696 + 4 590 -

G X -37,645 -42,767 -47 955 -53 167 - 37645 -47 955 -

Y +-11 755 +12 109 +12 622 +13 207 +ll 755 +12 622 -

I - 38 936 -46 926 -53 072 -57 673 - 40 425 - 54_,_494 -H 
Y +15 320 +23. 536 +26 684 1-2s 588 ł-19 414 +30,_589 -

J 
.l' - 50 905 -50 129 - 54 942 - 60 462 - 47 321 -56 648 -

Y +27 280 +26 967 +28,000 +26 685 +29 222 +31 886 -

K .r - 62 506 -62 506 - 62,506 - 62 506 -62 770 -62 760 -

Y ł-25 367 +25 367 +25 367 ł-25 367 +29 145 +29 162 -
.r - 70,000 -70,000 -70 ,000 - 70,000 -70,000 -70,000 -

L 

Y l· 9 , 760 + 9,760 + 9,760 + 9,760 +13,520 +13,520 -

.l' - - - - - - -32,000 
M 

Y - - - - - - + 2, 361 

.r ł- 8, 250 + 8,250 ł- 8,25 + 8,2SO + 8,250 + 8,250 + 8,250 
01 

Y +329, 897 +329' 897 +329 , 897 +329,897 +329,897 +329 ,897 +329, 897 

.r ł- 8,250 + 8, 250 l· 8,2:)0 + 8,250 + 8,250 + 8, 250 + 8,250 
Oz 

Y -330 , 103 - 330 ' 103 -330,103 -330,103 -330 ,103 -330 ,103 -330, 103 

.r - 6,000 -11,000 -16, 000 -21, 000 - 6,000 -16,000 -
03 

Y +80,303 t80,639 .81,076 +81,614 +80,303 +81 ,076 -

:t: 
()ł 

-25 ,414 -30,551 -35, 731 - 40,951 - 2S,324 - 35,640 -

'!l +1 6 ,178 +1 6 ,.5.5:5 +17,047 +1 7 . 6.53 +16, 151 ł-1 7 ,019 -

.r -':)7' 730 - - - -62,038 - -
(\ 

Y + 8 ,480 - - - +11 ,548 - -

.r - 50 ,000 - 'JO,OOO -:50,000 - SO ,OOO -49,500 -49,500 -
q 

Y ł- 9,760 ł- 9, 760 ł- 9,760 +· 9 , 760 +13,520 +13,520 -

.l' -:)5,000 - :J:J.OOO - 55,000 -ss ,ooo - 55,000 -55,000 -
07 

Y d6,000 116 .000 +16,000 dli ,OOO +20,000 120,000 -

.l' - -:>2, :>64 -::i4,9S2 -59,')53 - -56.373 -
Os 

Y - l 21,484 +26,000 ·24,904 - +29.905 -
1) Na rys. l do 6 . 

3 . 2 . TL'leranc je wymia rowe -d la sprawd z ianów i przeciwspra wdzianów roboczych 

a) Tolerancje wymiarów UJ~tych na rysunkach w nawia

sy powinny od powiadać sze regowi tolerancji zaokrąglonych 

wg l'N -Gl;/M -02139 . 

maksimum O, 1 mm . 

Pola to lerancJi nale ży dzielić na odc hyłki symetr yczne. 

c ) Tolerancje ksztaŁtu i położenia zarysów oznaczonych 

na r y sunkach l inią punktową cienką powinny mieśc i O.: si~ w 

polu to 1cranc_p wymiarowych określonyc h w J.2 b) . 

b ) Tolerancje wymiarów i wspólrz~dnyc h za r ysów po-

wi nny wyn~......, si~.~ : 

- d la wzorców 1 sprawdzianów kL""~Htn .. ·dnych n1nksimun1 

o. Ol) Jll lll ' 
J.J . Clu-L' powatośO.: powie r zc hni- wg r y s . l do G. 



3 .4. Materiał. Stal narzędziowa do pracy na zimno wg 

PN-69/H-85023. Zalec a się stosowanie stali gatunku NC6. 

b) symbol MWR -dla wzorców lub wyróżnik rodzaJU wg 

2. l -dla pozostalych nar z..;-dzi pomiarowych, 

W celu zwiększenia odporności powierzchni pomiaro- c) wyróżn i k odmiany wg 2 . 2. 

wych na zużycie mogą być stosowane powloki ochronne . Wysokość znaków 4 t t; mm. 

3. '3. Twardość powierzchni pomiar·owych 

HRC 58. 

minimum 

3. 6. Kreski. Na obydwóch płaszczyznach narzędzi po

miarowych należy wykonać kreski oznaczaJące linię płasz

czyzny okręgu tocznego obręczy oraz dwie oznaczone licz

bami ( 13S i 140) kreski oznaczające szerokość obręczy. 

4. PAKOWL\NIE t PRi.:ECJIOWYWL\NIE 

4 . 1. Pakowani.e. Narzędzia pomiarowe powleczone den

ką warstwą wazeliny TN lub TW wg PN - 69 / C - 96120 należy 

owinąć w przetiuszczany papier i umieścić pojedynczo lub 

kompletami w dostosowanych wymiarami pudelkach . Rozmieszczenie kresek i liczb wg r ys . l do 6. 

Wymiary: 

- długość kresek 8 t lO mm, 

- szerokość kresek O, 08 t O, 2 mm, 

- wysokość liczb S mm. 

4 . 2. Przechowywanie. Narzędzia pomiarowe opakowa

ne zgodnie z L. . l należy przechowywać w pomieszczeniach 

zamkniętych . 

3. 7. Wykończenie. Wzorce - powierzchnie boczne po-

lerowane. W pozostałych narzędziach pomiarowych 

rawanie bocznyclt powierzchni zalecane. 

pole-
5. I31\D1\NlA 

S. l . Partia . Partię stanowi dowolna liczba narzędzi 

3.8. Znakowanie. Na narzędziach pomiarowych, w 
pomiarowych tego sarnego rodzaJU i odmiany wykonanych z 

tego sarnego gatunku materialu, pr zed stawiona Jednorazowo 

do odbioru. 
miejscach oznaczonych na r ysunkach , powinny być umiesz-

czone w sposób trwały i wyraźny co naJmniej 

znaki: 

następujące 

a) znak wytwórni , 

Lp. 

l 

2 

3 

4 

5 

Badania 

Sprawdzenie 
materiałów 

Oględziny 

zewnętrzne 

Sprawdzenie 
wymiarów 

Sprawdzenie 
chropowatości 

powierzchni 

Sprawdzenie 
twardości 

powierzchni 

Wymagania 
wg 

3 .4 

3.6a) 
3 .7 
3 . 8 

3.1 
3 . 2 
3.6b) 

3 . 3 

3 .S 

Pobieranie 
próbek 

100% suw
miarek 
stanowią

cyc h 
partię 

S. 2. Program badań, pobieranie próbek, opis badań 

ocena wyników baJań - wg tabl. 9 i 10. 

Tablica 9 

Opis bada11 

należy sprawdziĆ gatunek stali na podsta- . 
wie zaświadczenia wytwórcy narzędzi 
pomiarowych 

należy przeprowadzić nieuzbrojonym 
okiem , 

należy przeprowadzić za pomocą przy
rządów pomiarowych o dokiadności 0,01 mm: 
a) przez zmierzenie wymiarów ujętych w 

nawiasy oraz wymiarów lub współ

rz~dnych zarysu , 
b) przez zmierzenie wymiarów UJqtych 

w nawiasy oraz szczeliny Świetlnej po
miqdzy narzo:;tlziem sprawd zanym i 
sprawdzającym; 

pomiar wedŁug b) nie dotyczy wzorców; 
dopusz'czalne wtelkości szczelin 
świetlnych wg tabl. 10 

nale/.y przeprowadziĆ przez porównanie 
z wzorcem użytkowym chropowatości 
lub za po!llocą przyrządów pomJaro
wych wnożliwiających pomiar parametru 

należy przeprowadzić sposobem Rack
wella zgodnie z. PN- 74 / H-0435S wg skali 
C w trzech punk tach na powierzchni 
bocznej w odlcglości okolo J mm od kra
w.;dzi roboczeJ 

Ocena wyników ba
dań 

jeżeli material nie odpo
wiada wymaganiom, 
partię należy uznać za 
niezgodną z wymaga
niami normy 

narz.;d zia pomiarowe 
nie odpowiadające wy 
magamom należy usu
nąć z partii 
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Tablica 10 

Narzędzie spraw - Narzędzie spraw-
Dopu szczalne 
wielko>lci szcze-

dzane dzające 
lin świetlnych 

Sprawdzia n 
wzorzec kontr o lny 
MWR-28ACO SK-28ACO 

Spr awdzian 
wzorzec 

przyŁożone do 
kontrolny 

MWR-28AC5 
siebie powie-

SK-28AC5 rzchni.e robocze 
sprawdzianu 

Sprawdzian 
wzorzec 

kontrolnego i 
kontrolny 

MWR-28AC10 wzorca teJ sa-
SK-28AC10 mej odmiany n ie 

powinny wykazy-
Sprawdzian 

wzorzec 
wać szczeliny 

kontrolny 
MWR- 28AC15 

świetlnej więk-

S K- 28AC15 s z ej niż O, 06 mm 
w jakimkolwiek 

Sprawd z ian 
wzorzec 

mie jscu zarysu 
kontrolny 

MWR-32ACO 
SK-32ACO 

Sprawdzian 
wzorzec 

kontrolny 
MWR - 32AC10 

SK-32AC10 

Sprawdzian 
wzorzec 

kontrolny 
MWR-BAC 

SK-BAC 

Pr;zec i wspraw- sprawdzian przyleżone do 
dzian r oboczy kontrolny siebie powie-
PR-28ACO SK-28ACO rzchnie robocz e 

przec iw s praw-
Przeciw spraw- sprawdzian dzian.u robocze-
d zian roboczy kontrolny go i sprawd zia-
PR-28AC5 SK-28AC5 nu kont rolne go 

tej samej odmia-
Przeciw spraw- spra\vdzian ny nic powinny 
dzian roboczy kont rolny wykazywać 

PR-28AC10 SK - 28AC10 szczeliny świet.l -

nej wi~kszej 
niż 0,08 m m w 

jakimkolwiek 
miejscu zar ysu 

5 . 3 . Ocena partii. Jeżeli wyniki wszystkich badań o d 

powiadają wymaganiom normy, partit; nale.'.y uznać za z goo

ną z wy maganiami normy. 

5 . 4. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań . Wy-

twórca obovnązany jest •Jystawić dla każdej partii zaświad 

czenie jakości zawierające : 

- ńazwę lub znak wytwórcy, 

- o znaczenie wyrobu wg 2 .4, 

s t wierdzenie zgodności z wymaganiami normy . 

6 . POS TĘPOWANlE Z FAlniĄ UZNANĄ 

ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANiAMI NORMY 

Partia uznana za niezgodną z wymagan iami normy po-

cllega odr zu ceniu . Narz.:;d zia pomiarowe usuni~te z partii 

cd. tabl. l O 

Narz~dzie spraw - Narzo::dzie spraw -
Dopuszczalne 
wielkości szcze -

d zane dzajq_ce 
lin św ietlnych 

Przeciw spraw - S1)ra wdz ian przyŁożone do 
dzian roboc zy kontrolny siebie powie -
P R-28AC15 SK - 28AC15 rzchnie robocze 

przeciw spraw -
Przec iwspr aw- sprawdzian dzianu robocze-
dzian roboczy kontrolny g i i sprawdzia -
P R -32ACO SK - 32ACO nu kontrolnego 

tej same j odmia-
Prz eciw spraw- s pr awdz ian ny nie pow inny 
dzian r oboczy kontrolny wykazywać 

PR - 32AC 10 SK-32AC10 szcze liny świetl-

nej wi.;:k s ze j 
Przeciw spr aw- sprawdzian niż 0,08 mm w 
dzian roboczy kontrolny Jakimkolwiek 
P R -BAC S K- BAC mie jscu zary su 

Sprawdzian przec iw s praw-
przyłożone do 

r oboczy dzian 
,;ie b ie powierzclr 

SR - 28ACO roboczy 
nie robocze 

PR - 28ACO 
sprawdzianu r o -
boczego i pr ze-

Spr awdzian przeciw spraw -
c i w sprawdzianu 

r oboc zy dzian ro boc zy 
r o bocze go te j sa 

SR- 28AC5 PR- 28AC5 meJ odmiany nie 
powinny wykazy-

Spr a wdzian pr zeciw s pr aw-
wać szczelmy 

r oboc zy dzian roboczy świet lnej w i~k-

S R-28AC10 PR- 28AC10 
szej ni ż 0 ,1 mm 
w jakimkolwiek 

Sprawdzian przeciw spraw - mieJscu z a r y su 
r oboczy dz i an roboczy 
SR-28AC1S P R -28AC15 

Sprawdzian pr zeciw spra w -
roboc zy d z i an roboc zy 
SR-32ACO PR - 3 2A.CO 

Sprawdzia n przeciw .spraw-
roboc zy dZLan ro l)oczy 
SR - J2AC10 PR - 3 2AC10 

Spr awdz ian prz eciw spraw -
roboc zy d z ian roboczy 
SR- BAC PR-BAC 

ja ko n ie odpowiadające wymaganiom, wy twórca może prze

sortować lub obrobić cieplnic i ponownie przed s tawić do 

badat1 jctko nową partit:; . Dodatkową obróbkę c ieplną można 

przeprowad z ić ty lko dwukrotnie . 

7 . POSTANOWIENIA P R ZErktOWE 

W okresie do d nia J l gr udnia 1978 r . dopuszcza s i~ po-

za odm ianami u s ta lony mi w 2 . 2 produkcj .;: na r z,;dzi pomia

rowyc h z powierzclmią r oboc ze! przystosowaną d o z a r y 

s ów AO, AS , .'1.1S , AOP i B dopuszc z onyc h prz e z PN-76/ 

K- 9 1056 do s1.osowania w naprawianym taborz e k oiejowym 

d o dn i a Jl grudn ia 1978 r. ( z n zgodą uży tkowni ka ta boru 

kole jowego) . Wymiary powierz c hni t·o boc zc j wg PN - 76/ 

K- 9 10 56 p . S. 

KON I E C 

Informacje dod atkowe 
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Informacje dodatkowe do BN-77 /3509-09 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę 

Konstrukcyjne PKP, 

Centralne Biuro 

2. lstome zmiany w stosunku do BN-73/3509-09 

a) rozszerzono przedmiot normy o wzorce i sprav.dzia

ny kontrolne, 

b) wprowadzono narzędzia pomiarowe odmiany 28AC5, 

28AC10, 28AC15, 32ACO, 32AC10 i BAC, 

c) zmieniono oznaczenie sprawdzianu AOC i przeciw

sprawdzianu AOC, 

d) ustalono współrzędne zarysów powierzchni roboczych 

narzędzi pomiarowych, 

e) wprowadzono dodatkowe wymagania i badania doty

czące chropowatości powierzchni oraz materiałów. 

3. Normy związane 

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna 

PN-74/ H-04355 Prób8. twardości metali sposobem Rock

wena skala B i C 

PN-69/H-85023 Stal narzędziowa stopowa do pracy na zim

no. Gatunki 

PN-76/ K-91056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Zarysy 

zewnętrzne obręczy i kół bezobręczowych 

kołowych 

PN-58/ M-02043 Podcięcie obróbkowe 

zestawów 

PN-66 / M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów swobod-

nych 

PN-68/M-02812 Klasyfikacja i znakowanie warsztatowych 

środków pomiarowych. Dział M 

4 . Normy zagraniczne 

Włochy UNI 5377-64 Rotobili ferroviori Calibri per il eon

trolle del profilo della superficie ~sterna, grozza o fi

nita d i lavorazione, dei cerchioni par ructe a cer

chione riportato. 

ZSRR rOCT 4835-59 KolleCHI>Ie napl>l JtJIH B8I'OHOB N8-
I'HCTp811DHI>IX zeneaHI>IX .nopor mxpoxol KoneH. 

5. Autor projektu normy - Jerzy Siuda - Centralne Biu

ro Konstrukcyjne PKP. 


