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; 1, WSTRP

1.7+ Przedmiot normy. Przedmioctem normy sa przymiary zugycia .obreczy wgskotorowych
zestawéw kozowych stuzgce do mierzenia wielkosci zmian szerokosci i wysokosci  ob-
rzezy obreczy w stosunku do zaerysédw wg PN-61/K-91050 oraz do mierzenia grubosci obre-
czy w plaszczysnie okregu tocznego.

1.2, Normy zwigzane
PN-74/H-04%355 Préba twardoéci metali sposobem Rockwella. Skala B i C
PR-61/K-91050 Tabor kolejowy waskotorowy. Zarys zewnetrzny obreczy zestawdéw kolowych
BN-67/3509-07 Sprawdziany i przeciwsprawdziany zewnetrznych zaryséw obreczy zestawdw
kotowych wgskotorowego taboru kole jowego.
Pozostate normy zwigzane wymieniono w tabl, 1 i 2,

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Rodzaje. Rozrbinia’sie dwa rodzaje przymiardw:
A - do mierzenia obrzezy obreczy,

B - do mierzenia grubosci obreczy.

2.2, Odmiany., W rodzaju A rozrbdznia sie cztery odmiany przymiardw:
A1 - z suwakiem pionowym i poziomym ze znakami A1 wg rys. 2 poz. 3 i 7.do mierze-

nia obrzezy obreczy zarysu A1,

A2 - z suwakiem pionowym i poziomym ze znakami A2 wg rys. 2 poz. 3 i1 7 do mierzenia
obrzezy obreczy zarysu A2,

A% - z suwakiem pionowym i poziomym ze znakami A3 Wg IyS. 2 poz. 3 i 7 do mierzenia
obrzezy obre¢czy zarysu A3,

A4 - z suwakiem pionowym i poziomym ze znskami A4 wg rys. 2 poz. 3 1 7 i prowadnicg
suwaka poziomego wg rys. 2 poz. 6 przystosowang tylko do mierzenia 2zuZycia obrzeiy
obreczy zarysu A4,

W rodzaju B rozréznia si¢ dwie odmiany przymiaréws

B1 = z suwakiem przystosowanym do mierzenia grubosci obreczy o zewnetrznym zarysie
A1, A2, A3 1 B1 wg rys. 4 poz. 2,

B2 - z suwakiem przystosowanym do mierzenia grubos$ci obreczy o zewnetrznym zarysie
A4 i B2 wg rys. 4 poz. 3.

2.%. Przykiad oznaczenia

a) przymiaru do mierzenia obrzezy obreczy zarysu Al:
PRZYMIAR A1 BN-67/3509-08

Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 7 czerwca 1967 r. joko norma obowiqzujgea
w zakresie produkcji od dnic t lipca 1968 r.
(Mon. Pol. nr 491967 poz. 247)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,85 Nakl. 200 4 22 Zam. 2657/ 15
Przekazanc do produkcit 29.8 75. Druk ukonczono w kwletniu 76.

Cena zi 4,80
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b) przymiaru do mierzenia grubbsci obreczy o zarysie A1, A2, A3 i B1:

1. Wyszczegbdlnienie czesdci
11 2 oraz w tabl, 1.

na rys.

Migjsce cechowania

Odmiana A1,A2,A3
7

 PRZYMIAR B1 BN-67/3509-08
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Tablica 1

N Liczba sztuk w Nr
czebel przymiarze odmiany _
e Nazwa czesci Iy Material
sunku
rys. 4 A1 A2 A3 A4
blacha cienka wg
1 Korpus 1 1 PN-74/H-92202 ze
stali St6 wg
PN-72/H- 84020
Prowadnica suwaka pio-
2 nowego 1 1
znak A1 1 -
3 Suwak znak A2 - 1 -
plonowy znak A3 - 1 -
znak A4 - 1
4 Plytka zaciskowa 1 1
Prowadnica suwaka po~ stal ©St6 wg
5 e
2 7iomego L 2 PN~"72 /H-84020
6 Prowadnica suwaka po- _ 1
zlomego
znak A1 1 -
. Suwak znak A2 - 1 -
poziomy znak A3 . - 1 -
znak A4 - 1
8 Plytka zaciskowa 1 1
9 Sruba M3 x10 wg > 5 _ _
PN-66/M-82456
10 ¥it 2X6 wg 6 6 _ _
PN-70/K--82954
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3,2. Wyszczegdlnienlie czeédci, wyn

iary w mm i materiat przymiaréw rodzaju B podano

na rys. 3 i 4 oraz w tabl,., 2,

7

—
|

A\

| Miejsce cechowania. 3
1A \
s \

Odmiana B1

\_1
© Y )
DR v - L B b - 1
S b

_Ptaszczyzna okregu to:zneéo obreczy

Odmiana B2

Miejsce cechowania
SHEJSCE COCIONAna

\\\
)

62,591 1\_ )

8

.. Prastczyzma okregu tocznego obrgezy

.

’. = 6 B8
prnans v 7774 F' ,g‘ T A ,_4
s
]
Rys. 3
Tablica 2
Nr Liczba sztuk w Nr
czgid Nazwa czesci poymisere pdolany | T Material
rys. 3 B B2 rysunku
blacha cienka wg PN=-74/
1 Korpus 1 H-92202 ze stali ©St6 wg
PN-72/H-84020
2 Suwsak - stal St6 wg PN=-72/
1 saa p * H~84020
pret okragly wg FPN-72/
4 Sruba 1 H-93200 ze stali St6 wg
PN-72 /H=-84020
5 Nakretka radeikowana 1 - -
M4 wg PN-o4/N-82461
Nit 3Xe wg PN-T0/
6 M-82954 2 ” -
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3,3, Stan powierzchni, Niedopuszczalné sg wszelkie uszkodzenia, wady powierzcunio=-
we i wady spoin, jak np. pekniecia, rysy, $lady korozji.

3,4, Montaz., Prowadnice suwakéw powimny byé tak zmontowane, aby przesuw suwakédéw od-
bywal sie prostopadle wzglednie réwnolegle do powlerzchni piytki cporowej korpusu,

Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekraczaé 0,71 mm na éalej dlugosci przesuwu
suwaka,

Odchylenia prostoliniowosici powlerzchni korpusu, prowadnic i suwakéw oraz prosto-
padtosdci piytki oporowej w stosunku do powierzchni czolowej korpusu nie mogg przekra-

czaé¢ 0,2 3 100,

3,5, Wykonanie. Przesuw suwakéw na prowadnicach oraz obrét nakretek zaciskowych na
$rubach powinien odbywaé sie bez zacieé i wyczuwalnych luzéw, Suweki po zacisdnieciu
nakretki nie powinny sie przesuwad.

3,6, Obrébka cieplna. Powierzchnie robocze piytek oporowych suwakéw oraz dolnego
zaczepu korpusu przymiaru rodzaju B powinny byé obrobione cieplnie do twardosci conad
mniej 45 HRC.

3.7, Wykonanie kresek i cyfr. Kreski podzialek oraz kreski wskaZnikowe na suwakach
nalezy wykonaé w sposéb trwaly i wyrasny. DIugosé kresek oznaczajgcych podzialki cen-
tymetrowe powinna wynosié 5 mm, pbéicentymetrowych 4 mm i milimetrowych % mm,




BN-67/3509-08 7

Szeroko&é i giebokoéé kresek podziatek i cyfr: 0,08 + 0,12 mm.

Wysokosé¢ cyfr na korpusach przymiardéw rodzaju B: 4,5 mm.

Ustalenie poXozenia kresek wskaznikowych na poszczegdlnych prowadnicach przymiardéw
rodzaju A oraz kresek wskainikowych na suwaksach przymiaréw redzaju B nalezy wykonaé za
pomocg odpowiednich przeciwsprawdziandéw wg BN-67/3509-07 umieszczajac je w przymiarach
w sposéb wskazany na rys. 1 i 3, _

Odchyiki polozenia kresek wskaznikowvch w stosunku do kresek zerowych podzialek na
suwakach dla przymiardéw rodzaju A oraz w stosunku do kreski dla 50 mm na korpusach przy-
miaréw rodzaju B nie mogg przekraczaé 0,71 mm. .

Rozmieszczenie kresek na suwakach przymiaru rod=zaju A 1 oznaczenie ich wyrdéznikami
odmian nalezy wykonaé¢ wg rys. 2.

Rozmieszczenie kresek na korpusie przymiaru rodzaju B naleziy wykcnaé wg rys. 4.

3.8, Cechowanie. Na korpusach przymierédw w miejsz:u cznaczonym na rys, 1 + 4 nalezy

uniescié:
a) znak wytwérni,
b) znak BN,
- orsz na korpusach i suwakach - oznaczenia odmian, Jjak podano na rys. 1 = 4,
Wysokoé¢ znaké4w na Korpusach przymiardéw: 6 mm,
Wysokos¢ znakdéw na suwakachs ~ 4 mm,

2.9, Wykoniczenie, Ostre krvawedzie zatepié, Zaleca sie chromowanie przymiardéw z wy—

Jjatkiem powierzchni gwintéw.

4, OPAXKOWANIE I PRZECHOWYWANTE

Przymiary powinny by¢ umieszczone pojedynczo w dostosowanych pudelkachuni przechowy-
wane po owinieciu w papier przetiuszczony. ’

o BADANIA

5.1s Rodzaje badah, Przedstawione do odbioru przymisry nalezy poddaé nastepujgeym
hadaniom:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) sprawdzenie dokiadnoéci wskazain przymiarédw,

d) sprawdzenie twardosci powierzchni roboczych.

Badaniom ww. naieiy poddaé wszystkie sztuki przedstawione do odbioru.

5.2. Opis badanh

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu nieuzbrojonym ckiem, lub za po-
mocg lupy, ¢ powigkszeniu do 5-krotnym, stanu powierzchni, wykonania 1 wykoiczenia
przymiaru, wykonania podziatek oraz na sprawdzeniu dziatania suwakdéw, Srub i nakretek
zaciskowych zgodnie z wymaganiami 3.3, 3.4 i 3.7 + 3.9.

Sele2. Sprawdzenie wymiardéw polega na zbadaniu zgodnosSci wymiardw przymiaru i jego
czescl z wymiarami podamymi na rys. 2 i 4 oraz sprawdzenia dokladnosci wykonania kre-
sek 1 cyfr zgodnie z wymaganiami 3.7 za pomocg przyrzaddw pomiarowych mikrometrycznych.

5.2;5. Sprawdzenie doktadnoéci wskazan kazdej odmiany przymiaru rodzaju A polega
na przystawieniu odpowiednich przeciwsprawdzianédw rodzaju A wg BN=-67/3509-07 do czo=-
lowej ptaszczyzny korpusu, oparcia o wyétep prowadnicy suwaka poziomego i po przesu~
nieciu odpowiednich suwakdéw do przeciwsprawdzianu kreski z cyfrg zero powinny znalezé
sie na wprost kresek prowadnic suwakéw z cyfra zero.

Sprawdzenie doktadnosci wskazah kazdej odmiany przymiaru rodzaju B polega na przy-
stawieniu odpowiedniego przeciwsprawdzianu rodzaju B do plaézczyzn.roboczych korpusu
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i dosunigciu suwaka - kreska suwaka powinna zréwnaé sie¢ z kreskg podzialki korpusu oz
naczong liczbg 50.

5.2.4, Sprawdzenie twardosci powierzchni roboczych przeprowadza sie sposobem Rock-
¥
wella zgodnie z FN-74/H-04355 wg skali C w odleglosci okoto 5 mm do ich krawedzi zgod-

nie z 3.6.

5.3. Ocena wynikéw badan. Przymiary nie odpowiadajgce w wyniku badan wymaganiom u-
jetym w rozdz. 3 nalezy uznaé za niedobre.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu zuzycia przymiardw wykonanych wg poprzednic obowigzujgcych RN-61/MEK-~-1-1011,
RN=-61/MK-1-1012 i RN-61/MK-1-1013 dopuszcza sie ich stosowanie po sprawdzeniu dokiad-

noéci ich wskazan wg 5.2.3.
Przymiary te nalezy dodatkowo ocechowaé znakiem sprawdzajgcego.

KONIEC



