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2, OZNACZENIE

1, WSTEP

Przyktad oznaczenia sprawdzianu dociggu gwintu rury

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa spraw-
dziany dociagu gwintéw rur przewodowych (Rpr) dla ruro- precwadaws] Ror (Le) wa BN-7S/,779-07 ° wielkosel
/5.
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-~ sprawdzian trzpieniowy i sprawdzian pierécieniowy jed- -
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Zgloszona przez Instytut Gérniciwa Naftoweao i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Gérniciwa dnia 2 listopada 1978 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2 /1979 poz. 9 )
Cena 2zt 7.20
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Tablica 1, Wymiary sprawdziandw gwintu Rpr (I_P)

Diugoéé gwin
tu od czota

' \ Srednica ze- Srednica po- Srednica podi Srednica Gtebokogdé Odlegtosc i Diugosé Diugoéé pod-| Wzajemny do-
. Srednica po- . i . 2 sprawdziany . .
N 3 L.iczba sko- . wnetrzna dziatowa w toczenia wytoczenia wytoczenia ptaszczyzny L. czopa spraw-| toczenia cigag spraw-
Wielko&é p dziatowa w o S d P i y S {trzpieniowe= N X ¢ o
int kéw na diu-~ taszczyinie pierécienia |ptaszczyznie|sprawdzianu | sprawdzianu| sprawdzianu|podstawowej o do plasz dzianu sprawdzianu| dzianu piers$-
Sl goséci 254 mm i ds tawyz . |sprawdzianu |dociagu re- trzpieniowe-| pierécienio-| pierécienio-|od ptaszczyz.-gZ znpds -~ | trzpieniowe~| trzpieniowe-| cieniowego i
pods owel trzpieniowegd cznego go wego wego ny zanikania ;uyr gznZ;f- go go trzpieniowego
dp d, d, ds D, wg gwintu # ] E A
t Iy 3
mm
1/8 27 9,534 10, 29 9, 489 7,3 11,89 2,34 5,146 4,102 9,967 2,82 2,819
LY 18 12,587 13,72 12, 487 9,9 15,32 3,38 7,719 5, 786 15,103 4,24 4,242
/s 18 16,016 17,14 15,926 13,4 18,75 3, 48 7,719 6,096 15, 255 4,24 4, 242
1/2' 14 19, 885 21,34 19,772 16,9 22,94 4,50 9,921 8, 128 19, 850 5, 44 5, 436
3/4 14 25,219 26,67 25,117 22,3 28, 27 4,50 9,921 8,611 20,155 5, 44 5, 436
1 1Y 31,634 33, 40 31, 461 28,3 35, 00 5, 46 12, 080 10, 160 25, 006 6,63 6, 629
1Va 11 Y2 40,397 42,16 40,218 37,1 43,76 5, 46 12, 080 10, 668 25,616 6,63 6, 629
1 1/2 11 1/2 46, 493 48,26 46, 287 43,2 49, 86 5, 46 12,080 10, 668 26, 040 6,63 6, 629
2 112 58, 558 60, 32 58, 325 55,3 62, 71 5, 46 12, 080 11,074 26,878 6,63 6, 629
2 ‘/2 8 70, 485 73,02 70, 159 66, 4 75, 41 7,85 17,366 17,323 39,908 9, 52 9, 525
3 8 86, 360 88,90 86, 068 82,3 91,29 7,85 17,366 19, 456 41, 496 9,52 9, 525
3 ]/2 8 99, 060 101,60 98,776 95,0 103,99 7,85 17,366 20, 853 42,766 9,52 9, 525
4 8 111,760 114, 30 111,433 107, 69 116, 69 7,85 17,366 21,438 44, 036 9,52 9,525
5 8 138, 760 141,30 138, 412 134,7 143, 69 7,85 17, 366 23, 800 46, 736 9,52 9, 525
6 8 165, 735 168, 28 165, 252 161, 7 170, 66 7,85 17, 366 24,333 49,433 9,52 9,525
7 8 216,535 219,08 215,901 212,5 221, 46 7,85 17, 366 27,000 54,513 9,52 9, 525
10 8 270,510 273,05 269,772 266, 4 275, 44 7,85 17,366 30, 734 59,911 9,52 9, 525
12 8 32t,310 323,85 324,192 317,2 326, 24 7,85 17, 366 34, 544 64,991 9, 52 9, 525
14 8 353,060 355, 60 352,363 349, 0 357,99 7,85 17, 366 39,675 68, 166 9,52 9,525
16 8 403, 860 406, 40 403,244 399, 8 408, 79 7,85 17, 366 46, 025 73, 246 9,52 9, 525
18 8 454,660 457,20 454,025 450, 6 459, 59 7,85 17,366 50, 800 78,326 9,52 9, 525
20 8 505, 460 508, 00 504, 706 501, 4 510, 39 7,85 17, 366 53,975 83, 406 9,52 9, 525
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Tablica 2, Wymiary zarysu gwintu sprawdzianéw Rpr (Lp)

) ) o Hy=hp C=b
L iczba skokéw na dtugosci P H = 0,866 P
25y 4w Hp= hn=0, 666 P C=b=0,100P
mm

27 0,940 0,815 0, 627 0,094

18 1,412 1, 222 0,940 0, 141

14 1,814 1,571 1,208 0,1815
112 2,210 1,913 1,471 0, 221
8 3,175 2,750 2,115 0,3175

3,2, Dopuszczalne odchytki wymiardw - wg tabl, 3,

Tablica 3, Odchyitki wymiardw

sprawdzianéw Rpr (LP)

Nazwa wymiaru

Symbol wymiaru

mm

Wartosé odchytki wymiaru sprawdzianu

sprawdzianu

liczba skokdéw na dtugoéci 25, 4 mm

27 18 14 n 8
sprawdzian trzpieniowy
. o
a) Zarys gwintu 30
- skoK gwintu miedzy dwoma P +0, 005 +0, 005 +0, 008 +0,010 #0,013
dowolnymi zwojami
- kat i
kat pochylenia boku zarysu - 10015’ +0%15’ 10010’ :':0010v t0°10’
symetrycznego
- przytepienie grzbietu gwin- b +0, 038 +0, 038 +0, 038 +0, 064 +0, 064
tu zewnetrznego ~0,025 -0,025 -0, 025 -0,038 -0,038
b) Giéwne wymiary
- drednica podzia#owa‘w
ptaszczyZnie dociagu recz- do +0, 005 +0,010 0,015 *0,018 0, 025
nego
— +0, 008 +0,010 +0, 015 +0, 020 +0, 025
- IR - -0, 000 -0, 000 -0, 000 -0, 000 -0, 000
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Wartoéé odchytki wymiaru sprawdzianu
) Symbol wymiaru mm
Nazwa wymiaru chrawdziai
p liczba skokéw na diugosci 25, 4 mm
27 18 14 1 8
' sprawdzian trzpieniowy
- érednica pierécienia pomia- . 3 i 3
iyl d, ; +0, +0, +0, 3 +0,3
- érednica podtoczenia ds3 0,5 *0,5 t0,5 0,5 *0,5
~ dtugosé czopa sprawdzianu 13— 12 +0,940 11, 422 +1,803 +2,210 *3, 175
sprawdzian pierécieniowy
a) Zarys gwintu
- skok gwintu miedzy dwoma do-
o, il P +0,010 +0,010 +0,015 +0, 020 +0,025
wolnymi zwojami ! ? »
- kat pochylenia boku zarysu _ +0%20’ 1+0°20° +0°15’ +0°%1s’ +0% 5’
symetrycznego
-~ przytepienie grzbietu gwintu C +0, 038 +0, 038 +0, 638 +0, 064 +0, 064
wewnetr znego i -0, 025 -0,025 -0, 025 -0,038 -0,038
b) Gtdwne wymiary
i 2z - +0, 000 +0, 000 +0, 000 +0, 000 +0, 005
- zbieznos&dé o % 2 g d
-0,015 -0,018 -0,023 -0, 030 -0, 036
-~ érednica wytoczenia D +1, 59 +1, 59 +1, 59 +1, 59 +1,59
! -0, 00 -0, 00 -0, 00 -0, 00 -0, 00
. -
3,3, Dopuszczalne odchytki dociagu sprawdziandw (A) 3,9, Chropowatosé powierzchni, Wymagania w zakresie

nie powinna przekraczaé wartoéci podanych w tabl, 4,

Tablica 4, Wartodé odchytki wzajemnego dociagu A w mm

Liczba skokéw na diugoséci 25,4 mm
1% 8

£2 21

27 18 14

10,94 +1, 42 £1,80 +2,54

3,4, Materiat - stal narzedziowa stopowa do pracy na

zimno wg PN-77/H-85023, Zalecany gatunek - NC6,

3.5, Twardoéé powierzchni gwintéw i powierzchni pomia-

rowych powinna by¢ utrzymana w zakresie od 60 do 63 HRC,
Sprawdziany po odpowiednie] obrdbce ciepinej powinny byé

stabilizowane,

3,6, Odmagnesowanie, Sprawdziany powinny byé odmag-

nesowane,

3.7, Ksztatt dna rowka pogtebiajacego powinien byé (o8

stry lub zaokraglony, jak podano narys, 2i 3, i symetry-
czny do zarysu gwintu, W gtebokosci rowka powinien sie
miescié peiny zarys gwintu, Szerokoéé rowka powinna bydé
réwna szerokoéci przytepienia grzbietu zarysu gwintu, Po-

zostate wymiary rowka - wedtug uznania wytwoérni,

3.8. Wykohczenie gwintu, Niepetna nitke gwintu z kaz-

dej strony sprawdzianu nalezy usunad,

chropowatogéci powierzchni ~ wgrys, 1, 21 3,

3. 10, Cechowanie, Na kazdym sprawdzianie:

- trzpieniowym - na powierzchni uchwytu,

-~ pierécieniowym - w potowie dtugoéci powierzchni  ze-
wnetrznej, powinny byé na trwale umieszczone co najmniej
nastepujace dane:

a) oznaczenie wg 2 bez czedci stownej i numeru normy,

b) numer fabryczny kompletu sprawdzianu ( jednakowy ha
sprawdzianie trzpieniowym i pierécieniowym),

c) znak wytwérni,

d) dociag rzeczywisty {tylko na sprawdzianie pierscie-
niowym),

e) znak kontroli jakoéci,

3,11, Konserwacja, Sprawdziany przeznaczone do trans-

portu powinny by¢ przemyte benzyna apteczng, pokryte sma-
rem przeciwkorozyjnym w PMN-73/C-96079 i owiniete
szczelnie w papier woskowany lub zakonserwowane w inny,
réwnor zedny sposéb, Po kazdorazowym uzyciu sprawdzia-

ny nalezy przemy¢ benzyna apteczng i pokry¢ wazelina te-

chniczna wg PN-69/C-96120,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1, Pakowanie, Sprawdziany nalezy pakowacd kompie=

tami w specjalnych skr zynkach,
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4 2. Przechowywanie, Kompilety sprawdzianéw powinny

by ¢ przechowywane w specjalnych gablotach lub szafkach,

4,3, Transport, Komplety sprawdzianéw transportuje sig
dowolnymi érodkami transportu po zabezpieczeniu ich przed

uszkodzeniami mechanicznymi i zawilgoceniem,

5, BADANIA

5,1, Rodzaje badaih, Kazdy sprawdzian podlega naste—

pujacym badaniom:

a) ogledzinom powierzchni sprawdziandw (3_7, 3,9, 3,10
i3.11),

b) sprawdzeniu twardoséci powierzchni (3,5),

c) sprawdzeniu wymiardw (3,1, 3,2):

- zarysu gwintu,

- zbieznosci stozka gwintu,

~ érednic,

~ diugosci,

d) sprawdzeniu dociagu (3.3),

e) sprawdzeniu 6dmagnesowania (3, 6),

f) sprawdzeniu materiatu (3, 4).

5,2, Opis badah

5 2,1, Ogledziny zewnetrzne powierzchni sprawdzianu
nalezy przeprowadzié goltym okiem lub przy uzyciu lupy
pigciokrotnie powigkszajacej, a chropowatodé¢ sprawdzad

przez pordwnanie ze wzorcami chropowatosci powierzchni,

5, 2,2, Sprawdzenie twardosgci nalezy wykonaé wg PN-74/

H-04355, Sprawdzeniu podlegaja powierzchnie pomiarowe

i powierzchnie gwintu,

5,2, 3, Sprawdzenie wymiardéw

a) zarys gwintu:

- skok gwintu, sprawdz‘;anu trzpieniowego i pierscienio-
wego halezy sprawdzié, mierzac po linii podziatowe] réw-
nolegle do osi gwintu jego dfugos$ci pomiedzy dwoma dowol~
nymi, sasiadujacymi zwojami z pominieciem jednego peine-
go zwoju na kazdym koficu; pomiar skoku nalezy wykonad
uniwersalnym mikroskopem pomiarowym lub metoda réwno-
rzedna,

- kat pochylenia bokdw zarysu nalezy sprawdzad przez
poréwnanie z teoretycznym zarysem gwintu i zmierzenie od-
chytki przy uzyciu mikroskopu pomiarowego,

- wysokoéé gwintu nalezy sprawdzaé przy uzyciu uniwer -~

ny gwintu, Okredlona w ten sposdéb zbieznosé nalezy kaz-
dorazowo przeliczaé na dtugosé 3 - L,

c) $rednice podziatowa gwintu nalezy sprawdzadé metoda
wateczkowa lub inna metoda réwnorzedng; pozostate Sred-

nice nalezy sprawdzad przy uzyciu uniwersainych przyrza-

déw pomiarowych zapewniajacych wymagaria doktadnosd,

5,2, 4, Sprawdzenie dociagu, Wielko$¢ dociagu (A) na-

lezy mierzyé miedzy powierzchniami pomiarowymi spraw-
dzianu trzpieniowego i sprawdzianu piersécieniowego przy
uzyciu czujnikowych przyrzadéw do pomiaru diugoséci lub

innych przyrzadéw réwnorzednych, Przy sprawdzaniu do-
ciagu powinny byé zachowane nastepujace warunki:

~ przed skrecaniem sprawdziany powinny = by¢ wymyte
benzyna apteczng, a nastgpnie pokryte cienka warstwa ole-
ju wazelinowego wg PN-GO/C-QG]OS, skrecanie sprawdzia-
néw powinno by¢ przeprowadzone sita dwéch rak za pomoca
trzpieni umieszczonych symetrycznie w odpowiednich otwo-
rach sprawdzianu pierscieniowego,

- dtugoéé trzpienia powinna byé réwna w  przyblizeniu
trzem wielkoéciom $rednicy podziatowe],

- pomiar dociagu powinien byé przeprowadzony po kilka-

krotnym dokreceniu i odkreceniu sprawdzianu,

5,2.5, Sprawdzenie odmagnesowania sprawdzianu trzpie-

niowego i pierécieniowego nalezy przeprowadzié przyrza-

dem do pomiaru magnetyzmu szczatkowego,

5,2,6, Sprawdzenie materialu przeprowadza sig na pod-

stawie przedtozonego przez wytwdrnie zaswiadczenia o ja-

koéci tego materiatu,

5,3, Ocena wynikdéw badai, W przypadku dodatniego wy-—

niku badah okreélonych w 5, 1, sprawdzian nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, W przypadku choéby jednego
ujemnego wyniku badar okreélonych w 5.1, sprawdzian na-

lezy uznadé za niezgodny z wymaganiami normy,

5,4, Zaswiadczenie jakosci, Do kazdego sprawdzianu wy-

twérnia powinna dostarczyé zamawiajécemu zadwiadczenie
zawierajace nastepujace dane:

a) nazwe wytwérni,

b) oznaczenie wg 2,

c) numer fabryczny sprawdzianu,

d) nazwe zamawiajacego i numer zaméwienia,

salnych przyrzgadéw pomiarowych, zapewniajacych wyma- e) wyniki badah wg 5.1 z podaniem wymiaréw wymaganych
gana doktadnosé, i rzeczywistych,
b) zbieznoéd¢ stozka gwintu nalezy sprawdzad mierzac f) gatunek materiatu oraz stwierdzenie, e sprawdzian
$rednice podziatowe odlegte od siebie o catkowita dtugoédé byt poddany stabilizowaniu,
gwintu z pominieciem jednego pethego zwoju z kazde] stro- g) znak kontroli jakoéci,
KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - lnstytut Gérnictwa

Naftowego i Gazownictwa, Krakdw,

2, Normy zwiazane

PN-73/C-96079 Przetwory naftowe, Smary ochronne, Anty~
kor

PN-60/C-96105 Przetwory naftowe, Ole] wazelinowy

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe, Wazelina techniczna

PN-74/H-04355 Prdba twardoéci metali sposobem Rock-
wella, SkalaB i C

PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na zim-
no, Gatunki

BN—78/1779-07 Wiertnictwo, Potaczenia rurowe, Gwinty

Rpr (LP)

3. Normy zagranicane

USA API Stid 5B Ninthe Edition March 1974 — norma réwno-

wazna z wyjatkiem p, 3,4 i 3.86.

4, Symbol wg SWW - 0724 -~ 9,

5, Autor projektu normy - mgr inz, Jan Szymakowski ~ In-

stytut Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa, Krakdw,

6. Rodzaje sprawdziandéw ze wzgledu na przeznaczenie

Sprawdzian roboczy ~ sprawdzian przeznaczony do spraw-

dzania gwintu na wyrobach,

Sprawdzian kontrolny - sprawdzian przeznaczony do

sprawdzania sprawdzianéw roboczych.

Sp;ayvdzian wzorcowy - sprawdzian przeznaczony do

sprawdzania wyrobdw kontrolnych,

7, Dociag sprawdziandw, Wzajemny dociag sprawdzia=-

néw kontrolnych jest baza dla ustalenia dociagu AI robo-

czego sprawdzianu trzpieniowego i B] roboczego spraw-
dzianu pierécieniowego w stosunku do odpowiedniego spraw-
dzianu kontrolnego,

Zwigzek migdzy poszczegdinymi odmianami sprawdzianéw

i oznaczenia dociagu podano na rysuhnku.

Plaszczyzna przechodzqea przez

punkt zantkania gwintu

Plaszczyzna dociqqu recznego

D777

~
‘Nﬁr\ NN

AstM(ArA)

As*(ArA)

Plaszczyzna konca rary

Sprawdzian pierscieniowy kontrolny

Sprawdzian trzpieniowy kontrolny

Sprawdzian pierscieniowy komtrolny

Sprawdzian trzpieniowy roboczy

Sprawdzian pierscieniowy roboczy

Sprawdzian trzpieniowy kontrolny

Gwint wewnetrzny zlgczki

.

AstM

/ Y/
N \ @mwdz@n trzpieniowy roboczy

N

Gwint wewnetrzny zlgezki

_..ASIA 7777

(

| Y
Nl

Sprawazian trzpieniowy kontrolny

Sprawdzian pierscieniowy roboczy

Gwint zewnetrzny rury

Sprawazian pierscieniowy hontrolny

[ Gwint zewnetrzny rury

Bwint wewnetrzny zlgezhi

B
A, M
— -t
4 7
AN SN

Gwint zewnetrzny rury




informacje dodatkowe do BN-78/1779-08

8, Diugosé sprawdziandw pierscieniowych {13 -A) wy-

nika z rys,1 normy.

9, Tolerancja dociagu przy skrecaniu poszczegdinych

sprawdzianédw z gwintami wyrobdw powinna byé wg BN-77/
1779-07:
B iB; =013,175mm =P dia gwintu do 1/8 do 2,
As i As+ (A; -A)=9,525 P dla gwintu od 1/8 do 2,
Ag iAg + (A -A) =6,3502P dla gwintéw 2 1/2 do 20,

okreslona

10, Graniczna warto$§¢ zuzycia sprawdziandw
zmiana poczatkowego dociaguA wynosi dla gwintéw o licz-
bie skokéw:

+0, 09
- . m

-0, 12

27 m,

+0, 14
- m

18 m

-0, 18

+0,18
14 - mm,

-0,28

+0, 22

11 1/2 - 0,34 ™™
8 - tgj ZZ mm dila gwintu 1/8 do 8,
g . 19,32 1 dia gwintu 10 do 20,

~-0,63

11, Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Gérniczym, Tresé

merytoryczna normy zostata uzgodniona z Wyzszym Urze-

dem Gérniczym w dniu 19, 08, 1978 r.



