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NORMA BRANŻOWA 
BN-78 

Wiertnictwo 1779-08 
URZĄDZENIA Połqczenia rurowe 
WIERTNICZE 

Sprawdziany dociągu gwintów 
Rpr (LP) 

Grupo kotologowo IV 28 

1. WST§P 2 O ZNACZENI E 

1. l. Przedmiot normy , P rze dmi otem n ormy sę spraw ­

dziany doc ięgu gwintów r u r p rzew odowych ( Rpr) d la r uro­

cięgów stosow anych w w i ertn i c twi e , 

Pr zykład ozn aczenia sprawdz i anu doc ięgu gwintu rury 

przew odow ej R pr ( LP) w g B N - 76/1779-07 o 

1 1h : 
w i e l kości 

SPRA WDZIAN Rpr ( L P ) 1 Yz BN-78/ 1779-08 

1. 2 Określenia. Komp·l et spraw dzi anów doc ięgu gwintó w 
3 W YMAGANIA 

- spraw dzi an trzpi eni o wy i spraw d zi an p i erśc i eniowy jed-

nej wie lkości znamionowej, 
3, 1. Główne w ymiary - wg ry s . 1, 2 i 3 oraz tab l. 1 i 2. 

Powierzchhie pomiarowe 

15.88 

Powierzchia zanikania 
gwintu. 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. 

1- ~ l 
IBN-78/17 7 9-08-11 

R y s, 1 

Zgłoszona przez Instytut Górniclwa Naftoweoo i Gazownictwa 
Ustanowiona przez Ministra Górniclwa dnia 2 listopada 1978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2 / 1979 poz. 9 ) 

D,uk. Wyd. No•m. W·wa, A,k. wyd. 1,00 Noki. 5SOO + 55 Zam. 577/ 79 Ceno zł 7 .20 



Tablica l. Wymiary spraw dzianów gwintu Rpr (LP) 

Średnica ze- Średnica po- Średnica pod Średnica Głębokość Odległość Średnica po 

Wielkość 
Liczba sko- wnętrzna działowa w toczen ia wytoczenia wytoczenia płaszczyzny 

ków na dłu-
działowa w 

pierścienia płaszczyźn i e sprawdzianu spraw dzi a nu spraw dzianu podstawowej 
gwintu 

g oś c i 25,4 mm 
płaszczyźn i e 

sprawdzianu docięgu rę- tr zpieniow e- p ier śc i enic- pi er śc i enic- od płaszc zy z.. 
podstawowej 

trzp ieniowegc cznego go w ego we go n y zanikania 

d p d, d z d3 Dl w g gwintu 
l, 

mm 

1/s 27 9,S34 10,29 9,489 7,3 11' 89 2 , 34 s, 146 

1/4 18 12,587 13,72 12,487 9,9 15,32 3 , 38 7, 719 

3/ s 18 16,016 17 , 14 1S,926 13,4 18,75 3,48 7, 7 19 

1/2 14 19,885 21,34 19,772 16,9 22,94 4,50 9 , 921 

3/4 14 25,219 26,67 25, 117 22,3 28,27 4,50 9,921 

1 1111z 31 '634 33,40 31' 461 28,3 35,00 5,46 12,080 

1 1/ 4 11 1/z 40 , 397 42, 16 40,218 37, 1 43 , 76 5 ,46 12,080 

,,; 2 11 V 2 46,493 48,26 46,287 43,2 49,86 s, 46 12,080 

2 11 1/z 58,558 60,32 58, 325 55,3 62,71 5, 46 12 ,080 

2 1/2 8 70,485 73, 02 70, 159 66,4 75,41 7,85 17,366 

3 8 86,360 88,90 86,068 82,3 91' 29 7 , 85 17, 366 

3 1/2 8 99,060 101,60 98,776 95,0 103,99 7, 85 17,366 

4 8 111' 760 114,30 l 11' 433 107,69 116,69 7,85 17, 366 

s 8 138,760 141 ,30 138 , 412 134,7 143,69 7,85 17, 366 

6 e 165, 'i 35 168,28 165,252 161 ' 7 170, 66 7,85 17 ,366 

7 B 216,535 219,08 215,901 212,5 221' 46 7,85 17,366 

10 8 270,510 273 ,0S 269,772 266,4 2 75 ,44 7,8S 17,366 

12 8 321,310 323,85 324, 192 317,2 326,24 7,8S 17,366 

14 8 353,060 3S5,60 3S2 , 363 349, o 3S7,99 7,85 17,366 

16 8 403,860 406,40 403,244 399 ,8 408,79 7,85 17,366 

18 8 4S4,660 457,20 454,02S 450,6 4S9,59 7,85 17,366 

20 8 505 , 460 508,00 504,706 501' 4 510, 39 7 , 85 17, 366 
-

Długość gwin 

tu od czoła 
Długość 

sprawdzianu 
czopa spraw-

tr zpi ~niowe-
dzianu 

go do płasz-
trzpi eniowe 

czyzny docię 
go 

gu ręcznego 

12 13 

4, 102 9 , 967 

s, 786 15 , 103 

6, 096 15,255 

e, 12e 19 , 850 

8 , 6 11 20, 155 

10 , 160 25,006 

10 , 668 25 , 616 

10,668 26,040 

11,074 26,878 

17,323 39,908 

19,456 41 ' 496 

20,853 42 , 766 

21,438 44, 036 

23,800 46,736 

24,333 49,433 

27,000 54,S13 

30,734 59,911 

34,544 64,991 

39,675 68 , 166 

46,025 73,246 

50,800 78,326 

53,975 ·83,406 

Długość pod-
toczenia 

spraw dz ianu 

trzpi eniowe-
go 

r; 

2,82 

4,24 

4,24 

5 ,44 

5,44 

6,63 

6,63 

6,63 

6,63 

9,52 

9,52 

9,52 

9 , 52 

9 , 52 

9,52 

9,52 

9, 52 

9,52 

9 , S2 

9,52 

9,52 

9 , 52 

Wzajemny do-
cięg spraw-

dzianu pi er ś-
c ieniowego i 
trz pieniow ego 

A 
' 

2 ,8 19 

4 , 242 

4,242 ! 
l 

5 ,436 

! 

5,436 

6,629 

6,629 l 

l 
6,629 

6,629 

9,525 

9,525 

9 , 525 

9 , 5~~ 
9,525 

9,525 

9,52S 

9,52S 

9 , S25 

9 , 525 

9,S25 

9,525 

9 , 525 

N 

{l) 
z 
l 
-..] 
Ol 

......... 
-..] 
-..] 
<O 
l 
o 
Ol 
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IBN-78/1779-08-31 

Rys, 2 Rys. 3 

Tablica 2, Wymiary zarysu gwintu s prawdzianów Rpr ( LP) 

fl n = hn c = b 
Liczba skoków na długości p H= o, 866 P 

25,4 mm lłn= hn= O, 666 P c= b= o , 100 p 

mm 

27 o, 940 o, 915 0,627 0 ,094 

18 1, 412 1, 222 o, 940 o , 141 

14 1, 814 1, 571 1 ' 208 o , 1815 

11 1/z 2 , 210 1, 913 1, 471 o, 221 

8 3, 175 2,750 2, 115 0,31 75 

3. 2. Dopuszczalne odchyłki w ymiarów - wg tabl. 3, 

Tablica 3. Odchyłki w ymiarów sprawdzianów Rpr (LP) 

Wartość odchyłk i wymiaru sprawdzianu 

Symbol wymiaru 
mm 

Nazwa wymiaru 
sprawdzianu 

li czba skoków na długości 25,4 mm 

27 18 14 11 1/z B 

sprawdzian trzpien iowy 

a) Zarys gwintu 30° 

- skol< gwintu między dwoma p ±o, oo5 ±0 , 005 ±o, oo8 ±0,0 10 ±0, 013 
dowolnymi zwojami 

- kęt pochylenia boku zarysu 
.±0°15' ±0°15' ±0° 10' ±0°10' ±o 

o 
10' -symetry c znego 

-przytępien i e grzbietu gwin-
b +0,038 +0,038 +0,039 +0,064 +0,064 

tu zewnętrznego -0,025 - 0 , 025 -0, 025 - 0,039 - 0,039 
... 

b) Główne w ymiary 

- średnica podziałowa ·w 
płaszczyźnie docięgu ręcz- d z ±o, oo5 ±o, 010 ±0,015 ±o, o 18 ±o , 025 
n ego 

- zbieżność - +0,009 +0 , 010 +0,0 15 +0,020 +0,02 5 

-0, 000 -0 , 000 - 0,000 - 0,000 - 0,000 
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Wartość odchyłki wymiaru sprawdzianu 

S ymbol wymiaru mm 
Nazwa wymiaru 

sprawdzianu 
liczba skoków na długości 25,4 mm 

27 18 14 11 1/z 8 

sprawdzi an trzpieniowy 

- średnica pierścien i a pomia-

rowego cli +0,3 +0,3 +0, 3 +0,3 +0,3 

- średnica podtoczeni a d3 ±o, 5 ±0,5 ±o, 5 ±o, 5 ±o, 5 

- długość czopa sprawdzianu 13-1 2 ±o, 940 ± 1, 422 ±1,803 ±2,210 ±3, 175 

sprawdzian pi er ścieniowy 
--
a) Zar~s gwintu 

- skok gwintu między dwoma do- p 
wolnymi zwojami 

±0,010 ±0,010 ±o, 015 ±o, o2o ±o, 025 

- kęt pochy l enia boku zarysu ± 0°20' ±0°20' ±0°15' ±0°15' ±0°15' -symetrycznego 

-przytępienie grzbietu gwintu c +0,038 +0,038 +0,038 +0,064 +0,064 
wewnętrznego -0,025 -0,025 -0,025 -0, 038 -0,038 

b) Główne w~miar:i 

- zbieżność - +0,000 +0,000 +0,000 +0,000 +0,005 
-0,015 - 0,018 - 0,023 -0,030 -0,036 

- średnica wytoczenia o , +1 , 59 

- 0,00 

3. 3 Dopuszczalne odch:iłki doci ęsu s praw dzianów (A) 

nie powin na przekraczać wartośc i podanych w tabl. 4. 

Tablica 4 . Wartość odchyłki wzaj emnego docięgu A w mm 

Li czba skoków na długości 25,4 mm 

27 18 14 11 Vz 8 

±o, 94 ± 1, L~2 ±l' 80 :l:~. 21 ±2,54 

3 4 Materiał - s ta l narzędz i owa s topowa do pracy na 

zimno wg P N-77/ H - 85023. Zalecany gatunek- NC6. 

3 . 5 Twardość powierzchni gwintów i powierzchni pomia­

rowyc h pow inna być utr zymana w zakresie od 60 do 63 HRC. 

Sprawdziany po odpowiedniej obróbce ciepln ej pow inny być 

s tabi l izowane. 

3 , 6 , Odmagnesowanie, S praw d zian y powinny być odmag-

nesowane. 

3, 7 , Kształt dna r owka pogłębiajęcego powinien być o-

stry lub zaokręg lony, jak podano na r y·s, 2 i 3, i symetry-

czn y do zary su gw intu, W głębokośc i row k a powini en się 

mieścić pełny zar ys gwintu. Szerokość rowka powinna być 

równa szerokości przytępienia grzbietu zarysu gwintu . Po-

zostałe wymiary rowka- według uznania wy t wórni. 

3 , 8 . Wykończenie gwintu, N jepełnę nitkę gwintu z każ­

dej strony s prawdz ianu należy usunęć. 

+ 1, 59 + 1, 59 +1,59 +1 , 59 

-0., 00 - 0,00 - 0,00 - 0,00 

• 3, 9, Chropowatość powierzchni, Wymagani a w zakresie 

chropowatości pow i erzchni - wg rys, 1, 2 i 3, 

3 10. Cechowanie, Na każdym sprawdzianie: 

- trzpieniowym - na pow ierzchni uchwytu , 

- p ierśc i eni owym - w połowie długości pow i erzc hni ze-

wnęt r znej, pow inny być na trwale um i eszczone co najmni e j 

następu ję ce dane: 

a) o znaczenie wg 2 bez c zęści słownej_ i numeru normy, 

b) numer f abryczny kom p letu spraw dz ianu (jednakowy na 

s prawd ziani e trzpieni o wym i pierścien iowym ) , 

c) znak w y t w órn i , 

d) docięg rzec zywist y ( tylko na s prawdzi anie pierśc i e­

niowym) , 

e) znak kontrol i jakości. 

3, 11, Konserwacja, Sprawdziany przeznacz one do trans-

portu powinny być prz emyi>'J benzynę aptecznę, pokry te sma-

r em p rzeciwkorozyjnym ""!.l PI'J-73 / C-96079 owinięte 

szczelni e w papier w oskowany lub zakonserwowane w inny, 

równorzędny s posób. P o każdorazowym użyciu sprawdz i a ­

ny należy przemyć benzynę aptecznę i pokryć wazelinę te­

chnicznę wg P N - 69/ C -961 20. 

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANI E l T RANSPORT 

4 Pakowanie Sprawdziany na l eży pakować komple-

tarni w specja lnych skrzynkach. 
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4. 2 Przechowywanie, Komplety spraw dzianów powinny 

być przechowywane w specjalnych gablotach lub szafkach, 

4. 3, Transport. Komplety spraw dz ianów transportuje się 

dowolnymi środkami transportu po zabezpieczeniu ich przed 

uszkodzeniami mechanicznymi i zawilgoceniem. 

5 BADANIA 

S 1 Rodzaje badań Każdy sprawdzian podlega 

pujęcym badaniom: 

nastę-

a) oględzinom pow ierzchni sprawdzianów (3.7, 3.9 , 3,10 

3, 11 ), 

b) spraw dzeniu twardości powier zchni (3.5), 

c) sprawdzeniu wymiarów (3. l, 3. 2): 

- zarysu gwintu, 

zbieżności stożka gwintu, 

- średnic, 

-długości, 

d) sprawdzeniu docięgu ( 3. 3), 

e) spraw dzeniCJ odmagnesowania ( 3, 6), 

f) sprawdzeniu mate rialu (3, 4), 

S. 2, Opi.s badań 

5. 2, l. Oględziny zewnętrzne pow ier zchni spraw d zianu 

należy przeprowadzić gołym okiem lub przy użyciu lupy 

pięciokrotnie powiększajęcej, a chropowatość sprawd,zać 

przez porównanie ze wzor cami chropowatości powi erzchni . 

S, 2, 2, Sprawdzenie twardości na leż.y wykonać wg PN-74" 

H-043SS. Spraw dzeniu podlegaję pow i e rzchn ie pomiarow e 

powi erzchnie gwintu, 

S. 2. 3. Sprawdzenie w ym iarów 

a) zarys gwintu: 

-skok gwintu, sprawdzianu tr z p ieniowego i pi erścienio­

wego należy sprawdzi ć, mi erzęc po linii podziałowej rów­

nolegle do os i gwintu j ego długości pomiędzy dwoma dowal -

nymi , sęsiadujęcymi zwojam i z pominięciem jedn ego pełne­

go zwoju na każdym końcu; pomiar skoku należy wykona ć 

uniwersalnym mikroskopem pomiarowym lub metodę równo­

rzędnę, 

- kęt pochy lenia boków z ary su należy sprawdzać pr zez 

porównanie z teore ty cznym zary sem gwintu i z mier zenie ocL 

chyłki przy użyciu mikroskopu pomi arowego, 

- wysokość gwintu nal eży sprawdzać przy użyciu uniwer­

salnych pr zyrzędów pomiarowych, zapewniajęcych wyrna ­

ganę dokładność, 

b) zbieżność stoż ka gwintu na l eży sprawdzać mier zęc 

średnke podz i ałowe odległe od siebi e o catkowitę długość 

gwintu z pom inięciem jednego pełnego zwoju z każdej st ro,-

ny gwintu. Określonę w ten sposób zbieżność należy każ­

dorazowo przeliczać na długość /3- 11, 

c) średnicę podziałowę gw intu należy sprawdzać metodę 

wałeczkowę lub innę metodę równorzędnę; pozostałe śr ed­

nice należy sprawdzać przy uży ciu uniwersa ln ych przyrzę­

dów pomiarowych zapewniajęcych wyrnaganę dokładność. 

S. 2.4. Sprawdzen i e dociągu, Wielkość docięgu (A) na-

l eży mierzyć między powi erzchniami pomiarowym i 

dz ianu trzpieniow ego i sprawdzianu pierścieniowego przy 

użyciu czujnikowych przyrzędów do pomiaru długości lub 

innych pr zyrzędów równorzędnych. Przy spraw dzaniu do­

c ięgu pow inny być zachow ane następujęce warunk i : 

- przed skręcaniem spraw dziany pow inny być wymy te 

benzynę aptecznę, a następnie pok r y t e c i enkę warstwę o le­

j u w azelinowego wg PN-60/ C-9610S, skręcanie sprawdz i a ­

nów powinno być przeprowadzone siłę dw óch rę k za pomocę 

trzpieni umieszczony ch symetryczn ie w odpowiednich o tw o-

rach sprawdz ianu pierścieniowego, 

- długość· trzpienia pow i nna być rów na w przybliżen iu 

t r zem w i e l kościom średn icy podz i ałowej , 

-pomiar docięgu pow inien być przeprow adzony po ki lka­

krotnym dokręcen iu i odkręcen iu sprawdz ianu . 

5, 2 , 5, Spraw dzen i e odmagnesow an ia spraw dz i anu trzpie­

niowego i pi erścien iowego należy przeprowadz i ć przy rzę­

dem do pomiaru magnetyzm u szczęt kowego, 

S, 2, 6 . Sprawdzen i e mat eriału przeprow ad za się n a pod­

st awie przedłożonego przez wy twórnię zaświadczen i a o j a-

kości tego ma t er i ału. 

S 3 Ocena wyni ków ba~ W pr zypadku dodatniego wy­

niku badań określonych w 5. 1, s prawdzi an należy uznać za 

z godny z w y magani ami normy , W przypadku choćby jednego 

ujemnego w yn iku badań określonych w 5. 1, spraw d z ian na­

l eży uznać za n iezgodny z wym ag an iami n ormy , 

S 4. Zaświadczeni e jakości . Do każdego spraw dz i anu wy­

twórnia pow i n na dostarczyć zamawiaję cemu zaświadc zenie 

zawierajęce następujęce dane: 

a) nazwę wytwórni, 

b ) o z nacze n ie w g 2, 

c) num er fabryczn y s praw d zianu, 

d) nazwę zamawiajęcego i numer zamówienia, 

e) wyn iki badań wg S. 1 z podaniem wym iarów w y maganych 

r zeczyw i stych , 

f) gatunek mat eriału o r a z stw i e rdzeni e , że spr awd z i a n 

by ł poddany stabil izowan iu, 

g ) znak kontrol i j akośc i, 

KO NI EC 

Informacj e dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytuc ja opracowujęca normę - Inst y tut 

Naftow ego i Gazow n i ctwa, Kraków 

2, Normy zw ięzane 

Górnictwa · 

PN-73/ C-96079 Przetwory naftow e , Smary och ronne,Anty-

kor 

PN-60/C-96105 Przetwory naftow e. Olej w azelinow y 

PN-69/ C-96120 Przetw ory naftowe. Waze l i na t e chniczna 

PN-74/H-04355 Próba twardości metal i sposobem Rock-

w ella. Skala B i C 

PN-77/ H-85023 Stal narzędziowa stopow a do pracy na zim­

no. Gatunki 

BN-78/1779-07 Wi ertnic two. Połęczenia rurowe, Gwinty 

Rpr (LP) 

3, Normy zagranicane 

USA API Std SB Ninthe Edition March 1974- norma rów no­

ważna z wyjętkiem p, 3, 4 i 3, 6 . 

A 

4, Symbol wg SWW- 0724- 9, 

5, Autor projektu normy - mgr inż. Jan Szymakowski -In­

stytut Górnictw a Naftow ego i Gazow nictwa, Kraków , 

6, Rodzaje spraw dzianów z e względu na przeznaczenie 

Sprawdzian roboczy - sprawdzian przeznaczony do spraw.. 

dzania gwintu na w y rob ach. 

Sprawdzian kontrolny - spraw dzian przeznaczony do 

spraw dzan i a spraw dzianów roboczy ch. 

Spraw dzian w zorcowy- spraw dzian przeznac zony 

spraw dzania w y robów kontrolny ch, 

do 

7, Docięg spraw dzianów, Wzaj emny docięg spraw dzia-

nów kontrolny ch jest bazę dla ustalenia doc ięgu A 1 robo­

c zego spraw dzianu trzpieniowego i B 1 roboczego spraw­

dzianu pierśc i eniowego w stosunku do odpow iedniego spraw.. 

dzianu kontrolnego, 

Zwięzek między poszczególny mi odm i anami spraw dzianów 

i oznac zenia doc ięgu podano na rysunku. 

Plaszczyzna przechodząca przez 
punkt zanikania gwintu 

Praszezyzna dociqgu ręcznego 

PTaszcZI)zna konca ruriJ 

~~~~~~~~Sprawdzian pierscieniow!J kontrolny 

Sprawdzian trzpieniowy kontrolny 

Sprawdzian pierscieniowy kontrolniJ 

Sprawdzian trzpieniOWIJ roboczy 

Sprawdzian pierścieniowy roboczy 

Sprawdzian trzpieniowy kontrolny 

Gwint wewnętrzny zTqczki 

Sprawdzian trzpieniowy roboczq 

Gwint wewnętrzny z[qczki 

Sprawdzian trzpieniowij kontrolny 

Sprawdzian pierścieniowiJ roboczy 

Gwint zewnętrzny rury 

Sprawdzian pierścieniowiJ kontrolny 

Gwint wewnętrzny zTqczki 
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8, Długość sprawdzianów pierścieniowych ( 13 -A) wy­

nika z rys, 1 normy. 

9. Tolerancja dociągu przy skręcaniu poszczególnych 

sprawdzianów z gwi ntami wyrobów powinna być wg BN-77/ 

1779-07: 

B i B1 =O ±3, 175 mm ± P dla gwintu do 1/ 8 do 2, 

As i As+ (A 1 -A)= 9,525 ±P dla gwintu od 1/ 8 do 2, 

.45 i As+ (Al -A)= 6,350±P dla gwintów 2 T/2 do 20. 

10 Graniczna wartość zużycia sprawdzianów określona 

zmianę. poczę.tkowego docię.guA wynosi dla gwintów o licz­

bie skoków: 

27 - +O, .09 
mm, 

-0, 12 

18- +0, 14 mm 

-0, 18 

+0, 18 
14- mm, 

-0,28 

+0,22 
11 1/2- _

0
, 34 mm, 

8 _+O, 32 mm dla gwintu 1/8 do 8, 
-0,49 

8 _+O, 32 mm dla gwintu 10 do 20. 
-0,63 

11 Uzgodnienie z Wyższym Urzędem Górniczym. Treść 

merytoryczna normy została uzgodniona z Wyższym Urzę­

dem Górniczym w dniu 19. 08. 1978 r. 


