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NORMA BRANZOWA

BN-72

URZADZENIA
WIERTNICZE

Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe
Polaczenia gwintowe

Sprawdziany do gwintéw gazoszezelnych
rur okladzinowych hezzlaczkowych

1779-02

Grupa katalogowa IV 28 1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg spraw-
dziany do gwintéw gazoszczelnych rur okladzinowych
bezztgczkowych wg BN-72/1778-09, ujete w SWW symbo-
lami 0943-145 i 0943-147 jako Aparatura do pomiaréw
wielkosci mechanicznych. Sprawdziany gwintéw wewnetrz-
nych i sprawdziany gwintéw zewnetrznych.

1.2, OkreSlenie. Komplet sprawdzianu do gwintu —
sprawdzian trzpieniowy i sprawdzian piericieniowy jed-
nej wielkosci znamionowej.

1.3. Normy zyviqzane
PN-73/C-96079 Przetwory naftowe. Smary ochron-
ne. Antykor
PN-60/C-96105 Przetwory naftowe. Olej wazelinowy (olej
bialy)
PN-69/C-96120 Przetworv naftowe. Wazelina techniczna
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposcbem
Rockwella. Skala A, B,Ci F
PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy
na zimno. Gatunki
PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni.
Uzytkowe wzorce chropowatosci powierzchni
BN-72/1778-09 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe.
Rury okladzinowe bezzlgczkowe z gwintami gazo-
szczelnymi

1) Symbole'wg SWW: 0943-145 i 0943-147,

BN-72/1779-01 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe.
Gwinty gazoszczelne rur okladzinowych bezziaczko-

wych

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. Ze wzglgdu na przeznaczenie rozréznia
si¢ dwa rodzaje sprawdzianéw:

-— kontrolne — K stosowane do kontroli sprawdzia-
néw roboczych,
— robocze — R stosowane do kontroli gwintéw wyrobu.

2.2, Przyklad oznaczenia

a) sprawdzianu kontrolnego do gwintu gazoszczelnego
{Robg k) o wielkosci znamionowej 168:

SPRAWDZIAN Robg K 168 BN-72/1779-62

b) sprawdzianu roboczego do gwintu gazoszczelnego
rury okladzinowej bezzlaczkowej (Robg R) o wielkosci
Znamionowe] 168:

SPRAWDZIAN N Robg R 168 BN-72/1779-02

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary —wg rys. 1, 2, 3, 4 i tabl. 1

Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 31 maja 1972 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1972 poz. 32)

Wydanie II
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.1,50 Nakl.200+23 Zam.325’5/7e

Cena zt 10.80
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Rys. 1. Wymiary sprawdzianéw 5" do 7%’’: a) sprawdzian kontrolny trzpieniowy, b) sprawdzian kontrolny pierécieniowy, ¢) sprawdzian
roboczy pier§cieniowy. d) sprawdzian roboczy trzpieniowy
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Rys. 2. Wymiary sprawdzianéw 853" do 103 °': a) sprawdzian kontrolny trzpieniowy, b) sprawdzian kontrolny piericieniowy, ¢) spraw-
dzian roboczy pierécienioviy, d) sprawdzian roboczy trzpieniowy
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Rys. 3. Zarys gwintu sprawdzianéw 5’ do 754": a) sprawdzian trzpieniowy kontrolny 6 skokéw na 25,4 mm, b) sprawdzian piericieniowy
kontrolny 6 skokéw na 25,4 mm, c) sprawdzian piericieniowy robeczy 6 skokéow na 25,4 mm, c) sprawdzian piericieniowy roboczy

6 skokéw na 25,4 mm, d) sprawdzian trzpieniowy roboczy 6 skokéw na 25,4 mm; pozostale szczegély wg rys. 1 i 2, pozostale tolerancje
wg tabl. 213
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Rys. 4. Zarys gwintu sprawdzianéw 8%’ do 10%": z) sprawduan trzpicniowy kontrolny 5 skokdw wa 25,4 mm, zbieinosé Y : 2.6,
b) sprawdzian piercieniowy konirolny 5 skokéw n: 25.4 mm, rhicinedd 1:9.6 <) sprawdzian pierfcieniowy toboczy 5 skokow

na 25,4 mm, zbiezno$¢ 1 : 9,6 d) sprawdzian nzpieniowy icbocre 5 skokéw na 25,3 mwm, zhiezwdé 1 : 9,6, pozostale szczeghly wg
rys. 1 i 2, pozosiale tolerancje wy tabl. 21 3

Tablica 1. Wymiary w rempsraturze 2000

i 1
Wielkoké MM MG ’ MO ; MV 5 ME f AL ; 44 g AT NN % NO
zramionowa - e - T -
mir
1 2 3 s | s e | 7 1 8 i a 10 | u
127 190,5 125,773 112,7 115,479 1968 | 2032 35712 165 168,3 149
140 203,2 138,488 1254 128,247 | 209,6 | 2152 | 35,712 | 178 181,0 162
168 228,6 106,073 1532 155,722 2350 | 241,3 | 3652 203 206.4 187
178 2397 175,958 162,77 165,608 246.1 2524 15,512 214 215,9 197
194 254,02 191,130 177,8 180,711 | 260, | 266,7 | 38,100 | 225 231,2 210
219 284,2 MT828 | 2040 | 207,259 | 2505 | 296,9 38,000 ; 256 263,5 241
245 3080 | 241,760 | 2278 | 231,158 | 31472 320,7 38,100 279 285,8 264
273 330,7 273,205 259.6 262,796 | 3461 | 352,4 38,100 311 3207 | 302
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6
cd. tabl. 1
Wiclkos¢ | NP | NQ | NR NS T l U e 7 ] R ‘ S
znamionowa
mm
12 13 14 15 16 17 | 18 19 20 | 21 22
127 76,20 140,5 98 152,273 122,685 114,435 8,89 3,81 31,50 | 106,27
140 76,20 152,4 108 138,024 135,440 127,203 8,18 3,61 31,50 106,27
168 75,41 181,0 137 165,608 163,025 154,678 10,41 3,91 31,50 106,27
178 75,41 190,5 140 175,489 172,910 164,564 10,67 4,06 31,50 106,27
194 73,42 205,6 146 190,678 188,082 179,667 9,91 4,22 31,50 106,27
219 107,95 234,2 171 217,500 213,901 205,804 9,75 4,37 46,84 138,91
245 107,95 259,6 194 241,427 237,833 229,702 9,75 4,37 46,84 138,91
273 107,95 296,1 229 273,075 269,469 261,341 9,75 4,37 46,84 138,91
Szczegbdly i wymiary na rys. 1, 2, 3, 4. Pozostale wymiary w tabl. 2, tolerancje wg tabl. 3 i 4.

Tablica 2. Wymiary O max, 4 min, K min i J max

Symbol wymiaru
Wielko$é fo) A K J
znamionowa max- min min max
mm

- 114,25 11440 | 122,61 122,45
114,25 114,40 | 122,61 | 122,45

127,05 127,20 | 13541 | 13526

127,05 12720 | 13541 | 13526

140 127,05 127,20 | 13541 | 13526
127,05 127,18 | 13538 | 13526

154,48 154,66 | 162,86 | 162,69

168 154,48 154,64 | 16284 | 162,69
154,51 154,64 | 162,84 | 162,71

164,34 16452 | 17275 | 172,57

164,34 164,52 | 17275 | 172,57

164,34 164,52 | 17275 | 172,57

178 164,36 16452 | 17272 | 172,57
164,36 164,49 | 17272 | 172,59

164,36 16449 | 17272 | 172,59

179,43 179,63 | 187,96 | 187,76

179,43 179,63 | 187,96 | 187,76

194 179,43 179,63 | 187,93 | 187,76
179,45 179,60 | 187,93 | 187,78

205,54 205,74 | 213,82 | 213,61

205,54 205,74 | 213,82 | 213,61

219 205,56 205,74 | 213,82 | 213,64
205,50 20574 | 213,79 | 21364

205,50 205,71 | 213,79 | 213,66

. 229,44 22964 | 237,77 | 23757
ot 229,44 220,64 | 231,77 | 23157
229,44 220,64 | 237,77 | 237,57

229,46 229,62 | 237,74 | 237,59

261,11 261,26 | 26037 | 26921

a3 261,11 261,26 | 26937 | 26921
261,11 261,26 | 26037 | 26921

261,11 261,26 | 26937 | 26921

3.2. Podstawowe wymiary odniesienia — (rys. 5)
sg nastgpujace:

— plaszczyzna srednicy rdzemia 7T w odleglosci R
od wystepu kolnierza powinna by¢ plaszczyzng odniesienia
dla wszystkich wymiaréw gwintu czopa sprawdzianu
kontrolnego (rys. 5a),

— plaszczyzna §rednicy U (linia styku czgsci uszczelnia-
jacych) w odleglosci S od wystgpu kolnierza powinna by¢
plaszczyzna odniesienia dla wszystkich wymiaréw czesci
uszczelniajacej czopa sprawdzianu kontrolnego (rys. 5a),

— plaszczyzna Srednicy grzbietu gwintu wewngtrznego
I'max w odleglosci R od czola mufy powinna by¢ plaszczyzng
odniesienia wymiaréw gwintu-mufy (rys. 5e),

— plaszczyzna $rednicy O max w odleglosci § od

- czola mufy powinna by¢ plaszczyzng odniesienia wymiaréw

czesci uszezelniajgcej mufy (rys. 5e),

— plaszczyzna $rednicy rdzenia H min w odleglosci R
od wystepu komierza powinna by¢ plasz¢zyzng odniesienia
dla czgsci gwintowej czopa (rys. 5d),

— phaszczyzna srednicy A min (linia styku czesci uszczel-
niajacych) w odleglosci S powinna by¢ plaszczyzng odnie-
sienia dla wymiardw czgsci uszczelniajacych czopa (rys. 5a),

— odleglos¢ r miedzy plaszczyznami $rednic odniesienia
T i H min jest réwna réznicy miedzy dociggiem e spraw-
dzianéw, a dociagiem gwintu % sprawdzianu roboczego
pierscieniowego nakrgconego na gwint czopa wyrcbu

(rys. 5d)'
r=e—h

— odleglos¢ S migdzy plaszczyznami $rednic odniesienia
U i A min jest réwna réznicy migdzy dociaggiem uszczel-
nienia f sprawdzianu trzpieniowego kontrolnego skrgco—
nego ze $prawdzianem pierScieniowym roboczym, docig-
giem uszczelnienia j sprawdzianu pier§cieniowego roboczego
nakreconego na czop wyrobu (rys. 5d)

r=e—h

— odleglo$¢ S migdzy plaszczyznami $rednic odniesie-
nia Ui 4 min jest réwna réznicy migdzy dociggiem uszczel-
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nienia f sprawdzianu trzpieniowego kontrolnego skreconego
ze sprawdzianem pierscieniowym roboczym, dociggiem
uszczelnienia j sprawdzianu pierécieniowego roboczego
nakreconego na czop wyrobu (rys. 5d)

S=f—j

— odleglo$¢ d migdzy plaszczyznami $rednic odniesienia
T i I max jest réwna dociagowi czesci gwintewej d spraw-
dzianu trzpieniowego robeczego nakrgconege na gwint
mufy wyrobu (rys. 5e),

— odleglo$¢ miedzy plaszczyznami edniesienia $redmic
U i O max jest réwna réznicy miedzy dociagiem usuzczei-
nienia b sprawdzianu trzpieniowego roboczego nakreco-
nego na mufe wyrobu, a odstepem wynoszacym 25,4 mm
(rys. 5¢), wyznaczonym plaszczyzng wystgpu kolnierza
czgéci gwintowej 1 czgSci uszczelniajgcej sprawdzianu
trzpieniowego roboczego (rys. 5b, rys. 5e)

m = £—25,4 mm

3.3. Dopuszczalne odchylki wymiaréw sprawdzia-

néw

— kontrolnych wg tabl. 3,
— roboczych wg tabl. 4.

3.4. Dopuszczalne odchylki dociagu sprawdzianéw
— kontrolnych wzajemnie skreconych
— czg$¢ gwintowa 4-0,08
— <z¢§¢ uszczelniajgca +-0,08
— trzpieniowych roboczych skreconych z kontrolnymi
— czg§é gwintowa 4-0,038
— czg§¢ uszezelniajgea 40,05
— pierscieniowych roboczych skreconych z kontrolnymi
(AA-+f) wg rys. 5¢ 1 5d:
— €zg$¢ gwintowa 0,038
~— ¢z¢$¢ uszczelniajaca -1-0,05.

3.5. Material. Stal stopowa narzedziowa do pracy na
zimno wg PN-77/H-85023; gatunek zalecany NC6.

3.6. Twardos¢ powierzchni gwintéw i powierzchni
pomiarowych powinna byé utrzymana w zakresie 60--63
HRC.

Sprawdziany po odpowicdniej obrébee cieplnej powinny
by¢ stabilizowane.

3.7. Odmagnesowanie. Sprawdziany powinny byé
odmagnesoware,

Tablica 3. Odchylki wymiaréw sprawdzianu Kkontrolnego

Warto$é
. . i Symbol odchylki
Rodza.; C.Zf(éfj Na.zwa wymlal"u wegniiie ——
sprawdzianu sprawdzianu sprawdzianu kontrolnego sprawdzianu|  sprawdziaon
mm
Skok gwintu mi¢dzy dwoma dowolnymi zwoijami 0,013
‘ Polowa kata pochyleni: boku zarysu gwintu --0°20°
s ¥ " . < ;. - - -
% Zbiezno$¢ stozka srednicy rdzenia gwiniu na clugosci 25,4 -+0,005
£ AR —0,000
2 2 . E e : »
&p Prostopadiosc kaia povierzchni czolowej do osi gwiutu 0,01
5 — A2 e
§' § Odiegio$s od koinierza de misjsca nominalncgo wymiars R 40,13
2 oot hren,
E O §rednicy T .
B oy R - +0,051
; rednica zewnet:zna na odcinku zanikania gwintu —5,000
Zbieznosc stozka na diugosci 25,4 mm +-0,003
0 g Wspolosiowodé powierzehni uszezelniajacel 1 gwintu 0,01
o« e - Kot
é{ .5 Qdleglosé od kolnierza do rriejsca nominalnego wymiaru $redni- hY +0,13
Ig:)l cy U
[ i .
s Najwieksza érednica stozka ezeéel uszczelnisjucej MV 40,025
Skok gwintu mi¢dzy dwoma dewolnymi zwojami 40,013
o
g Polowa kata pochylenia bHoku zaryst gwinia +0°20°
g
B . . . - +0,000
o Zbicinosd stozka érednicy grzbietéw gwintu na dlugosci 25.4 mm —0,006
O
3 P— ey
g g Prostopadio$é kata powierzchni czoicwej do osi gwintu 0,013
g Wspdlosiowo$é zewngtrznej powierzehni prewadzacej do gwintu 0,010
a -1 :
% - Zbieznosé stozka na calej dlugedci powierzchni uszczelniajgeej +0,003
A g N R — : =t o :
-g Wapdlosiowosé powierzchni uszozelpiajacej 1 j¢j wewngtrznej 0,010
':;"i L powierzchni prowadzacej. czeéd gwintowa
= i
o g Réinica $rednic wewnetrznej powierzchni czesci uszezelniajacej 0,03
A zewngtrzne} powierzehni czeéci gwintowe) do 0,04
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‘T‘ czesci gwintowej
4 ﬁ‘
[ [ g Sorowdzion kontrolmy plerseieniomy
v_g // Crescl uszezelrncyQref
q \"#_‘ { Sorowdzean kontrolny trzpieniowy
R |
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3810 REF 4
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O [ r
v
=T .
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L S trp Y
| > /J
< AA - Sprawaizian robory pierscieniowy r2ese gmntawa
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Us?czelhzquca
d) 1’@ i
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Rys. 5. Sprawdzanie polaczed gazoszczelnych rur okladzinowych Extreme Line
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Tablici 4. Odchyiki wymiaréw sprawdzianu roboczego

Warto$c
Rodzaj Czesc Nazwa wymiaru Sym.bol odch?lkl
sprawdzianu sprawdzianu sprawdzianu roboczege TP i
sprawdzianu | sprawdzianu
mm
Skok gwintu migdzy dwema dowolnymi zwojami 40,013
g Polowa kgta pochylenia boku zarysu gwintu -+0°40"
g Zbiezno$¢ stcik:. $redaicy rdzenia gwinti na dhugosci 25,4 mm -+0,008
e —0,000
60 - S
:% Prostopadio$¢ kata powierzchni czeiowej do osi gwintu 0,013
> Q Ermr T
% ] Wspolosiowosé gwintu do wewngirznej $rednicy prowadzacej 0,010
g S e s :
.°E-" Srednica zewnetrzna na odcinfu zanikania gwintu NS --0,051
o —0,600
€ - e . e e | =i
S Zhreznosc stozka na diugoic: 5.4 mm : +0,004
a‘ e — e ———— e
a Wspélosiowosd powierzchn: uszczelniajyce] 1 powierzchni pro- 0,010
Q
N wadzgce] cze§d gwmn\xq
2 e e - s -
@ % e 5 5
=] Réznica $rednic wewnetrzae powierzchni czeSei gwintowej 0,09
35, i zewnetrznej powierzchni czgscl uszczelniajacej do
J . 0,10
Skok gwintu mugdzy awoma dowolnymi zwojami 40,013
g Polowa kata pochiylenia GL»' Zaryse gwintu +0"40”
2 .
E Zbieinocsc stozka $rednicy grzbictéw gwintdw na diugo$ci 25,4 0,000
>
£ nm —0,008
2 T T - - . - "
; ‘g, P o»mpadlo:,c kata powwrzvhn czolowe) do osi gwintu 0,013
-g O Wspolosicwosd gwinta <1< 2ew PC(I”&‘P) powierzchni prowadzacsi 0,010
g e e . A
& Dhugosd sworﬂuc regulacyinero AA +0,003
i SE——— SR ——— —— — i B
L7 [+
& o Zhicznosc stozka na caler dlugnéci czgsel usw -,Lelrua;qce. +0,004
= - b e o o A WP B} o2
= Wspolosiowos¢ powierzihni uswze!mamce) i jej wewngtrznej 0,010
53 powi cwrhm prowa(. -gcej Czgil gwintows
N - . Tmmm e e
= Roznica $rednic « cwnerrane] powierzehni czescl usvcmir.xa- 0,09
i jacej 1 zewngirzae: pGWIerzein! Cugiii EWMIOWE) i do
N i
) _ i 0,16

3.8. Wykonczenie gwintu, Niepelrg nitke gwintu
z kazdej strony sprawdzianu naleZy usursc.
2.9. Chropowato$é¢ powierzchni —wg 1ys. 1. 2,

)14

3.i10. Cechowanie. Na kordej czesci sprawdziani,
ze wzgledu na jego rozigczuo$é, nalezy wybic ten sami
numer, a na jednej czesci, w sprawdzianic ITZPILDIOWYT
na powierzchni uchwytu, a na sprawdzianie picrécieniowyin
w polowie diugosci powierzchni zewngtrzacj, naiezy wybil
ceche zawierajgcg co najmnie;:

a) oznaczenic wg 2.2 bez czgsci slowae) i mwneru
normy,

b) znak wytworni,

¢) numer fabryczny kempletu sprawdzianu (je ednakowy
na sprawdzianie trzpieniowym i pisrécieniowvm),
uszczelniajace]

d) dociag rzeczywisty czgéci gwintowej i

e) znak kontroli techniczne;.

4. KONSERWACJA, PAKOWANIE,
PRIZECHOGWYWANIE I TRANSPORT

£.3. Koussrwasj~. Sprawdziany przeziaczone do tran-

sporii: nowinay bLiy¢ przemyte benzyna apicczng, pokryte
smarem schronnym wg PN-T3/C-98075 1 owinigte

szezelpie w papicr woskowany lub zakenserwowa-
rownorzedny sposob. Po kazdorazowym
nalezy przemyc¢ benzyng ap-
leezng wazeling techuiczna wysokotopli-
wa wg PN-65/C-96120.

4.7. Pakowanie. Sprawdziany nuezy pakowac komple-
rami w specjalaych skrzyoiach.

4.3. Przechowywanie. Komplety sprawdzianow po-
winny by< przechewywane w specjalnych gablotach lub
azafkach,

4.4, Transpert. Komplety sprawdziandéw transportuje
si¢ dewolnymi $rodkami po zabezpieczepiu ich przed
nszkodzeniami mechaniczoymi i zawilgoceniern.

e w LI"(EZ‘-,’
Spra-wdziiiny

pokryd

usyeii
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Tablica 5. Dociag sprawdzianu roboczego nakreconego na wyrdb (rys. 5)
Pier$ciei — czop Trzpien — mufa
Uszczelnienie Gwint Uszczelnien:« Gwint
Wielkoéé | " R i
zZnamionowa J s -y
min max min max min max min max
mm
127 3,66 3,96 8,28 8,60 26,47 26,77 1,83 2,24
3,66 3,96 8,28 8,60 26,47 26,77 1,83 2,24
3,53 3,84 7,87 8,28 26,39 26,70 1,52 1,93
3,53 3,84 7,87 8,28 26,39 26,70 1,52 1,93
— 3,53 3,84 7,87 8,28 26,39 26,70 1,52 1,93
3,45 3,76 1777 8,18 26,31 26,62 1,42 1,83
3,76 4,06 9,09 9,50 26,62 26,92 2,74 3,15
168 3,68 3,99 8,99 9,40 26,54 26,85 2,64 3,05
3,61 3,91 8,89 9,30 26,47 26,77 2,54 2,95
3,84 4,14 9,25 9,65 26,70 27,00 2,84 3,25
3,84 4,14 9,25 9,65 26,70 27,00 2,84 3,25
178 3,84 4,14 9,25 9,65 26,70 27,00 2,84 3,25
3,76 4,06 9,14 9,55 26,62 26,92 2,74 3,15
3,68 3,99 9,04 9,45 26,54 26,85 2,64 3,05
3,68 3,99 9,04 9,45 26,54 26,85 2,64 3,05
3,99 4,29 8,89 9,30 26,85 27,15 2,64 3,05
194 3,99 4,29 8,89 9,30 26,85 27,i5 2,64 3,05
3,91 422 8,79 9,19 26,77 217,08 2,54 2,95
3,84 4,14 8,69 9,09 26,70 27,00 2,44 2,84
4,06 4,37 9,02 9,50 2692 | 21,23 2,69 3,18
4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
219 3,99 4,29 8,89 9,40 26,85 27,15 2,57 3,05
3,91 422 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
3,84 4,14 8,66 9,14 26,70 27,00 2,31 2,79
4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
245 4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
273 3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
3,01 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,02
5. BADANIA 5.2, Opis badan

5.1, Program badan. Kazdy sprawdzian podlega naste-
pujacym badaniom:

a) ogledzinom zewngtrznym powierzchni sprawdzianu
(3.10),

b) sprawdzeniu twardosci powierzchni (3.6),

¢) sprawdzeniu wymiaréw (3.1),

— zarysu gwintu,

— zbieZnoéci stozka gwintu,

— $rednic,

— dhugosci,

d) sprawdzeniu dociagu (3.4),

¢) sprawdzeniu odmagnesowania (3.7).

5.2.1. Ogledziny zewngtrzne powierzchni spraw-
dzianu nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem lub
przy uzyciu lupy pieciokrotnie powi¢kszajgcej, a jej chropo-
wato$¢ nalezy sprawdza¢ przez poréwnanie z wzorcami
chropowatosci powierzchni wg PN-76/M-04254. Przy
ogledzinach zewngtrznych nalezy sprawdzi¢ réwniez cecho-
wanie.

5.2.2, Sprawdzenie twardo$ci powicrzchni nalezy
wykona¢ wg PN-78/H-04355. Sprawdzeniu podlegaja
powierzchnie pomiarowe i powierzchniowe gwintu.

5.2.3. Sprawdzenie wymiaréw

a) zarys gwintu;

— skok gwintu sprawdzianu trzpicniowego i pierscie-
niowego nalezy sprawdzaé, mierzac po linii podzialowej,.
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réwnolegle do osi gwintu, jego dlugosé pomigdzy dwoma
dowolnymi sgsiadujgcymi zwojami z pominigciem jednego
pelnego zwoju na kazdym konicu; pomiar skoku nalezy
wykonywa¢ za pomoca uniwersalnego mikroskopu pomia-
rowego lub metoda réwnorzedna,

— kgt pochylenia boku zarysu nalezy sprawdzaé przez
poréwnanie z teoretycznym zarysem gwintu i mierzenie
odchylki przy uzyciu mikroskopu pomiarowego,

— wysoko§¢ gwintu nalezy sprawdzaé przy uzyciu
uniwersalnych przyrzagdéw pomiarowych zapewniajacych
wymagang dokladnos¢,

b) zbiezno$¢ stozka gwintu nalezy sprawdzal mierzac
érednice podzialowe odiegle od siebie o calkowity dhugosé
gwintu z pcmini¢ciem jednego pelnego zwoju z kazdej
strony gwintu; natomiast zbieznos¢ uszczelnienia nalezy
sprawdza¢ mierzac Srednice na diugosci stozka,

c) srednicg¢ podzialowg gwintu nalezy sprawdza¢ metodg
waleczkowg lub metods réwnorzedng.

Pozostale $rednice nalezy sprawdzal przy uzyciu uniwer-
salnych przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych wymaga-
n3 dokladnosc.

5.2.4. Sprawdzenie dociagu. Wielkos¢ dociggu nalezy
mierzy¢ pomigdzy powierzchniami pomiarowymi sprawdzia-
nu trzpieniowego i sprawdzianu pierScieniowego przy
uzyciu czujnikowych przyrzadéw do pomiaru dhugosci
lub innych przyrzadéw réwnorzednych.

Przy sprawdzaniu dociggu powinny by¢ zachowane nastg-
pujace warunki:

— przed skreceniem sprawdziany powinny by¢ wymyte
benzyng apteczng a nastepnie pokryte cienky warstwy
oleju wazelinowego wg PN-60/C-96105,

— skrecanie sprawdzianéw powinrnio by¢ przeprowadzone
silg dwéch ragk za pomoca trzpienia symetrycznie umieszczo-

nego w odpowiednich otworach sprawdzianu pierscie-
niowego,

— dhugo$¢ trzpienia powinna by¢ ré6wna w przyblizeniu
trzem wielkosciom $rednicy podzialowej,

— pomiar dociggu powinien by¢ przeprowadzony po
kilkakrotnym dokreceniu 1 odkreceniu sprawdzianu.
Podczas tej operacji sprawdzian trzpieniowy powinien
by¢ mocno uchwycony w imadle.

5.2.5. Sprawdzenie odmagnesowania sprawdzianu
trzpieniowego i pierscieniowego nalezy przepro-
wadzi¢ przyrzadem do pomiaru magnetyzmu
szczatkowego.

5.3. Ocena wynikéw badan. W przypadku dodatniego
wyniku wszystkich badan okreslonych w 5.1 sprawdzian
nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami normy. W przy-
padku chocby jednego ujemnego wyniku badarn okreslonych
w 5.1 sprawdzian nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami
normy.

5.4. Zadwiadczenie jako$ci. Do kazdego sprawdzianu
wytwérnia powinna dostarczy¢ zamawiajgcemu zaswiadcze-
nie jakodci zawierajgce co najmniej:

2) nazwe 1 adres wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) numer fabryczny sprawdzianu,

d) nazwe zamawiajacego i numer zaméwienia,

¢) wyniki badafd wg 5.1 z podaniem wymiaréw wyma-
ganych i rzeczywistych,

f) gatunek materialu oraz stwierdzenie, ze sprawdzian
byt poddany stabilizowaniu i odmagnesowaniu.

KONIEC

INFORMACJEZ DODATKOWE

1. Odpowiedniki w normach zagranicznych

USA API Std 5A —- API Specification for casing -— norma poréwnywalna,
USA API Std 5B — API Specification for inspection of Pipe Threada z 1974 r. — pcrma poréwnywalna.

2. Uwagi do wydania 11
a) uaktualniono normy zwigzane,
b) uaktualniono normy zagrsniczne.



