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NORMA BRANŻOWA BN-?3 

Eksploatacja złóż ropy naftowej 0486-10 
GORNICTWO i gazu ziemnego 

NAFTOWE 
Zamiast Sprawdziany do o·wintów b BN-68/0463-08 

rur wydoby,vc.zych Grupa katalogowa IV 28 l) 

l. WSTĘP 

1.1. P1·zedmiot normy. Przedmiotem normy są 
sprawdziany do gwintów rur wydobywczych wg 
PN-71/G-02077, stosowanych w eksploatacji złóż 

ropy naftowej i gazu ziemnego. Sprawdziany te 
ujęte są w SWW symbolami 0943- 145 i 0943-147 
jako Aparatura do pomiaru wielkości mechanicz
nych. Sprawdziany gwintów wewnętrznych 

i sprawdziany gwintów zewnętrznych. 

1.2. Określenia. Komplet sprawdzianów do 
gwintu - sprawdzian trzpieniowy i sprawdzian 
pierścieniowy jednej wielkości znamionowej. 

1.3. Normy związane 

PN-56/C-96056 Przetwory naftowe. Smar przeciw 
korozyjny ŁT (Antykor ŁT) 

PN-60/C-96105 Przetwory naftowe. Olej wazelino
wy (olej biały) 

PN-69/C-96120 Przetwory naft•owe. Wazelina tech
niczna 

PN-71/G-02077 Eksploatacja złóż ropy naftowej 
i gazu ziemnego. Polączenia gwintowe. Gwinty 
rur wydobywczych złączkowych 

PN-57/H-04355 P róba twardości metali sposobem 
Rockwen a 

PN-69/H-85025 Stal stopowa narzędziowa do pra
cy na zimno . Gatunki 

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna po
wierzchni. Użytkowe wzorce chropowatości. Wy
magnnia techniczne 

BN-69/3286-08 Kubki ferrytowe. Ogólne wymaga
nia i badania 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Ze względu na przeznaczenie roz
l"óżnia się następujące odmiany sprawdzianów: 

RwG - do gwintów rur wydobywczych gład
kich, 

RwS - do gwintów normalnych rur wydobyw
czych spęczonych, 

RwSd - do gwin:tów długich Tur wydobyw
czych spęczonych. 

2.2. Przykład oznaczenia sprawdzianu do gwin
tu normalnego rury wydobywczej spęczonej (RwS) 
o wielkości znamionowej 31/2 : 

SPRAWDZIAN RwS 3tfz BN-73/ 0486.-10 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg rysunku l , 2 i 3 
oraz tablicy l , 2 i 3. 

Powierzchnia 
:" pomiarowa 

Oś gwintu C> f: 16 ----- -·-.--··--r· 
Praszezyzna docw,gu 

ręcznego 

l z 

PlaszcZlJZ!!0_ 
konca rury 

Praszezyzna zamlr:an/a 1-------'-----<~~ 
gwm u P[aszCll;w a podstewowa 2 c; 

· ----~- 1 _r,.J/(0.11') 
1----- ------ . __ JJ...__ -- ---H--- --1 V V 

\JFS§:-b U 

Rys. l. Sprawdzian trzpieniowy i pierścieniowy 

1) Symbole wg SWW: 0943-145 i 0943-147. 

Instytu t Naftowy 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 5 marca 1973 r. 

j ako norma obowiązująca w zakresie opracowywa ni·a dokumentacji technicznej 
od dnia l października 1973 r . (DZ. N orm. ti Miar :n-r 19/ 1973 poz. 54) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wpływ dQ WN 20.04.13, O<Wano do skla'ilu 28.05.73. 
Druk ukończono w sie rpniu 73. Obj. 0,85 a. w . Nakład 6200 + 50 egz.. Typo Lódt, -f:am. 647/73. 

Cena zl 3,60 
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Rys. 2. Zarys gwintu sprawdzianu trzpieniowego Rys. 3. Zm-ys gwintu sprawdzianu pierścieniowego 

Tablica l. Wymiary sprawdzianów odmiany RwG 

l 
l l l 

(kile- Dlugoś<! 

średni·ea g!ość gw'1 ~1t.u Wzajem-

S:rednica 
Srednica S rednica średnica Glębo- od CZ<>-ta .Długość 

Dl ugość n y do-
'Liczba 

·l':c,wnętrz-
\POOZialo- poclto- wytocze- !kość wy- \l)J.aszczy-

pod to- Ci<lg 
podzialo- n a kol- :my pod- spraw - czopa 

siw- w a w cze nia ni a to.czenia 
t<tawowej d zia.nu <"zenia spra\\·-

w a rw n i.erza ,;p r a:w -
W,ielkość 

kÓ'W 
pla.szczy-

płaszczy- spraw- spraw- spra\v- :trzpieni o- ~pl"Cl\V- .ctzJanu 
sp.raw- od p lasz- d·z:ianu 

JZ n a m io-
na 

żnie pod- d zianu 
żnie do- •dzianu td zianu dz.ianu ;vego do dzi~l l1l.t p1erści c-

l "'~:-
Ci()~U tnzpienio- p"ien~·ele- pierścic-

czyzny trzpic-
trzp'c - nio\vego 

n:owa stawowej tr.zpLe- zanika- p laS7.CZY- n.io\vego 

d" a1io\vego 
J"ęcznego :\Vego n iowcgo n iowego 

l 

ni a zny do- ·1lo,vego " t rzpic-
25,4 d2 d3 Dl Wg ·ciągu 

~3 E') l!liO\\-·ego 
dl 

l 
,!9\\'intu mm l l 

~ręczne:;;~ l A 
~l 

l l 

l 
i 

l2 l 
ITI"'l'l. 

l 
l 

l l 
l 

1,315 32,0fi5 33,40 31,833 29,1 35.00 1~,70 2P.,5B l 
' 

l 
-· ··-- ··- -----

1,660 

l 

40,323 42,1G 40,596 37,U 4::,76 1 5,3-ł :H,7:i 

l ·----1 l l ·-- -·---i 

l l 1,900 46,924 48,26 46,692 43,9 49,8G 1 1!,52 l :H,!)::'. 
l ! •10 .. -- - - ---- ··- ---- · 5,08 ~ --- ·-· 5 ,0B l 7/L~O 

l l 
l 

23/ B 53,939 60,32 58,757 56,0 Gl,!rl 2-1,B7 41,2~l 

l l 

l 
12,70 - ----·- ·- -· -- ·-·· 

i 

l 
l 

27/s 71,589 73,02 71,457 68,7 74,()3 :l5,Bfl 5J,:~D 

·- --- -- --- ------ · 
.. ____ 

l 31/~ 87,5G4 33,90 87,332 84,6 90,50 40;11 58,74 

l l ----- --- ----· l 

4 99,866 101,60 99,414 93,:1 10:l,:20 42.:)4 l GO,:l:.l 
l 
' 

8 ------- 3,18 

l 
6,35 9,525 

41/ 2 112,566 114,30 112,114 109,2 115,50 4:'),1!) 65,0!} 
l 
' 

1) Wymiar dotyczy wykonania sprawdzianu trzpieniowego z wytoczeniem gwin tu na długości z~ - Z2 
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Tablica 2. Wymiary stna wdzianów odmiany RwS RwSd 

l 

l 
l l J)J il;~,"-;l: 

;..~v.: iilt.U 

LL~z

ba 
r;l::o 

ków 
na 
dłu

gości 

l -
l Srectni.t:a 

l 
po,ctzinlo

'v::~ \V 

plasz-

;::ł:'!·.v-nę 

tr;~nn 

~~ołnier :.r:-t 

śrcclni;: :l 

~Judzlał.o

\va \V 

plasz
e:7.y:tnie 

p odto
czen i:\ 

l 
l :':rc:dnic.:> l GL;'',_ 

'vytocze- ! !i. oS(~ \': v-

OdlcgloHć 

p la:;z-

' ' :yzny 
1 :.J .:!.st a 

'vowcj 

o d c :~o-

la 
tipra\V
d ?.ia nH 
t :·z:>l (~-

DlLt-

gcSć 

ezol ::1 

::praw
<.lz: ::.1!1U 
trzpic -

Dl ugość 
p ucH·.)
c:·.~":i :~, 

s p r .l \V

(fz; .:ll~Hl 

W3ajem 
n y dociąg 

sp!·aw
<:.?.i ::i -~ , · .. : 

w:ell;:osć 

v..nrunio-
llOi\Va 

doc iągu 

25,4 

n11n 

czyźn.ie 

po-dsta
wowej 

d p 

<izianu 
trzpie

!l!i·O"weg-o 

dl 
1 

n;<>~~~ e-g.o 

Sj)r:J \V

ci.z-j;·; nu 

trz .. plc;·l :,)

\V-ego 

d 3 

1,050 

1,315 

!-•1,6fi0 

10 

l 
i 
i 

l :~3,!l70 l 33,-10 l 
:---- :3:5 ,~~(-)- ·---3-7-.,-31 __ , 

----- ______ l 

44,701 46,02 

51,!!45 

:tJ.73D 

1- 29_1_ 

! 

31,B:J3 

44,470 41,7 

51.G!..·l 4!l,H 

-~-----! · ~-

~~o~- l 

1---'1-1-i·--- ·-· 
i ~3/ 11 ~) , G-1,143 tl5,8B (i3,(HJ7 G0,7 

,_ 2' l" .~-l l '"·"'" l 78,;9 l' . '"··"' "'•' 
1----------, 1-- -- - ------- - ----
1_::·:_"2_ i 8 / __ !)-.3~~0 _, 95,25 

l -1 i i i0()~~~~-~07,95 ! 

41/~ 1118,9Hi 120,65 l 

90,1 

1-::~~~ 102.B 

11fl,1l)'~ ,-~~5-.-3 

nia ! :.H.:.7.cnj;: 

spraw- s p ra.w-
dzi<l-11\l clzian:1 

p ienicie- p if'rScic -
n l-o\vcgo n icnvego 

Dl 1lJg 

mm 

od plasz
t~<.y3ny 

<.a.ni·kan i a 
g\vi.n tu 

! l 

12,70 

<lo 

r>lasz-
<'.'.y~ny 

l 
dol'i<H-!ll 

n:czne-1 

l ~~ ' 

n:i! J\'J e g\J 

1

1_ 12.7\J _l 28,5a_ 

l 
[ t :;.:; l l 3L 7.> 

l ··-i 

l ~~~-~J--~~~~ 

l n ·,pic- l 
ni ... )\VC:~P 

i :0) l 
i 
i 
l 
l 
l 

i 
j 
! 
l 

pie:t:.;,~ i~ ~ 

niO\'lC ~..! i..) 

i t rzpic
n i..o-\vcgo 

r'l 

r , ... ... ,, l,....,_ l) 

20,12 36,51 ! --- --1-
:w,:Jl 1 49,:21 ! 

1

------ - ·· · ··-·-

:~ :ł,O f1 53,n~l 

l 
l 40,41 

l '"·''" 63,1<! . 

l 4fi,i'ii 
l 

U0,6B 

1) ·wymiar dotyczy wykonania sprawdzianu t:·;~9' ~·n iO\\'~~'o z wyloczeniem g\.v: n! u nu cllugo:ki IJ - l> 
2) 'Wymiary dotyczą gwintów RwS i RwSd, n;:l.ominst powstale wymiat·y bez odnoś·nika odnosz<1 s i 1~ tylko do 

gwintów RwS. 

Tablica 3. Wymiary zarysu gwintu 

! 
! 
i 

l Li" 
l 

ba 

na 
dl u-

l gości 
25~4 

mm 

lO 

l 
l 

l 
l 
l 

l 
l 

Skok 
Wyso.gw in-

tu kość za-
G~ysu 

ost··e"·u 
lClyn-

"J.• ,., 

H = •czego 
- .o,au6P p 

l 
l 

l 
l 

2,540 l 2,200 

--8-,~.175 
l 

2,750 

' 

' 

l 
l 

Przyt~pi e ni e 
{~=rzbietu teore-

Wysokość l ~:,-.c:ćnegn zn.:·y :;u 
nośnu gvJ"l!nt:u vv.evvnę-

-.c-1~-a-11-h-. c-~-~-~-. -l"''~~=::~m; 
C:.·\. ' 'J 

skok ów lO .skoków l O 
lin= h 11 = C =-'-' b = 0,255P 

= 0,356? 
-·-· ·--·---

dla liczby dla l iczby 
s1;:okóv.r !.l .skokó\v n 

O} 

1!11 = h 11 = C= b=0,240P 
= 0,336P 

.n1;11 

0,904 l 0,64:; 

- -

1,225 0,762 

, 
l 

l 
l 

3.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów 
tabl. et 

wg 

Tablica 4. Odchy!ld wymiarów gwint-ów 

Nal-W:l. wymiaru 

~;) Z a r ,\·s .!~winlów 

- skok gwintu 
między dwo
ma dowo2·n:v
rnj :.:\.vo.1ami 

Sym:bol 
~i ~.~·r:a \Ndzi a n u 

wyminru 

l
i t~i~~-

\Vl'!~:o 

p 

ipiei·ści-e

mio\vogo 

p 

Wa~rtość od
chy l-ki w ym-ia 

•l'U spraw
d zianu 

mm 

. ,p_i,erśd-e-

l 
tezpie- , 
nw-

!wc,,.o niowego 
-~ l 

i_O,O.B ± 0,020 

-------------------1' · ----- ----·----
potowa !q'.:t 
pochylenia 

boku zewnę
trzntego 
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cd. tabl. 4 

Wartość od-
' ' Sym bol chyl k i w y -
l wymiar u m.ia t·u spra\v-

' spraw d zia nu dzianu 
N"az \•:a wymiar~t n 1m 

l l trzp.ie- 1 . . . trzpie -
pierści e-l 1 

• pwrscte-
ni o-l !1110- ; . 

, o' 1 ,m owego w ego niow ego i W·e"'o 
1 ' 

- przytępienie 

+ 0,06:3 1 !,;rzbie lu 
b 

g\vin~-u 
- -0,038 -

zcwnętr.znó~ga 

·--
- .przytQpien ie l 

grZJbi•etu +0,063 

g wint u l - c 

l 
-

-0,0~8 

wewnętrznego 

b) Główne \>.':V-mi a-
<::.:y 

- Śl'eidnica po -

działowa w 
plasz·:::z.y 'Ź.n i e d z - ± 0,025 -
docią:gu .ręcz-

n ego 
.. 

- średnica wy- +1,57 
toczenia 

- D t - - 0,00 
- ----- ·----

- zbi·eżność 

mi.erzona w o· - - -1- 0,025 - 0,005 
b 

-0,000 -0,030 
5.2.3 b) 

- --·-
- Śl'edni-ca 

z-ewnętrzna d l - ± 0,25 -
!(olnie rza 

·---

- ś-rednka pod-
•tocz,enia d 3 - ±0,51 -

--· -

- długość czo-
pa -spraw- ZJ - ± 0,025 -

dzianu 
-- - - ---

-długość p od-
l3 -lt 

+ 0,05 
•tocz·enia - - 0,00 -

3.:J. Dopuszczalna odchyłka dociągu sprawdzia
nów (A) n'i€ powinna przekraczać wartości 

±2,540 mm. 

3.4. Materiał. Stal stopowa narzędziowa do ;pra
cy na zimno wg PN-69/H- 85023 - zalecany ga
tunek NC6. 

3.5. Twardość powierzchni gwintów i powierzch
ni pomiarowych powinna być utrzymana w za
kresie od 60 do 63 HRC. Sprawdziany po odpo
wiedniej obróbce cieplnej powinny być stabili
zowane. 

3.6. Odmagnesowanie. Każdy sprawdzian powi
nien być odmagnesowany, najlepiej w sposób 
określony w BN-69/ 3286-08, p. 5.3.1. 

:t7. Kształt rowka pogi~biającego. Kształt dna 
mwka powinien być ostry lub jak podano przykła
dowo na rys. 2 i 3 zaohąglony i symet ryczny do 
kąta zarysu gwintu. W głębokości r owka powi
n ien się mieścić pełny zarys gwintu. Szerokość 

rowka pogłębiającego powinna być r ówna szer o
kości przytępienia grzbie tu zar ysu gwintu. P ozo
stałe w ym iary rowka - wg uznania wytwórni. 

3.8. Wykończenie gwintu. Niepełną nitkę gwin
tu ·z każdej strony sprawdzianu należy usunąć. 

3.9. Chropowatość powierzchni - wg rys. l , 2 

3.10. Cechowanie. Na każdym spr awdzianie : 
a) t rzpieniowym - na powierzchni uchwytu, 
b) pierścieniowym - w połowie długości po

wierzchni zewnętrznej powinny być trwale umie
szczone co najmniej następujące znaki 

- oznaczenie wg 2.2 bez części słownej i nu
meru nor my, 

- znak wytwórni, 
- numet· fabryczny kompletu sprawdzianu 

(jednakowy na sprawdzianie trzpieniowym i pier
ścieniowym), 

- dociąg rzeczywisty (tylko na sprawdzianie 
piedcieniowym), 

znak kantroli technicznej wytwórni. 

4. KONSERWACJA, PAKOWANIE, 
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Konserwacja. Sprawdziany przeznaczone 
do transportu powinny być przemyte benzyną ap
teczną, p okryte smarem przeciwkorozyjnym Ł T 
wg PN-56/C-96056 i owinięte szczelnie w papier 
woskowy lub zakonserwowane w inny równorzęd
ny sposób. Po każdorazowym użyciu sprawdzia-ny 
należy przemyć benzyną apteczną i pokryć waze
liną techniczną wysokotopliwą wg PN-69/C-96120. 

4.2. Pakowanie. Sprawdziany należy pakować 

kompletami w specjalnych skrzyniach. 

4.3. Przechowywanie. Komplety sprawdzianów 
powinny być przechowywane w specjalnych ga
blotach lub szafkach. 

4.4. Transport. Komplety sprawdzianów trans
portuje się dowolnymi środkami po zabezpieczeniu 
ich przed uszkodzeniami mechanicznymi i zawil
goceniem. 

5. BADANIA 

5.1. Prog1·am badań. Każdy sprawdzian podlega 
następującym badaniom: 

a) oględzinom zewnętrznym powierzchni spraw
dzianu (3.7, 3.8, 3.9 i 3.10), 
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b) sprawdzeniu twardości powierzchni (3.5), 
c) sprawdzeniu wymiarów (3.1 i 3.2), 

zarysu gwintu, 
zbieżności stożka gwintu, 
średnic, 

długości, 

d) sprawdzeniu dociągu (3.3), 
e) sprawdzen1u odmagnesowaniu (3.6). 

5.2. Opis badań 

5.2.1. Oględziny zewnętrzne powierzchni spraw
dzianu należy przeprowadzać nieuzbrojon yrn 
okiem lub przy użyciu lupy pięciokrotnie powię
kszającej , a chropowatość sprawdzać przez porów
nanie z wzorcami chropowatości powierzchni wg 
PN-59/ M-04254. 

5.2.2. Sprawdzenie twardości powierzchni n a
leży wykonać wg PN-57/ H-04355. Sprawdzeniu 
podlegają powierzchnie pomia rowe i powict·zchnic 
gwintu. 

5.2.3. Sprawdzenie wymiarów 
a) zarys gwintu : 
- skok gwintu sprawdzianu trzpicnioweg~> 

i piet·ścieniowego należy sprawdzać, mierząc po li
nii podziałowej rów nolegle do osi gwintu jego 
cługości pomiędzy dwoma d owolny mi sąsiadują

cymi zwojami z pominięciem jedneg.o pełnego 

zwoju n a każdym końcu; pomiar skoku należy 

wykonywać za pomocą uniwersalnego m ikl'Osko
p u pomiarowego lub metodą równorzęd n~'L 

- kąt pochy lenia boku zar ysu należy spraw
dzać przez porównanie z teoretycznym zar ysem 
gwintu i zm ierzenie odchyłki przy użyciu mikro 
skopu pomiarowego; 

- wysokość gwint u należy sprawdzać p l'zy uży
ciu uniwersaln ych przyrządów pomiarowych . za
pewniających wymaganą dokładność; 

b) zbieżność stożka gwintu nuleży sprawdzać, 

mie rząc średnice podziałowe odległe od s iebie 
o cnlkowitą długość gwintu z pominięc iem jed 
nego pełnego zwoju z ka:i.dej st rony gwintu. Okre
ślon<1 w ten sposób zbieżność należy każdor<1zowo 
przeliczać na długość l:1 - Z1 ; 

c) średnicę podziałową gwintu należy sp raw
dzać· metodą wałeczkoW<1 lu b in n<! m e tod<1 rc'rwno
rzędną; pozostal2 średnice należy sprawdzać p rzy 

użyciu u niwersalnych przyrządów pomiarowych 
zapewniających wyn1agan<.\ dokładnoś~. 

5.2.4. Spnm·dzcnic doci::}I~U. Wielkość dociągu 

A należy mie1·zy~ pomi ędzy powierzchniami po
miarowymi sprawdzianu L!·zpieniowego i spraw 
c~zianu p ierścieniowego przy użyciu czujnikowych 
pt·zy r z<!dów do pomim·u długości lub innych przy 
l·ządów równorzędnych . Przy sprawdzeniu dociągu 
powinny być z~1chowanc następujące warunki: 

- p1·zcd skręceniem sprawdziany powinny być 
wymyte benzy n<! apteczn<l a następn ie pokryte 
cienh1 warslwą ol~ j u w~1zclinowego wg PN-G9/ 
C-96105, skręcanie sp rawdzianów powinno być 

przeprowadzone silą dw<·lch rąk za pomoc~! tt·zpie 
nia symetrycznie umieszc:,:onego w odpowiednich 
otworach sprawdzianu pi L•rścieniowcgo, 

- długość t rzpienia powinna być równa w 
przybliżeniu trzem \V ielk: Jściom ś1·cdnicy podzia
łowej, 

-- pomia r dociqg u p owini en być przeprowadzo
ny po kilkakr otnym dokręceniu i odkn~ceniu 

sprawdzianu ; p()dczas tej opet·acji sprawdzian 
trzpieniowy powin ien być m ocno uchwycony 
w imadle. 

5.2.5. Sprawdzenie odmagnesowania sprawdzia
nu nal2ży przepmwadzać dostępnymi metodami 
na prz.ykład iglą magnetyczn<! umieszczoną t·~1zem 

z e sprawdzianem w oslon ic magnetyczne j. 

5.3. Ocena w y ników badań. W przypadku do
datniego w yniku bada1l. okt-eślonych w 5.1 spraw
d zian należy uznać za zgodny z wymaganiami 
n ormy. W p rzy padku choćby jednego ujemnego 
wyniku badań określonych w 5.1 spr<nvdzian n a
leży uznać za n iczgodn y z wymagnniami n •.mny. 

5.4. Zaświadczenie o jakości. Do każdego spraw
dzianu wytwórn ia powinna dosl.:1rczyć zamawinj~

cemu zaświadczenie zaw icraj<lCe nastt;pującc da
ne : 

<t) ~:azwc~ w ytw{n-rti , 
b) ozn:1czcnie w,:~ :~.2 , 

c) numer fabryczny spr~twdzia n. 1 L 

d) w y nild badail wg 5. 1 z podaniem w y miarów 
w ymaganych i rzeczyw istych, 

c) gatun ek materialu oraz stwierdzenie . że 

sprav,:d zia n był poddany s tabiliZL)Waniu i odmag
nesowan iu. 

KONIEC 
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lNFOii.MACJE DODATKOWE d o BN- 73/0436-10 

1. Istotne zmiany w 
Wprowa dzono dodal.kowc 
G-02077. 

stosunlnt 
wielkości 

do BN-68/0163-08. 
zgodnie z PN-71 / 

2. Stosowanic sprawdzianów 
a) sprawdzian roboczy -- do sprawdzania gwintu 11a 

wyr o ba ch, 
b) sprawd;::ian kontrolny 

dzia n ów r oboczych, 
cio SjF awdz,rnia spra\·:-

c) spra\vdzio.n \VZOl"L()\\·y - --- do ~~~)t"~t\\-~d:-:ania spra\Y

dzianów kontrolnych. 
3. Wzajemny doci<łg A i B s~nawuzianów !cmł-ruluycll 

jest bazą wyjściową do u~talcnia dociągu Ar roboczego 
sprawdzianu ·lirzpien ioweso i d oci<."J!f}U B, .roboczego spraw
dzianu pierścieniowego w .slosunku d() odpowi-edorlego 
sprawdzianu kontroln0bu. 
Związek tpom·iędzy P0l>:t.<::t.ególnym i o.imianami S[}raw

d:r.ianów i oznacz·enie clocią~u poclann n a ry:;unku. 
Długość sp~'awdzianów pl-Dt'ścieniowy.ch dla podanych 

w n ot•mie rocb:ajów gwinl(m: wynik a z l'YS. l (!3 - .tl) . 
4. Tolerancja dociągu przy skn~ca:niu po:;zczeg.Jln ych 

spt·awdzianów z gw!ntmni wyrolJCn>J powinny wy;'.osić wg 

FN -71/G-02077: 
B i B1 =O ±3,175 m.m pn:y .gwincie 

o !l skokach na dlug'O:ki 25,-1 mm, 
As + (A1 - A) = 6,350 ±3,175 mm przy 

gwincie o 8 skokach .na długości 25,4 mm, 
As + (A1 - A) = 5,080 :1.3,fl10 mm, przy 

gwincie o 10 &kokach •na dtugośd 25,4 mm. 
5. Graniczna wartość zuż~· cia Sl;rawt!:l:iaiHiw określand 

zmianą początkowego dociąg-u A wy no.si: 
dla liczby skoków 8 

-ł- 0,:3~ mm 
- 0,50 mm 

tlla liczby skoków 10 
+ 0,25 ram 
-0,51 mm 

6. Odpowiedniki w l!Ormach z:l~;raniczuych. API Std 
5A Twcn ly-fom·th Edition ,January Ul71 - norma porów
n y walna z w y .i<·1Lki2m p . ;L l i J.U. 


