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NORMA BRANZOWA BN-?B
Eksploatacja zI6z ropy naftowej 0486-10
GORNICTWO 1 gazu ziemnego
NAFTOWE . . . , Zamiast
Sprawdziany do gwintow BN-68/0463-08
rur wydobywezych G Eslom: PO
1. WSTEP PN-69/H-85025 Stal stopowa narzedziowa do pra-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem mnormy sa
sprawdziany do gwintéw rur wydobyweczych wg
PN-71/G-02077, stosowanych w eksploatacji z16z
ropy naftowej i gazu ziemnego. Sprawdziany te
ujete sa w SWW symbolami 0943-145 i 0943-147
jako Aparatura do pomiaru wielko$ci mechanicz-
nych. Sprawdziany gwintéw  wewnetrznych
i sprawdziany gwintéw zewmnetrznych.

1.2. OkreSlenia. Komplet sprawdzianéw do
gwintu — sprawdzian trzpieniowy i sprawdzian
pierscieniowy jednej wielkosei znamionowej.

1.3. Normy zwigzane

PN-56/C-96056 Przetwory naftowe. Smar przeciw-
korozyjny LT (Antykor LT)

PN-60/C-96105 Przetwory naftowe. Olej wazelino-
wy (olej bialty)

PN-69,C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina tech-
niczna

PN-71/G-02077 Eksploatacja zl6z ropy naftowej
i gazu ziemnego. Polaczenia gwintowe. Gwinty
rur wydobyweczych zlgczkowych

PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem
Rockwella

cy na zimno. Gatunki

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna po-
wierzchni. Uzytkowe wzorce chropowato$ci. Wy-
magania techniczne

BN-69/3286-08 Kubki ferrytowe. Ogolne wymaga-
nia i badania

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. Ze wzgledu na przeznaczenie roz-
roznia sie nastepujace odmiany sprawdzianow:

RwG — do gwintow rur wydobywezych glad-
kich,

RwS —do gwintow normalnych rur wydobyw-
czych speczonych,

RwSd — do gwintéw dlugich rur wydobyw-
czych speczonych.

2.2, Przyklad oznaczenia sprawdzianu do gwin-
tu normalnego rury wydobywczej speczonej (RwS)
o wielkosci znamionowej 3'/2:

SPRAWDZIAN RwS 31/, BN-73/0486-10
3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary — wg rysunku 1, 2 i 3
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Rys. 1. Sprawdzian trzpieniowy i pierscieniowy

1) Symbole wg SWW: 0943-145 i 0943-147.

Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Ministra Goérnictwa i Energetyki dnia 5 marca 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie opracowywania dokumentacji technicznej
od dnia 1 pazdziernika 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 19/1973 poz. 54)
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Rys. 2. Zarys gwintu sprawdzianu trzpieniowego
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Rys. 3. Zarys gwintu sprawdzianu piersScieniowego

Tablica 1. Wymiary sprawdzianéw eodmiany RwG

Odie- Dlugosé o
Srednica glosé swintu | Yealens
Sradnics |sownstis- Srednica | Srednica | Srednica | Gilgbo- X .| 0d ezota | ppugose Dlugosé| ny do-
Liczba ; . . podzialo- | podto- | wytocze- | kosé wy- | DASHCEY SPTaW podte- ciag
podziato- | na koi- : X : zny pod- | SPT¢ czopa N ;
sko- o wa w czenia nia toczenia oo dzianu o czenia spraw-
kow wa w merza plaszczy- | spraw- spraw- spraw- sazR) ieni sl SPraw-
Wielkosé plaszezy- | spraw- R = o = od plasz- | trzpienio-| g ianu | 797 -
< na s . Znie do- dzianu [dzianu dzianu wesgo do ¢ dzianu | piersScie-
REFEES dlugo- Znie pod- dzianu ciag trzpieni ierseie iergeic e S wEpLes trzpie- | niowego
nowa o stawowej | trzpie- lasu DRDLCATD= | B-enS p. S zanika- | PISZCZY- |higwego] 7P . =
sci : recznego wego niowego | niowego : o 1iowego | i trzpie-
d niowego nia zny do l
25,4 P b d d D w, 8 - 3 EY niowego
4, 2 3 1 g gwintu ciagu
man 3 recznego A
)
mm
1,315 32,065 33,49 31,833 291 35.00 12,70 28,58
1,669 40,828 4218 40,596 37,8 43.76 15,34 31,775
1.900 46,924 48,26 46,692 439 49,80 18,52 34,92
10 5,08 == 5.08 7,520
23/a 53,939 60,32 58,757 56,0 61,93 24,8 41,23
1270 [———=+
27/ 71,589 73,02 71,457 68,7 74,63 33.99 32,39
31/ 87,554 38,90 87,332 84,6 90,50 40,11 58,74
4 99,868 101,60 99,414 93,5 103,29 4254 £0.32
8 = 3,18 6,35 9,525
41/, 112,565 114,3¢ 112,114 109,2 115,50 45,19 G5,00

1) Wymiar dotyczy wykonania sprawdzianu trzpieniowego z wytoczeniem gwintu na dlugosei I,—1,
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Tablica 2. Wymiary sprawdzianéw odmiany RwS i RwSd

| | |
|
Bl Odlegloge | Od o= ——
5 s Sreu-iiea . . . " . ;i ; 5 b£: -
P Srednica . Srednica | Sredaica | Sredaica plasz- Ia Diu- Dlugosé .
Licz- 5 Zewne- P spraw- S ny dociag
podziato- podziato- podto- wytocze- | Kosé wy- asyrny e godé podia-
ba trona : 3 P dzianu ) spraw-
wa w < wa w czenia nia tovzenia ;2odsta- e czola L gt
Bko- plasz g plasz spras sprav sprasv wowej tredies | epraw spraw
. 2 % 5 ! - aA8Z- £ aWw- spravw- S5pre - W V i fpraw- EPTraiv-
Wielkosé | kéow : © 7 Bpravw- g N i pre ol et L e | B
S - czyznie . . czyZnie dzianu dzianu dziant od plasz- & L dzianu «lziammi SR
- 3 podsia- N dociggu | trzpichio- | pierscie- | pierscic- czyzny do trzoic- magrwiindir
nowa dlu- K irzpie- N & ; : stasz- P i trzpic~
; wowej ! rocznego wego niowego | niowego |zanikania | P1asz niowego ;
gosci niswego - S niowego
| da, = a, d, D, w, owintu ryeny I A
i 25,4 1 s 1 dociggu -
i mm 1 reczne- i
: o i
§ ; : 1
? ; h !
i ; ,
| | mm
1,059 33,970 33.40 31,838 29.1 25,00 12,70 23,58
iy — # o9 . ey FEY S ;
1,315 35.8570 317,31 33.739 33,0 2,09 132t 31,75 i
— 18 S 5,08 s gy = = | e - RO
11,660 44701 46,02 441,470 41,7 47,62 18,52 34,92
1.900 51,845 52.19 51681 48,8 54,76 2018 36,51
2374 2) (4,148 153,89 63,697 60,7 67,48 12,70 29,31 | 49,21
27/ 2) 76,348 78,58 5,357 73,4 80,1¢ 34,08 33,95
3.2 8 93.216 95,25 93,064 20,1 06,35 3,18 40,41 60,32 @30 9,525
: g
1 106,216 107.95 103,76 102.8 103,55 43.5% 63,39
4/, 118,916 120,65 118,464 1155 13225 46,76 00,66

1) Wymiar dotyczy wykonania sprawdzianu {rzniinioweso z wyloczeniem gw.ntu na diugosci Lz — I.
?) Wymiary dotycza gwintow RwS i RwSd, nafomiast pozostaie wymiary bez odnosnika odnosza sie tviko do
gwintéw RwS.

Tablica 3. Wymiary zarysu gwintu 3.2. Dopuszezalne odchylki wymiaréw — wg
A tabl. 4.
rzytepienie ) L s
gerabiiebiy bure- Tablica 4. Odchylki wymiardow gwiniéw
Wysokosé tyesnegn rarysu Wartosé od
< N ) artosé od-
nos$na gwintu wewne- 5 s .
. H, = h, {rznego i zewne- S_\,'m-'b(‘ﬂ <hylki wymia-
Licz- Shok R sprawarianu ru sgraw-
9 v LG
: Tyv'SO— v min dzi
ba ewin- Vx’)’so s —_— o wymiaru 1zianu
<o~ - koéé za- N azwa wymiaru mm
kow “éje— rvsu T
’ ) B ala liezby il By trzpic- trzpie-
na  dyn- OECHC sikoké 0 i lexby v pierscie- p pierscie-
diu- H == kbW L slkokow 10 nio- ; n10- .
_ . |czego . Hp,="h,, == e, | MiOWego - | MiOWezo
gosci | p | =0,866P ’ C = b=0,255P WwosEn wego
oE 4 = 0,336P
254 e
i ;1—;) R Q) Zarys gwintéw
da Lezoy dla liczhy ooy st
skokéw 8 e — skok gwintu
sikokow 8 il
Hy=h,= C=b=0240P mgdey dwo- P P 40,013 40,020
= 0,386P . Nl ma dowolny- R | S
mi r»wojami
mm
N : — polowa kaia
10 12540 2200 ¢ 0,904 0,643 .
> pochylenia 10019° | +0°15°
boku zewne- - - P R
8 | 3,175 2,750 1,225 0,762 trrnego




3.3. Dopuszczalna odchylka dociagu sprawdzia-
néw (A) nie powinna przekracza¢ wartosci
+2,540 mm.

3.4. Material. Stal stopowa narzedziowa do pra-
¢y na zimno wg PN-69/H-85023 — zalecany ga-
tunek NC6.

3.5. Twardosé powierzchni gwintéw i powierzch-
ni pomiarowych powinna byé utrzymana w za-
kresie od 60 do 63 HRC. Sprawdziany po odpo-
wiedniej obroébee cieplnej powinny byé¢ stabili-
zowane.

3.6. Odmagnesowanie. Kazdy sprawdzian powi-
nien by¢ odmagnesowany, najlepiej w sposob
okreslony w BN-69/3286-08, p. 5.3.1.

4 BN-73/0486-10
cd. tabl. 4 3.7. Kszialt rowka pogichiajacego. Kszialt dna
i Wartosé od- rowka powinien by¢ ostry lub jak podano przykla-
| Saibal chylies Wy dowo na rys. 2 i 3 zaokraglony i symetryczny do
! wymiaru | miaru spraw- kata zarysu gwintu. W glebokosci rowka powi-
sprawdzianu | dzianu nien sie miesci¢ pelny zarys gwintu. Szeroko$é
Tnpons: Tty ‘ AAHE rowka poglebiajagcego powinna by¢ rowna szero-
trzpie-| . . | irzpie- o kosci przytepienia grzbietu zarysu gwintu. Pozo-
nio-  PIETSCICT] o | PLEESCIC)  gtale wymiary rowka — wg uznania wytworni.
1 wego I NIOWego i wego niowego g pafie . . ) ) )
3.8. Wykonczenie gwintu. Niepelng nitke gwin-
— pezytepienie tu z kazdej strony sprawdzianu nalezy usunac.
zx;’eﬁ b = ig:ggz - 3.9. Chropowato$¢ powierzchni — wg rys. 1, 2
zewnetrznegzo i3
3.10. Cechowanie. Na kazdym sprawdzianie:
— Przyigpienie a) trzpieniowym — na powierzchni uchwyty,
f’fr?,bi:etu — c — +g’gzg b) pierscieniowym — w polowie dlugosei po-
‘;/v;::;trznego o wierzchni zewnetrznej powinny by¢ trwale umie-
szczone co najmniej nastepujace znaki
by Glowne wymia- — oznaczenie wg 2.2 bez czeéci stownej i nu-
meru normy,
— $rednica po- — znak wytwérni,
dzialowa w — numer fabryczny kompletu sprawdzianu
plaszezyZnie ds = +0,025| — (jednakowy na sprawdzianie trzpieniowym i pier-
doc?a,rgu recz- $cieniowym),
EeD _ — docigg rzeczywisty (tylko na sprawdzianie
— $rednica wy- N % _ +1,57 pierscieniowym),
toczenia ! —0,00 — znak kontroli technicznej wytwérni.
— zbieznos¢
mierzona wg — _ +0.025 —0,005 4. KONSERWACJA, PAKOWANIE,
523 b) —0,000} —0.030 PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
— $rednica - . <
A — 4 _ 1025 . 4.1. Konserwacja. Sprawdziany przeznaczone
kolnierza do transportu powinny byé przemyte benzyng ap-
teczng, pokryte smarem przeciwkorozyjnym LT
—:;?:S:rl;; o= ds = 10,51 = wg PN-56/C-96056 i owinigte szczelnie w papier
] o woskowy lub zakonserwowane w inny réwnorzed-
— dlugos¢ czo- ny sposob. Po kazdorazowym uzyciu sprawdziany
pa spraw- Iy — 0,025 == nalezy przemy¢é benzyng apteczng i pokry¢ waze-
gzianu | lina techniczng wysokotopliwg wg PN-69/C-96120.
—dhugost pod- | , _ +0,05 _ 4.2. Pakowanie. Sprawdziany nalezy pakowac
toczenia 3T —0,00 . . ;
kompletami w specjalnych skrzyniach.

4.3. Przechowywanie. Komplety sprawdzianéw
powinny byé przechowywane w specjalnych ga-
blotach lub szafkach.

4.4. Transport. Komplety sprawdzianéw trans-
portuje sie dowolnymi $rodkami po zabezpieczeniu
ich przed uszkodzeniami mechanicznymi i zawil-
goceniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Kazdy sprawdzian podlega
nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym powierzchni spraw-
dzianu (3.7, 3.8, 3.9 i 3.10),
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b) sprawdzeniu twardosci powierzchni (3.5),
c) sprawdzeniu wymiaréow (3.1 i 3.2),
— zarysu gwintu,
— zbieznos$ci stozka gwintu,
— $rednic,
— dlugosci,
d) sprawdzeniu dociggu (3.3),
e) sprawdzeniu odmagnesowania (3.6).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne powierzehni spraw-
dzianu nalezy przeprowadzaé nieuzbrojonym
okiem lub przy uzyciu lupy pieciokrotnie powie-
kszajacej, a chropowatos¢ sprawdzaé przez poréw-
nanie z wzorcami chropowatosci powierzchni wg
PPN-59/M-04254.

5.2.2. Sprawdzenie twardosSci powierzchni na-
lezy wykona¢ wg PN-57/H-04355. Sprawdzeniu
podlegaja powierzchnie pomiarowe i powierzchnic
gwintu,

5.2.3. Sprawdzeniec wymiaréw

a) zarys gwintu:

— skok gwintu sprawdzianu trzpicniowego
1 pierscieniowego nalezy sprawdzaé¢, mierzac po li-
nii podzialowej réwnolegle do osi gwintu jego
dlugosci pomiedzy dwoma dowolnymi sasiadujg-
cvmi zwojami z pominieciem jednego pelnego
zwoju na kazdym koncu; pomiar skoku nalezy
wykonywaé¢ za pomocg uniwersalnego mikrosko-
pu pomiarowego lub metoda réwnorzedny;

— kat pochylenia boku zarysu nalezy spraw-
dzaé przez poréwnanie z teoretycznym zarysem
gwintu i zmierzenie odchylki przy uzyciu mikro-
skopu pomiarowego;

— wysoko$é gwintu nalezy sprawdzac przy uzv-
ciu uniwersalnych przyrzadéw poemiarowych, za-
pewniajacych wymagang dokladnosé;

b) zbieznos¢ stozka gwintu nalezy sprawdzad,
mierzgce Srednice podzialowe odlegle od siebic
o calkowitg dlugos¢ gwintu z pominieciem jed-
nego pelnego zwoju z kazdej strony gwintu. Ckre-
slong w ten sposéb zbiezno$é nalezy kazdorazowo
przelicza¢ na dlugosé 1, — I;;

c) Srednice podzialowy gwintu nalezy spraw-
dza¢ metoda waleczkowa lub inna metoda réwno-
rzedna; pozostale Srednice nalezy sprawdzaé przy

uzyciu uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych
zapewniajacych wymagang dokladnosc,

5.2.4. Sprawdzenic docigga. Wielkosé dociagu
A nalezy mierzy¢ pomigdzy powicrzchniami po-
miarowymi sprawdzianu trzpiceniowego i spraw-
azianu pierscieniowego przy uzyciu czujnikowych
przyrzadoéw do pomiaru dlugosei lub innych przy-
rzadow rownorzednych. Przy sprawdzeniu dociggu
powinny by¢ zachowane nastepujace warunki:

— przed skreceniem sprawdziany powinny byé
wymyte benzyng apleczng a nastepnie pokryte
clenky warslwa coleju wazelinowego wg PN-69/
C-96105, skrecanic sprawdzianéw powinno byé
przeprowadzone sila dwoch rak za pomoca irzpie-
nia symetrycznic umieszezonego w odpowiednich
otworach sprawdzianu picrscieniowego,

— dlugo$¢ trzpienia powinna byé rowna w
przyblizeniu trzem wiclko$ciom $rednicy podzia-
lowej,

— pomiar dociggu powinien by¢ przeprowadzo-

ny po kilkakrotnym dokreceniu i odkreceniu
gsprawdzianu; podeczas tej operacii sprawdzian
trzpieniowy powinien by¢ mocno uchwycony
w imadle.

5.2.5. Bprawdzenic odmagnesowania sprawdzia-
nu nalezy przeprowadza¢ dostepnymi metodami
na orzykiad igla magnetyvezng umieszezong razem
ze sprawdzianem w oslonie magnetycznej.

5.3. Ocena wynikéw badan. W przypadkua do-
datnicgo wyniku badan okre§lonvch w 5.1 spraw-
dzian nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami
normy. W przypadku choc¢by jednego ujemnego
wyniku badan okreslonych w 5.1 sprawdzian na-
lezy uzna¢ za niczgodny z wymaganiami normy.

5.4. ZasSwiadczenice o jakosci. Do kazdego spraw-
dzianu wylwornia powinna dostarezy¢ zamawiaja-
cemu zaswiadezenic zawicrajace nastepujgcee da-
ne:

a) narwe wylworni,

b} oznaczenic wz 2.9

¢) numer fabryvezny sprawdzianu,

d) wyniki badan wg 5.1 z podaniem wymiarow
wymaganych 1 rzeczywistyeh,

e) gatunck malerialu stwierdzenie. ze
sprawdzian byl poddany stabilizowaniu i odmag-
nesowaniu.

0raz
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Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/0486-10

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/0163-08.
Wprowadzono dodalkowe wielko$ci zgodnie z PN-T1/
G-02077.

2. Stosowanie sprawdzianow

a) sprawdzian roboczy — do sprawdzania gwintu ma
wyrobach,

b) sprawdzian kontrolny — do sprawdzania spraw-
dzianow robkocezych,

¢) sprawdzian wzoreowy --- do sprawdzania spraw-

dzianow kontrolnych.

3. Wzajemmny dociag A i B sprawdziansw kontrelayeh
jest baza wyjsciowqg do ustalenia dociagu 4; roboczego
sprawdzianu trzpieniowego i dociggu B, roboczego spraw-
dzianu pierscieniowego w slosunku do odpowiedniego
sprawdzianu kontroinogo.

Zwigzek pomiedzy poszezegoinymi odimianami spraw-
dzianéw i oznaczenie docigsu podano na rysunku,

Dlugosé sprawdziandéw pierdcieniowyeh dla podanyeh
w normie rodzajow gwiniow wynila z rys. 1 (Iy3— A).

4. Telerancja dociagu pizy skreecaniu poszezegdinych
sprawﬂdzxanow 4 “W‘hu‘lﬂl "\«)10&) SW pow1 nmy wyn 1051¢ wg
PN-71/G-02077:

Bi B =0 #3175 mm przy gwincic
o 8 skokach na diugosci 25,4 mm,

As + (41— A) = 6,350 +3,175 min przy
gwincie o 8 skokach na dlugosci 25,4 mm,

Ag + (A1 — A) = 5,080 13,810 mm, przy
gwincie o 10 skokach ma diugosei 25,4 mm.

5. Graniczna warfesé zaz;cia sprawdzianidw okreslona
zmiang poczgtkowego dociggu A wynosi:

dla liczby skokow 8

+0,32 mm

—0,50 mm
dla liczby skokdw 10

-+0,25 mm

—0,51 mun

v .H’D’I(N? ”lf’/él &

2 'W/ kontrolny
he é/ L an gfziﬂ. L7 'pzemaw_t,_/@g@gg
0,/ awazien plerscieniony kontrolny
;,{LQI-‘L’IJ'/_(:I{? trzpieniowy roboczy
vQan plersceerniony roboczy

s pra,/dﬁan trzpreniowy kontrolny

. Guint_wewingtrany 2Iaczke

& Sprawdzun trzpieniowy roboczy

> Gwint wewnglrzny 2lgczki

an trzpieniowy kontrolny
Sprawdzan pierscieniowy roboczy

Sora:

Gwint zewngtrzny rury

Gwint zewnglrzny rury

Gwint wewngtrzry zlgezki

- Gwint zewngtrzry rary

6. Qdpowicdniki w vormach zagranicznych. API Std

5A Twenty-fourth Edition January 1971 — norma poréw-

nywalna z wyjatkiem p. 3.1 1 3.0.



