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1, WSTEP

trzpienie

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa

do uchwytéw wiertarskich, stosowane na tokarkach rewol-

werowych,

1,2, Okreélenia, Wielkoéé nominalna - érednicad w mm

—_—

i uchwyt Morse’ a,

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2,1, Rodzaj - trzpienie do uchwytéw wiertarskich, o

symbolu M, 61698 wg PN-61/M-61501.

2,2, Spos6b budowy oznaczenia, Oznaczenie trzpienia po-

winno zawieral nastepujace dane:
a) symbol wg PN-61/M-61501,
b) wielkodé nominalna d x wielkoéé chwytu Morse’ a,

c) numer normy (BN-77/4459-03),

2.3, Przyktad oznaczenia trzpienia do uchwytow  wier—

tarskich o wielkosci nominalnej 32 x B16:

M. 61698 32 x B16 BN-77/4459-03

3, WYMAGANIA

o I TR VN

3.1, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy,

(%)

Chuyt MTorsca skrocony ng FV-TOp-55016
083

&

Zakonczene vg
PN-TE/7-67006  [BR-T2/445903]

4 ik 5 Chwyt Morse’ a
Wielkoé¢é nominalna s
F D d L I a t skrécony wg PN-70/
% ma. M_55016
16 xB12 16 30 15
12, 065 18,5 3.8 B12

20 xB12

20 19
20 x Bl16 15, 733 24 5 Bl16

40

25 xB12 12, 065 18. 5 3,5 B12

25 24
25 xB16 15, 733 24 El6
32 xBl6 15. 733 24 Btls

32 50 31
32 xB18 17. 780 32 5 E18
40 x B16 15. 733 24 Bl16

40 60 38,5
40 x B18 17. 780 32 £18
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3,2, Materiat - stal weglowa konstrukcy jna wyzszej ja-

3,4, Cechowanie, Na trzpieniu powinny byé umieszczone

—_—

koéci ogélnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019, o wy- co najmniej nastepujace dane:
2
Sci Ry, = = = o

trzymatosci é,” 380 MPa (R, 38 kG/mm", przy re T ——
bl 4 kG/mm = 10 MPa), b) symbot wg PN-GI/M—6150|,

3,3, Twardoéé - min 56 HRC, c) wielkoéé nominalna,

KON IEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Obrébki Skra-

waniem, Krakdw,

2, Istotne zmiany w stosunku do PN-61/M-61698

a) wyeliminowano wymiary d w calach,

b) wymiar t oraz tolerancje wymiaru d zmieniono zgod-
nie z PN-72/M-61506,
c) wymiar a doprowadzono do zgodnodci z PN-70/

M-55016,
d) wprowadzono zakoczenie wg PN-76/M-61006,

e) zamiast gatunku okreélono wytrzymatoéé materiatu,

3, Normy zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja=-

koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-70/M-55016 Obrabiarki i narzedzia do skrawania me-
tali, Chwyty i gniazda ze stozkiem Morse’ a skréconym

PN-76/M-61006 Oprzyrzadowanie, Zakorficzenia wprowa-
dzajace elementéw walcowych

PN-61/M-61501 Wyposazenie tokarek rewoiwerowych, Ze-
stawienie i oznaczanie

PN-72/M-61506 Obrabiarki i narzedzia do skrawania me-
tali, Chwyty walcowe oprawek narzedziowych i $red-

nice otwordéw oprawek kotnierzowych

Symbol wg SWW -~ 0642-131,

4,

5. Autor projektu normy - mgr inz, Kazimierz Gattner,
Oérodek Badawczo-Rozwojowy Obrabiarek do Czeséci Tocz

nych PONAR-WAFUM, Wroctaw,



