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NO RM A BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARKI 
Wyposażenie fokarek rewolwerowych 4459-03 l URZĄDZENIA 

DO OBRÓBKI Trzpienie do uchwyłów 
METALI 

wiertarskich 

WSTEP 

1, 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę trzpienie 

d o uchwytów wiertarsk ich, stosowane na tokar kach rew o! -

werowych. 

1 Z Okreś l eni a Wie lkość nomina lna - średnica d w mm 

i uchwyt Morse ' a. 

2. POD Z IA L l OZNACZ ENIE 

2, 1, R odzaj - t r zpienie do u chwytów wier tar ski ch, o 

symbo lu M. 6 169 8 w g P N - 6 1/ M - 6150 1. 

2 , 2 . S posób budow y oznacz eni a . Oznaczen ie trzpienia po­

wi nno zaw i erać naslępujęce dane: 

a ) symbo l wg P N -61 / M - 6 150 1, 

b) wie l kość nomina l nę cl x wie l kość chwytu Morse' a, 

Grupo kolologowo IV 27 

Z. 3. Przykład oznac zenia trzpienia d o uchw ytów 

tarskich o wielkości nominalnej 3Z x 816: 

·M. 61698 3Z x B 16 B N - 77 j 4459 - 03 

3 WYMAG.AN lA 

.Ł._ l. W ym iary w mm - W!'J r y sunku i tabl icy. 

z a.łodczenłe lo/9 

w i er-

c) numer nor my (8N-77/ 4459- 03 ) . 7'N-76j,ot-6faJ6 @t~ 

--
l Wie l kość n ominalna 

Chwyt Morse' a 

d x chwyt 
V l d L t , (l l skr ó c ony w g PN-70/ 

ltlU .f M-55016 

16 X 8 12 16 30 15 

12.065 18,5 3,5 812 

20 X 8 12 

20 19 

20 X 8 16 15 . 733 24 s 8 16 

40 
2 5 X B 12 12,065 18,5 3 , 5 Bl2 

25 24 

25 X 8 16 15.733 24 816 

32 X 8 16 15. 733 24 816 
32 50 31 

32 X B 18 17 . 780 32 s 8 18 

40 X B 16 15. 733 24 816 

40 60 38,5 

40 X 8 18 17.780 32 8 18 
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2 BN-77/ 4459-C3 

3 2. Materiał -stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

kości ogólnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019, o 

trzymałośc i R", ~ 380 MP a ( R?11 ~ 38 kG/ mm 
2

, przy 
2 

racji 1 kG/ mm = 10 MPa). 

3 3 Twardość - m in 56 HRC. 

j a- 3 4 Cechow anie Na tr zp ieniu powinny być um ieszczone 

WY- co najmn iej następuj{lce dane : 

re- a ) z nak wytwórni, 

b) symbol w g PN-61 / M-6150 1, 

c) w ielkość nominalna. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Instytu t Obróbki Skra­

waniem, Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-61 /M-61 698 

a) wye l iminowano wymiary d w calach, 

b) wymiar t oraz tolerancję wymiaru d zmieniono zgod­

nie z PN-72/M-61506, 

c) wymiar a doprowadzono do zgodnośc i z PN-70/ 

M-55016, 

d) wprowadzono zakończenie wg PN-76/ M-61006, 

e) zamiast gatunku określono wytrzymałość materiału. 

3. Normy związane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-70/ M-55016 Obrabiarki i narzędzi a do skraw ani a me­

tali. Chwyty i gniazda ze stożkiem Morse' a skróconym 

PN-76/ M-61006 Oprzyrz{ldow an i e . Zakończenia w prowa­

dzajęce elementów w alcow ych 

PN-61 / M-61501 Wyposażenie tokarek rewolw erowych. Ze-

stawien ie i oznaczani e 

PN-72/ M-61506 Obrabi arki i narzędzia do skrawan ia me­

tali. Chwyty walcowe oprawek narzędziowych i śred-

n ice otworów oprawek kołnierzowych 

4. Symbol wg SWW- 0642-131. 

S. Autor projektu normy - ":gr in!. Kazim ierz Gattner, 

Ośrodek Badaw czo-Rozw ojowy Obrabi arek do Części Tocz;.. 

nych PONAR-WAFLIM, Wrocław. 


