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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARKI 4459-02 
l URZĄDZENIA Wyposażenie tokarek rewolwerowych 
DO OBR0BKI 

METALI Wkładki do noży oprawkowych 

Grupa kalałogowa IV 27 

1. WSTEP 3 WYMAGANIA 

1, 1, Pr zedmiot normy, Przedmiotem normy sę wkładki do 3, 1 Wymiary w mm - w g rysun k u tab l i cy_ 

noży oprawko wych , stosowane n a t okarkac h rewolwer o-

wych, 
V'(~) b (/-111} 

1, 2 Określenia, W i elkość nominalna- średnica zewnę

trzna d w mm. 

2 POOZIAL l OZNACZENIE 

2, 1, Rodzaj- wkładki do noży oprawkowych o symbo lu 

M, 61640 wg PN-6 1/ M-61501. 
d(fJ) ~o. s d 

2, 2 , Sposób b u dowy oznaczenia, O znaczenie wkładk i po 

winno zawierać następujęce dane: 

a ) symbol wg PN-61 / M - 61501, 

W i elkość 

n ominalna b l t, 
d 

b ) wi elkość nominalnę d, 

c) numer normy (BN-77/ 4459-02 ) , 
16 4 

20 32 26 

6 
2, 3, Przykład oznaczen i a wkładki do noż y opraw kowych 25 

o wielkości nominaln ej d = 20 mm: 
32 8 40 3 2 

M , 61640 20 BN- 77/ 4459-02 

Zgłoszono przez lnslyłuł Obróbki Skrawoniem 
Ustanowiona przez Dyre ktora Z jednoczenie Przemysłu Obrabiarkowego ~nio 4 sierpnia 1977 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwie tnio 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3 {1978 poz. 1 7) 

Wpływ do WN 15. 12 .77 . Oddano do $kładu 30. 12 .7 7 . Orulc ukończono w lułym 78. 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. O bi. 0,20o. w . Noklod 5400 + 55 •••· Zom. 3883/ 77 

IBM·77/.YS9-02! 

l s 

15 1 

19 
2 

24 

31 2,5 

Ceno zł 1,80 



2 t:3N-77/ 4459-02 

3 _ 2_ Materiał - stal sprężynowa wg PN - 74/H-84032 o 

2 
wytrzyma ł ośc i R 111 ~ 1000 MPa (U.," ~ 100 kG/ mm , pr zy 

r elacj i 1 kG/ mm
2 ~ 10 MPaj_ 

;J. 3. Twardość - 40 45 HRC 

3 4 Cec how ani e _ Na wkładce do noży oprawkow y c h po-

w inny by ć umieszczone co najmn iej nastrpu jęce dane: 

a} znak wytwórni, 

b ) symbol wg PN- 61 / M-6150 1, 

c) wielkość nominalna_ 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

lnstvlucja opracowujęca normę

Skraw an i em, Kraków_ 

Instytu t 

2_ I stotne zmiany w stosunku do PN-64/M 61640 

Obróbk i 

a) w prowadzono tolerancję równoległości pow ierzchn i 

gniazda, 

b) pomin ię to w ymiary n ieis totne, nie zwi?zane z prac? 

narzędzi, 

c) z amias t gatunku określono wytr zymatość mat er i atu_ 

Ootyr:h c zas obowięzujęca PN-64/ M - 61640 zostaje un i e -

ważniona z dniem 1 kwi e tn i a 1978 r 

3 Nor my zwięzane 

PN- 74/ H-84032 Stal sprężynowa (resorowa) _ Gatunk i 

PN-61 / M-6 150 1 Wyposażen i e tokarek r ewol werowych. Ze-

stawienie i oznaczanie 

4 , Symbo l wg SW..J!! - 0642-149_ 

5. Autor p rojektu normy - mgr inż. K a zimierz Gattner -

Ośrodek Badawc zo-Rozwojowy Obrabi arek do Części Tocz_ 

nyc h PONAR-WAFU M, Wrocław . 


