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3 2 Mater i ał - stal węg lowa konstrukcyjna wyższej ja

kości wg PN - 75/ H - 84019 o wytr7ymałości U", -? 6 10 MPa 
2 2 

( /{
111 
~ 61 kG/ mm , przy relac j i 1 k G/ mm = 10 MPa). 

ł.._l, Obról>ka cieplna - do twardośc i 36 40 HRC. 

~Cechowan ie. Na wkładce powinn y być umieszczone 

c o najmniej następujęce dane: 

a) znak \tvy twórni, 

b) symbo l wg PN - 61 / M - 61501, 

c) wie lkość nominalna. 

Tabl ica 3 

Wielkość 

nominalna d IJ ,. 
/1 /2 t, /4 

d )( b 

40 X 12 12 l O 

40 8 0 40 20 10 

40 X 16 16 8 

50 X 16 16 12 ,5 
5 0 100 50 25 5 

50 X 20 l 2 0 10 

KONIEC 

INFORMACJE D ODATKOWE 

In s ty tu c ja opracow u jęca normę 

Skrawaniem, Kraków . 

2 . Istotne zm iany w stosunku do 

PN- 64/ M - 61646 

Inst y tut Obróbki 

PN- 64/M-6 1645 

a) postanowi enia d wóc h Polsk ich Norm ujęto w jedne j 

normie branżowej , 

b) pominię to wymiary nieistotne, nie zw i ęzane z pracę 

narzęd zi a, 

c) zamiast gatunku określono minima inę wytr zymałość 

materiału. 

Dotychczas obowięzujęce PN-64/M-6 1645 PN-64/ 

M - 61646 zostaję unieważnione z dniem 1 kwietn i a 1978 r 

3. Normy związane 

PN- 75/ H-840 19 S tal węglowa konstrukcyj na wyższ ej ja-

kości ogó l nego przeznac7enia. Gatunki 

PN-6 1/ M - 6 1501 Wyposażen i e tokar ek r ewolwer o wych . Ze-

stawienie i o znaczanie 

4. Symbol w g S WW - 0642- 149. 

5 Autorzy pr o jektu normy mgr i nż . K az im ier z Gat tner, 

Kazimierz Po l ański, Ośrodek Badawczo- Rozw o j owy Obra-

b i arek do Części Tocznych PONAR- WAFUM, Wrocław . 
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NORMA BRANZOWA 

BN-77 
OBRABIARK I 

Wyposażenie tokarek rewolwerowy ch 4459-01 
l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Wkładki do noży oprawkowych 

METALI 

prostokątnych l kwadratowych 

Grupo kotologowo IV 27 

WSTEP Tab li c a 1 

l, l Przedmiot nor.!!!Y.._ Przedmiotem normy sę wkładki do 

noży oprawkowych o częśc i chwytow ej k w adratowej i pro

stokętnej, s t osowane na tokarkach r ewolwerowych. 

l 2 Określenia. Wielkość nomina lna 

a) wkładek do noży oprawkowych o części chwytow ej k w a

dratowej - średnica d w mm, 

b) wkładek do noży opraw kow ych o części chwy towej pro

stokętnej i kwadratowej - średnica d i szerokość b w mm. 

2. POOZIAL l OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje- wg tabl, l. 

2. 2. Pr zykłady oznaczenia 

a ) wkładki do noży opraw kowych o części chwytow ej kwa-

dratowej i wielkości nomina lnej d = 40 mm: 

M. 61645 40 BN-77/4459-01 

b) wkładki do noż y oprawkowy c h o części chw ytow ej pro-

d x b 

Symbol w g 

PN - 6 1/ Nazw a S z kic 

M-61501 

Wkładki do -noży opr aw-

kowych o 

M. 6 1645 c zęści rhwy - ·-··- --------· 

tow ej k w a - hl -~ d r at o wej ... 

Wkładki do l noży opr aw -

l~~~ 
kowych o 

M . 61646 
części c hw y -
tow ej pro-

l 

stokętnej i 

kwadr at o-

w e j 

3 WYMAGANIA 

ł......!.,_W ymiary w mm 

l 

st okętnej i kwadratow ej o w ie lkości nominalnej 

= 40 x 12 mm: 
a) Wymiary wkładek do noży oprawkow ych o części chw y-

M. 61646 40 x 12 BN-77/4459-01 !owej k w adratowej M. 6 1645- w :J rys, 1 i tabl. 2. 

IBN-77/4459-01·11 

R ys. l 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 4 sierpnia 1977 r . 

iako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/~ 97 8 poz. 1 7) 

WpływdoWN 15.12.77. Oddano do składu 30. 12.77. Oru~ ukonuono w lutym 78. 
WYDAWNICTWA NORMIILIZIICYJNE 1978. Obt.0,30 o. w. Noklod540 0+55 eox. Zom. 3882/77 

Ceno tł 1,80 


