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NORMA BRANZOWA

OBRABIARKI
I URZADZENIA
DO OBROBKI
METALI

Wyposazenie tokarek rewolwerowych
Tuleje z gniazdem Morse’a

do oprawek kotnierzowych

BN-77
4453-03

Grupa katalogowa 1V 27

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa tuleje z

gniazdem Morse’ a do oprawek koinierzowych, stosowane na

tokarkach rewolwerowych,

1,2, Okreslenia, Wielko§é nominalna jest to $rednica

zewnetrzna tulei d w mm,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Rodzaj ~ tuleje z gniazdem Morse’ a do oprawek kot~
nierzowych o symbolu M, 62010 wg PN-61/M-61501,

2,2, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie tuiei powin-

no zawierac nastepujace dane:
a) symbol wg PN-61/M-61501,
b) wielkoéé nominalna d,

c) numer normy (BN-77/4453-03),

Gniazdo Morsen
“ PN-70/M-55042
L

2,3, Przykiad oznaczenia tulei z gniazdem Morse’a do

oprawek kolnierzowych o wielkoéci nominainej d = 50 mm:
M. 62010 50 BN-77/4453-03
3. WYMAGAN IA
3,1, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy,

3.2, Materiat - stal stopowa konstrukcyjna wg PN-72/
wytrzymatoéci Rm » 900 MPa (Rm >

2
2=00 kG/mm> przy relacji 1 kG/mm- = 10 MPa).

H-84030, o

3. 3. Twardoéé - minimum 56 HRC,

e S O

3.4, Cechowanie, Na tulei powinny byé umieszczone co

najmniej nastepujace dane:
a) znak wytworni,
b) symbol wg PN-61/M-61501,

c) wielkoéé nominaina,

vi4

Zokonczenie
PN-76/M-64006

: bing
BEFS N W
b L
[BN-77/4353-03 ]
Wielko§é nominalna Gniazdo Morse’ a wg PN-70/M-55012
d d| L l t a b
40 48 120 38,5 16 8 4
15
50 58 140 48,5 20,5 10 4
63 72 180 20 61,5 27 12 5
KONITEC

informacje dodatkowe

Zgloszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 4 sierpnia 1977 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr

3/1978 poz. 17)

Welyw do WN 15.12.77. Oddano do sklady 31.12.77_ Druk vkosczono w lutym 78.
Obj. 0,20 o. w. Noktad 5500 + 55 egz. Zam. 1278

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978.

Cena zt 1,80




2 Informacje dodatkowe do BN-77/4453-03

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - instytut Obrdébki

Skrawaniem, Krakéw,

2, Istotne zmiany w stosunku do PN-64/M-62010

a) pominigto wymiary nieistotne,
b) zastapiono wymiar 10 wymiarem { wg PN-?Z/M-GISOS,
c) przeniesiono dobdr wpustéw do Informacji dodatko-
wych,
d) okredlono wytrzymatosé materiatu w miejsce gatunku,
Dotychczas obowigazujaca F’N-GZ;/M-GZOIO zostaje unie-

wazniona z dniem 1 kwietnia 1978 r,

3, Normy zwiazane

F’N-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki
PN~-70/M-55012 Obrabiarki i narzedzia do skrawania me-
tali, Chwyty i gniazda ze stozkiem metrycznym i Mor-

se a

PN-76/M—6!006 Oprzyrzadowanie, Zakoficzenia wprowa-
dzajace elementéw walcowych
PN-61/M-61501 Wyposazenie tokarek rewolwerowych, Ze-

stawienie i oznaczanie

4, Dobdr wpustdw — wg tablicy,

d 40 50 63

Wpust A wg PN-70/

M-_85005 8 x 7x50|10xBx63

12x8x63

5, Symbol wg SWW . 0612-116,

6, Autor projektu normy - mgr inz, Kazimierz Gattner,

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Obrabiarek do Czesci Tocz-

nych PONAR-WAFUM, Wroctaw,



