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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
OBRABIARKI Wyposażenie tokarek rewolwerowych 4453-03 

l URZĄDZENIA 
T uleje z gniazdem Morse'a DO OBRÓBKI 

METALI 
do oprawek kołnierzowych 

Grupa kotalogowa IV 27 

1, WSTEp 

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę tu leje z 

_2. 3 , Przykład o zna c zeni a tulei z gniazdem Morse' a do 

opraw e k kołn i erzowych o wie lkośc i nomi nalnej d ; 50 mm: 

~niazdem Morse' a do oprawek kołnierzowych , stosowane na M . 62010 50 BN-77/ 4453-03 

tokarkach rewolwerowych, 
3, WYMAGANIA 

1.._2 Określenia Wielkość nom inalna jest to średn ica 

zewnętrzna tulei d w mm. 
3, 1, Wymiary w mm - wg r y sunku i tabl i cy , 

3 2 Mater i ał - st a l stopow a konstrukcyjna wg PN-72/ 

2, POOZIAL l OZNACZENIE H-84030, o wy t rzymałości Rrn > 900 MPa ( Rm > 
2, 1, Rodzaj - tule j e z gn i azdem Morse> a do oprawek koł­

nierzowych o s ymbolu M.62010 wg PN-61 / M-61501, 

~90 k G/ mm
2 

przy re lacj i 1 kG/ mm
2

; 10 MPa). 

3 3 Twardość - m inimum 56 HRC. 

2, 2, Sposób budow y oznaczenia, Oznaczenie tulei powin- 3 4 C echowan ie, Na tulei pow i nny być um i eszczone co 

no zawierać następujęce dane: 

a) symbol wg PN-61/M-61501. 

b) wielkość nominalnę d, 

c) numer normy ( BN- 77/ 4453-03), 

Gniazdo Horse'a 
,.. PN-70j H·55Df2 

! 

n a j mn iej następujęce dane: 

a) zn ak wytwórni , 

b) s y mbol w g PN-61 / M-6 1501, 

c ) w i e l kość nom inaln a. 

Zakoncum e 
PN-76/11-61006 

O .b" 
.. 

l [A~ 
J 

l BN- 77/4453_..._-!&.___j 

Wielkość nominalna Gniazdo Morse' a wg PN - 70 / M- 550 12 
d, L l 

d 
l a b 

40 4 8 120 38, 5 16 8 4 

15 

50 58 140 48,5 20,5 10 4 

63 72 180 20 61 ' 5 27 12 5 

KONI EC 

Informacje dodatkowe 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 4 sierpnia 1977 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1978 poz. 17) 

WpływdoWN 15. 12.77. O ddano do składu 31. 12 .77. Drulc ukonczono w lutym 78. 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Obj. 0,20 o. w. Nokład 5500 +- 55 •gz. Za m. 12:'78 

Cena zł 1.80 



2 Informacje dodatkowe do BN-77/4453-03 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. lnstytuc ja opracowu ja c a normę 

Skrawaniem, Kraków. 

Instytut Obróbki 

2, Istotne zmiany w stosunku do PN-64/M-62010 

a) pominięto wymiar y nieistotne, 

b) zastępiono wymiar 10 wymiarem t wg PN-72/M-61506, 

c) przeniesiono dobór wpustów do Informacji dodatko-

wych, 

d) określono wytrzymałość materiału w miejsce gatunku, 

Dotychczas obowięzujęca PN-64/M-62010 zostaje unie­

ważniona z dniem l kwietnia 1978 r. 

3, Normy zwięzane 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcy jne, Gatunki 

PN-70/M-55012 Obrabiarki i narzędzia do skrawania me­

tali, Chwyty i gniazda ze stożkiem metrycznym i Mor-

se'a 

PN-76/M-61006 Oprzyrzędowan ie , Zakończenia wprowa­

dzajęce elementów walcowych 

PN-61/M-61501 Wyposażen ie tokarek rewolwerowych, Ze-

stawien ie i oznaczan ie 

4. Dobór wpustów - wg tabl ićy. 

d 40 50 63 

Wpust A wg PN-70/ 
8 x 7 x SO 10x8x63 12x8x63 

M-85005 

5. Symbol wg SWW- 0612-116, 

6. Autor pro jektu normy- mgr inż. Kazimierz Gattner, 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Obrabiarek do Części Tocz­

nych PONAR-WAFUM, Wrocław, 


