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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
OBRABIARK I 4453-02 

l URZĄDZENIA Wyposażenie tokarek rewolwerowych 
DO OBRÓBKI 

l 
METALI Tuleje zaciskowe 

l 
G rupa katalogowa IV 27 L 

1 WSTEP 
~----+-

1. 1 P r zedmiot n ormy , P r zedmiotem norm y sę tu leje zaciskowe p rzeznaczone do mo c owania narzędz i w głowicach loka-

r e k r ewolwero wych, 

1 2 Okr·eś l enia Wielkość nom in alna jest to średnica zewnętrzna IJ średnica wewnętr zna <l w mm. 

2 PODZ IA L l OZNACZEN IE 

2,1, Rodzaje- w gtalJI . 1. 

Tablica 1 

Symb ol wg 
Nazwa Szkic 

PN- 6 1/M- 6 150 1 

M . 61 92 1 T uleje zac i sko we mimośrodowe 

- -·· - · - ··· 

... . ' /X . 

M. 61922 l Tuleje z ac iskowe skośne ~ 
---····--- --· 

l 

M . 62020 Tul e je zaciskow e wspÓłos i o'I'Je 1 ścię t e do wi erteł § . 

. 

-

.. 

M. 62025 Tuleje zac iskovve \/V spółosio\v(~ l 
- · ---

2. 2 . S p osób budO\'\Iy ozna~~~~~ Oznaczen i e tulei powinno 7awierać następuję,ce dane: 

a) symbol w g F-'N - 61/M- 6 150 1, 

l>) wielkoś ć nominat n? D x d wg tabl. 2.;. 5, 

c) numer· normy (BN- 77/4453- 02 ). 

Zgłoszona przez Inst ytu t Obró bki Skrawanie m 

Ustanowiona przez Dyrektora Z jednoczenia Przemysłu Obrobiarkowego dnia 4 sierpn ia 1977 r. 

1ako norma obowiazujaca w zakresie pro dukc ji od dnia 1 k wietn ia 19 78 r . 

(Dz. Norm. i M iar nr 3_'1978 poz. 17) 

Wpływ doWN 15 12.77 . Orłdono d\''1 ,klodu 31.12.7 7 . D rulc vkorlczono w lulyon 78. 

WYDAWNICTWA NORMALIZACY!N~ 1978 Obj. 0,55 o. w . Noklud 5500 + 55 eg<. Zom. 11 78 

. . 

-

l 
l 

Ceno zl ;j,OO 



2 BN- 77/4453-02 

2, 3, Przykład o znaczenia tulei zac iskowej skośnej o wie l kośc i nominalnej D x d = 32 x 16 mm: 

M, 6 192Ż 32 x 16 B N - 77/ 4453 - 02 

3 WYMAGANIA 

3 , 1, Wymiar y w mm 

a) Tuleje zaciskowe mimośrodowe M 61921 - wg rys, 1 tab l . 2 . 

.f6 
.._ . --

~d (H?L 'A.-, 
1 j 

i BN- 77/4453-02- 1 

R y s , 1 

b) Tu leje zaciskowe skośne M, 6 1922 _wg rys, 2 i tab l. 3 . 

i --­! 

1,25 l 

Lf2 ·i 
------~ 

' L f---...... ---- - .. ... ------
i 

_ __j 

' -6' 
~~\' 16 ' :-- - ~ 

·· .. .... ---

! d(HB) . -, - -· . ,._ 

["BN= 71/-#53 -02-2 J 

Ry " , 2 

T a b l i c a 2 

W ielkość 

nom inc.t l na /) rl l . h 
Dxtl 

.32 X 16 32 s 
16 

40 >< 16 60 9 

40 
40 X 20 7 

20 

50 X 20 12 

50 70 
50 X 32 32 6 

Tabl i ca 3 

W i elkość F nominalna /) 

Dxd 
-----t·--

3 2 X 16 32 l 45 

l b 

40 X 16 itO 

-- r---- - 60 

40 X 20 40 20 



BN-77 / 4453-02 

c ) T u leje zac iskowe współosiowe , śc ięte do wierteł M, 62020 - w g rys , 3 i ta b l. 4 . 

D 

(/ 6 l 
L 

l 

J) 

c::::-. 
~· c:::J ' 

[11[0,o2lA]-j 

6, 2 l 6,5 l 

r 
~------------~ ][i 0,83/ 

't:j 

!---.-_..-,_, ,.....,_, _...,..., ....-,.--~_. _-:-__ + ('fA. ·_l ., . 
. / .... / 

f_ :, 
10.6~ . 

·-i 

R y s, 3 

Tablica 4 

20 

6 , 8 l 7 l 7 , 5 l s l 8 , 5 

32 

19 

25 

l 

©
ł 

-+>: . 
. 

i 
1 

i 

i BN-77/4453-02-3 

9 9 , 5 l 10 l 10 , 2 l 11 l 12 

32 

d 8 l 8 ,5 l 9 l 9,5 1 10 l 10,2 111 112113 11 4 1 15 116 10 l 10, 2 J 11 1 12 l 13,14115 116 

L 36 40 

l 
! 24 l 31 

_22_ T u le je zac iskow e w spó łos iowe M, 62025 - wg r ys, 4 i tabl. 5 . 

T a b li c a S 

3 

W i elkość ~~ nom in alna f) d 

.· .-··'// / .·' / / / /. · 

L l _, 

R y s. 4 

n __ - \ __ : 
~ . ~ 
~ d(HB)_; 

D(n) 

Vx <i 

16 X 9 

16 X 10 

20 X 8 

2 0 X 10 

20 X 12 
1---· 

20 X 16 

3 2 X 16 

32 X 20 

40 X 16 

40 X 20 

40 X 32 

50 X 2 0 

50 X 32 

50 X 40 

16 8 

16 10 

20 8 45 

2 0 10 

2 0 12 

20 16 

3 2 16 

32 20 

40 16 
60 

40 20 
-- ~------

40 32 

50 20 

50 32 70 

50 40 

1~ater i ał - stal spr ,i'żynowa w g P N- 74/ H - 8 4032 o wy tr zymałośc i R111 ~ 1000 MPa (R ". ~ 100 kG/ mm 2 pr zy r e la-

cji 1 kG/ mrr? = 10 MP a ) , 

3 , 3 , Twardość - 40 + 45 HRC, 



4 BN-77/ 4453-02 

3 4. Cechowanie . Na tul e i powinny być umieszczone c o n a jmniej następuięce dane: 

a) znak wytwórni, 

b) symbol w g PN-61 / M-6 1501, 

c) wielkość nomi n a lna. 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowujęca no~ - Instytut Obróbki Skr a­

w aniem , Kraków. 

.s_lstotne zmiany w st o sunku do PN-61/M- 61921, PN - 61 / 

M - 61922, PN- 64/M 62020 PN- 6 1/M- 62025 : 

a) po/ęczono cztery Pol skie Normy t worzęc j ednę normę 

branż owę, 

b) wprow adzono wymagani a równoległości powi erzc hni 

wa lcowych, 

c) zastęp i ono w tul e jac h M. 62020 wymiar (d 1 ) w y miar<O m 

wg PN- 72/M- 6 1506, 

d) okr eś l ono wytrzyma/ość materiału w m iejsce gatunku, 

e) zmien iono kons l rukcję tu lei M.62025 na z9odnę z 7a­

l e c eni e m RWPG. 

Dotych c zas obowięzujęc c• PN-61 / M - 61921 , F'N-61 / 

M-61922, PN - 6 '•/ M-62020 i PN-61 / M - 62025 zostaję unie-

ważnione 7 dniem l kwietnia 1978 r 

3. Normy zw ię7ane 

PN- 74/ H - 84032 Stal spręż ynowa (resorow a ) . Gatunki 

PN-61 / M-6 150 1 Wyposaż cni e tokar e l-. re'~ o l \\ ero·,,. y c h. Ze-

stawien ie i oznaczen ie 

4 . S ymbol w q SWW - 07l•9 -l 1. 

5 . Autor projektu n or my- mgr i 11 i.. f<a <i m ie r· ~ Gcr l tner , 

Oś r· odek B adavvc7o- Ro7" o j o w y O !Jr;, i>i a r e l-. <l o C i'9Śc i TocL­

n ych P ONAR- W A I ' UM, Wroc ław 


