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i. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa imaki z chwytem walcowym stosowane na tokarkach rewolwerowych,

1. 2. Okreslenia. Wielko$€ nominalna - $rednica chwytu d w mm.

2. 1. Rodzaje - wg tabl. 1.

PODZIAL | OZNACZENIE

P Tablica 1
Symbol wg .
Nazwa Szkic
PN-61/M-61501
M. 61530 Imaki z chwytem walcowym proste
dwustronne
Imaki z chwytem walcowym state skoéne
M. 61532 She ¥ 2lCoay T Sta
jednostronne
M. 61533 Imak)l z chwytem walcowym nastawne
skosne
M. 61534 Imaki z chwytem waicowym skoséne R A - -
dwunoz owe L
ig\ %/
Imaki hwyt wal ko$d T
M. 61535 maki z chwytem walcowym sko$ne /’./<\
dwustronne ﬂy ~ -

Zgtoszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 23 pazdziernika 1978 r.

jako norma obowiqzuigca od dnia 1 lipca 1979 .

(Dz. Norm. i Miar nr

8/1979 poz. 40)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 4,00 Naki. 570055 Zam. 581/79

Ceno 1t 5,40
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2. 2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie imaka powinno zawierad nastepujace dane:

a) symbol wg PN-61/M-61501,

b) wielko4é nominalna d wg tabl. 2% 6,

c) numer normy (BN-78/4451—03).

2. 3. Przyktad oznaczenia imaka z chwytem walcowym nastawnego skoénhego o wielkoéci nominalnej d = 32 mm:

3.1. Wymjary - w mm.

a) Imaki z chwytem walcowym proste dwustronne M. 61530 - wg rys. 1 i tabl. 2.

M. 61533 32 BN-78/4451-03
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Rys. 1
Tablica 2
Wieilkolsé El':r‘uba wg Wielko$é noza wg
”°"‘"1”a na HiH{ L fa]|b ¢ || K t 14| 2] Pn-62/M-82307 PN-68 /M—58670
16 32 88 1 |16 14| 15 63 5 0808
36 25 14 {12 M8 x 20
20 36 | 108 13 ]18 18] 19 80 6 1010
25 45 132 | 30 24 100 | 18 | 15 M8 x 25
45 16 | 22,5 | 22 8 1212
32 56 168 | 38 31 20 {20 M10 x 25
125
40 63 |56 | 182 | 42}18 |28 29 | 38,5 24 (2219 M10 x 30 1616
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b) Imaki z chwytem walcowym state skodne jednostronne M. 61532 - wg rys. 21 tabl. 3.

Sruba wg PN-62/M-62307
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Tablica 3
Wie_!kolsc Sruba wg Wielko$< noza wg
neminaina HiH| L | afc|hbh K Pl tl | Pn-e2/m-82307 PN-68 /M-58670

d
16 32 {36 | 105 {'20] 21| 9|12 15 63 | 16| 7 M8 x 20 1010
20 19 | 8o M10 x 25

40 |45 | 132 | 25| 26| 11 |14 20| 8 1212
25 24 | 100 M12 x 25
32 165 | 30| 33| 15 31

50 | 56 18 125 | 26 1616
40 170 32| 14 38,5 10 M12 x 30

8

50 56 {63 | 190 35| 20 | 22| 48,5| 160 | 32 2020
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¢) Imaki z chwytem walcowym nastawne skosnhe M. 61533 - wg rys. 3 i tabl. 4.
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Rys. 3
Tablica 4
Wielko$é Sruba wg Wielko$é
nominalna D|H|[H|H| L al|c|h| el|br| K l L lgfly] t ]y PN_62/ PN-62/ ;;i_a@v;g
d M-82301 M-82307 M_58670
25 t1 {40 40| 36 158 {18 24 (13 241 1414 24 100 { 38 {30 |23 11 20| 8 M10x40 M10x20 1212
32 31
50 501 45 195 |22,5] 30 |16 29} 18 125 | 50 | 38 |27 13| 25 M1 2x50 Mi2x25
40 13 38,5 10 1616
50 63 56| 60 240 (30 32 |18 38 18| 48,5 160 | 57 {45 {32 16| 36 M1 2x60 M12x30
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d) Imaki z chwytem walcowym skodne dwunozowe M. 61534 - wg rys.

4 i tabl. 5.
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8N-78/4451-03-04]
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\ Sruba wy PN-62/4-82301
Rys. 4
Tablica 5
Wielkosé Sruba wg Wielkosé noza
nominalna HIH i h K 1 L1 t l1 r2 wgqg
d 1 PN-62/M-82301 | PN-62/M-82307 | o5 /M-55570
16 125 15 63
32 |36 14 56| 16| 14| 8 MBx35 M8 x20 1010
20 140 19 80
25 180 24 100
38 |45 16 65| 22| 16} 10 MBx45 M8x 25 1212
32 205 31
125
40 63 220 38,5
62 20 75) 427 191 12 M10x60 M10x35 1616
50 70 260 48,5 | 160

e) Imaki z chwytem walcowym skoéne dwustronne M. 61535 - wg rys. 51 tabl. 6.
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Taublica 6

Wielkosc Sruba wg Wielko<€< noza wg
inaln: i M H, i 7 b e K l t t 1 f il S
”"”“T'”“ ! S ‘ 1121 3| pPN-62/M-82307 PN-68/M-58670
¢
16 105 15 63
3632132 14 +10 4 i8 i 15 8 MB8x16 1010
20 128 i9 80
25 155 24 100 | 24 18
46 | 36 [ 40 p——1 15 12 5 8 10 MBx20 1212
32 190 31
125 § 29 21
4G 216 6 | 38,5 11 13
oo e —memngy G b 80 | BQ =g 20 16 M10x30 1616
50 8 48,5 160 § 33112 ; 24 {15
; -
3. 2. Tolerancje otworsw gwintowanych - 7H.

przy relacji 1 kG/'mmz = 10 MPa).

3. 4. Wykonanje - twardosE minimum 40 HRC, gwinty nie utwardzone, sSruby o whtasnosciach

PN-70/M-5205%.

R, = 1000 MPs R =100 F\G/mmz_,

o wytrzymatosici .

mechanicznych 8,8 wg

3,5, Cechowanie. MNa imaku powinny bydé umieszczone co nyjmnie] nastepujace dane:

a) znak wyiwdrai,
b) symbol wea PN—BI/M-6]501,

C =V wielicodE nominalna.

KONIEC

INFORMACJE DODATINOWE

1. instiiucia opracowujaca norme - Instytut  Obrobki

Skrrawanicem, RKrakow,

Z. Jstoine zmiany w stosunku do PN-63/M-61530, PN-63/

M-61532, PiN-63/M=61533, FPN-64/M-61534 i PN-64/
M-51532
a’¥ normy PN-63/M-61530, PN-63/M-61532, PiN-63/

Ni-E1533, IA’N—64,/M—6153/4 i F’N—64/M—61535 zasiapiono nor-
g GranZowa,
n) pominieto wymiary nieistoine,
¢} ujednolicono dtuacdci chwytdw |
d) Wi jsce gatunku okreslons minimalng vx’ytr';:yrﬁ:—ﬂoé‘.(:
materiatu,

2) zlikwidowano znak wielkosci i indeks wyrobu.
obowiazujace

2. Dotychczasowe normy. Dotychczas

PN-63/M-61530, PN-63/M-61532, PN-63/M=-61533, PN-64/
M-61534 1 1"N-64/M-61535 zoslaja unfewaznione 2z dniem

1 lipca 1979 r.

4. Normy zwizczane

PN-72/H-84030 Siale stopowe honstrukcy jne. Gatunki

PN-68/M-5867C Narzedzia do skrawania metali. Noze

oprawkowe du tokarck rewolwoerowych i automatéw to-
karskich i

PM-76/M-61006 Cprzyrzadowanic, Zakohczenia wprowa-
dzajace elementow walcowych

PN-~61/M-61501 WyposaZzenie tokarek rewolwerowych. Ze-
stawienie | oznac zanie

F’N—’/O/M-—BZOSA Sruby, whrety 1 nakretki  stalowe  o0gd6i-
nego przesnaczenia. Cgdlte wymagania i badania

PN-G6 Z,/M—B 2361 ér‘uby wieticowe zo ibem czworokatnyr

PN—GZ/M-B 2307 é:'r‘uhy ze them czworokatnym |z czopem

walcowym

5. Symbel wg SWW - 0749.-11,

6. Autor projektu normy - in7. Ryszard Tomaszewski,

Zaktad Projektowy Cbrabiarch Specjalnych, Fabryka Obra-

biarekh Specjalnych PONAR - Poznan.



