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NORMA BRANŻOWA 
BN-78 

OBRABIARKI 4441-01 
l URZĄDZENIA Wyposażenie tokarek rewolwerowych 
DO OBRÓBKI 

Imaki do noży przecinaków 
!--· 

METALI 

--
Gmpo katalogowa 0427 

-

WSTEP 

1. 1 Przedmiot nor my, Przedmi ot em normy sę imaki do noży pr zec inaków, stosowane do toc;·en i a poprzeczn•·· go na to

karkach rewelwer owych z ~oziomę osię obrotu głow i cy , 

1. 2 Okreś l enia. Wielkość nominalna - średnica ch.wyt u d i długości l w mm. 

2 , POOZIAL l OZNACZENIE 

2. 1. Rodzaj e - wg tab l. l. 

Symbol 
Nazw a 

wg PN-6 1 / M -6150 1 

----------- J 
s 7k~~--- --- ---- - -

M , 61910 imaki do noży przecinaków, zwykle * ---
-

M.61911 ima ki do noży przecinuków , \\ ' zmocn i one 

l 3L$ 
.. 

.. . . -~ .. - . : 
·-· --- . 

. 
l 

t 
--- i - --··--·- - --- - - ----------- ---- -- • .J. 

2 . 2, Pr zy kład oz n aczen i a imaka do noży pr zecinaków~ zwykłego, o w!e !! ... 0;;ci n •)n: itlili n ej d ..... - l -- 16 ;-< 60 mm: 

M. 61910 i6 x 6 0 B N - 76/4 44 1-01 

Ł...Y'J.YMI AR)' 

3 , 1, Wym·iary w mm 

a ) Imaki d o noży pr zecinakGw zwykłe M,61910 - wg r ys. 1 i tabl . ·."a ,;tr , 2. 

b) Imaki do noży pr zeci n <ll<ów , w zmocni one M, 6 1911 ·- wg rys, 2 ; t a t, l. 3 na s ~: . . , 

3, 2, Tolerancje otwor ów gwintowan ych - 7H, 

3 3 Materiał- sta l s topowa kons t ruk cyjn a wg PN-72/ H--84030, o \Nvtr7ymałośd R m ~ t GOO MPa ( R", >. i0fJ i-;G/ mm
2

. 
. . . 2 

przy relac ji 1 kG/mm = 10 MPa), 

3, 4, Wykonanie, Twardość •. /~Q -;. 45 HRC, Gwin ty - nieutwardz one, ~~-uby klasy wtC!"ności ~ecl1an;,-7"_;· ci ' tJ . (; ws 

PN-70/M- 82054. 

[ U•łaoawł••• •~•• D,mkta'• 

Wydanie 2 

Zgłoszona przez Instytut Obrób ki Skrawoniem 

____ ___ " _ _______ . .... _,_1 

Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PO NAR dnia 23 października 1978 r. l 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1979 poz. 40) J 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1986 . Druk. Wyd. Norm. W- w a, A_rk_ wyd. O, 4 5 Nal-d. 200 ' 23 Zam.1351i 86 
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Wielkość 

nominalna L H a b 
dxl 

16 ~ 35 125 
32 18 20 . 16 X 60 150 

20 X 40 145 
28 

20 X 70 175 
. 46 30 

25 X 40 145 
30 

25 X 70 175 
32 X 50 180 

56 38 39 
32 X 85 215 

BN-78/ 4441-01 

--.-
i 

Nak.rętAf!._ __ WJ_ _ !:_N_~ 75/1'1--:_~2144 

wg PN- 62/M-82301 

R ys. 1 

Tab l ica 2 

c h e 11 1ft H 

9 30 18 
15 

12 
40 

3 
19 

18 

20 
48 

40 
13 

18 

18 4 
....._____ 48 

~~ 50 24 24 
59 

-, . 

Na~c_ę_~~'!: _!!_!l __ .?_"!_:!Jl!1- f}_?!4_"4 

Snr;łm_wg __ fl'N-6?/~B23qj_ 

~ 
. --~- -=S. - - - · 

"<;j 

L 

Rys. 2 

Śruba wg 

M d1 D g s 
PN-62/M-8~301 

M12 26 13 4 - MS x 25 

M16 4Q 17 6 26 M10 X 30 

Podktt~dka 
,- -- ··-·-
\ 
\ 



- BN-78/4441-01 ' 

Tab1ica 3 

Wielkość Śruba wg 
nominalna L H a • b h k l, d . PN-62/M-8230 1 c . e m n g s t 

dxl 
1 

32 X 40 150 . 22 . . 
' . 40 17 23 12 12 3 4 30 16 40 6 26 20 M6 X 30 
32 X 90 200 72 

· 40 X 50 170 
. 

28 -
56 23 33 22 . 6 40 20 50 36 28 MS x 40 

40 X 100 220 78 
18 4 8 

50 X 60 zoo - 34 
72 32 35 28 10 60 24 60 45 36 M10 X 50 

50 X 120 260 . 94 

-3. 5 Cechowanie. Na imaku powinny być umieszczone co najmniej następujęce dane: 
l · -

a) znak wyt~órni, 

b) symbol wg PN-61/M-61501, 

c) wielkość nominalna. 

K ON l E c 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowuj aca normę - Instytut Obró_?ki Skray.taniem, Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/M-61910 i PN-62/M-61911 

a) zamiast gatunk~ określon~ minimainę wytrzymałość ~ateriału, 

b) usunięto "znak wiel[<ości i indeks wyrobu, 

c ) usunięto imaki o niezalecanych wielkościach nominalnych, 

d) tolerancję na wymiarze d zmieniono z f7 na h6. 

Dotychczaś obowięzujęce PN-62/M~61910 i PN-62/M-61911 zostaję unieważn ione z dniem 1 li pca t 979 r . 

3, Normy zwiezane 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-80/M-58670 Narzędzia do skrawania_ metali. Noże oprawkowe do. tokarek rewol~e~ <;>wych i automatów tokarskich 

PN ... 61/M-61501 Wyposażenie tokarek rewolwerowych. Zest awi,enie i oznaczanie . 
PN-70/M-82054 Sruby, w~ręty i l'lakrętki st-elowe ogólnego przeznac):enia, Ogólne wymagania i badani a 

PN-75/M-82144 Nakrętki sześciokętne 

PN-62/M-82301 Śruby wieńcowe ze łbem czworokętnym 

4, 'Dobór wiel.kości noży w zależnośCi od średnky chwytud-wg tablicy, 

. 
d 16 20 25 3 2 ' 40 50 

l 

Wielkość noża wg imaki M, 61910 1203 1203 l 1804 1804 - -
p~.;.&O/M-58610 l 

l . imaki M, 61911 - - - 1203 1804 1804 

5 Symbol wg SWW- 0749.,.11 . 

3 

:· ..... ~ 

-· 

6 .(w..tlor projektu normy - inż. Ryszard Tomaszewski ..: Zakład Proj ektowy Obr~biarek Specjalnycl), Fabry ka Obrabi a

_.r;_ek Specjalnych PONAR - Poznań. 

7, Wydanie 2- stan akt!Jalny: styczeń 1986- uaktualniono normy zwięzane, 

' . 


