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NORMA BRANZOWA

BN-78
OBRABIARKI 4441'01

I URZADZENIA T i
B BREORE Wyposazenie tokarek rewolwerowych

METALI Imaki do nozy przecinakow ‘

Grepa katalogowa 0427

1, WSTEP

&
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa imaki do nozy przecinakdw, stosowanc do tocrenia poprzecznige na to-

karkach rewélwerowych z pozioma osia obrotu gtowicy.
-

1.2, Okreélenia. Wielkoéé nominalna - érednica chwytu d i dhigoéci | w mm,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2.1, Rodzaje - wg tabl, 1.

Tablica 1

Symboi

& Sl
wg PN-61/M-61501 Nazwa S ki

e ——
M.61910 imaki do nozy przecinakéw, zwykte q o e T

M. 61911 imaki de nozy ;;rzecinakéw, wzmocnione ' %

I

e

2.2, Przyktad oznaczenia imaka do nozy przecinakdw, zwyktego, o wielkodci naminaine] d ~ 1 ~ 16 x 60 mn:

M.61910 16 x 66 BN-758/4441-01
-

3, WYMIARY
3.1, Wymiary w mm
a) Imaki do nozy przecinakéw zwykte M, 61810 - wgrys, 1 i tabl, . na str, 2,

b) imaki do nozy przecinakéw, wzmocnione M, 61911 - wgrys, 2 i tabi, 3 na st "3,

3,2, Tolerancje otwordw gwintowanych - 7H,

3,3, Material - stal stopowa konstrukcy jna wg PN—?Z,/H-BAO:;O, o wytrzvmatoéci Rm = 1000 MPa (R,” = 00 k(‘é;‘mn'f_

' 2
przy relacji 1 kG/mm’~ = 10 MPa),

.
3,4, Wykonanie, Twardoéé ~ 40 + 45 HRC, Gwinty ~ nieutwardzone, $ruby klasy wiasnosci mechanicynycir 8. wg

PN-70/M-82054,

Zgloszona przez Instytut Obrébki Skrawanien
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Przemysty Obrabiarkowego PONAR dnia 23 pazdziernika 1978 .
icko norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar ar 81979 poz. 40)
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Tabtlica 2
Wielko$é Sruba wg
nomdmxallna I H a b c h / e L, m n M d1 Dl g} s PN-62/M-82301
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Tablica 3

Wielkosé . Sruba wg
nominalna L | H | a b c-|" h | ek l m n d s |t | PN-62/M-82301
dx 1
32 x 40 150 ' | N 22
- 40 17 23 12 12 3 |a 30 16 40 26 | 20 M6 x 30
32 x 90 200 ) 72 :
= o i
40 x 50 170 : . 28
” 56 23 33 29, 6 40 20 50 36 | 28 M8 x 40
40 x 100 | 220 - 78
18 4
50 x 60 200 = ) : 34
72 32 35 28 10| 60 | 24 60 451 36 M10 x 50
50 x 120 | 260 } ) . o4

3,5, Cechowanje, Na imaku powinny byé umieszczone co najmniej nastepujace dane:
/ -

a) znak wytwérni,

b) symbol wg PN-61/M-61501,

c) wielko$é nominaina,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Obrébki Skrawaniem, Krakéw,

2, Istotne zmiany w stosunku do PN~62/M-61910 i PN-62/M-61911

a) zamiast gatunku okre$lono minimalna wytrzymatosé ;nateriatu,

b) usunigto znak wielkoéci i indeks wyrobu,
c) usunieto imaki o niezalecanych wielkoéciach nominalnych,

d) tolerancje na wymiarze d zmieniono z f7 na hé,

Dotychczas obowiazujace PN=62/M=61910 i PN-62/M-61911 zostaja uniewaznione z dniem 1 lipca 1979 r.

3, Normy zwiazane g "

PN-72/H-8a030 Stale stopowe konstrukeyjne, Gatunki
PN-80/M-58670 Narzedzia do skrawania metali, Noze oprawkowe do tokarek rewolv&_ef"c_twych i automatéw tokarskich
PN-61/M-61501 Wyposazenie tokarek rewojwerowych, Zestawienie | oznaczanie
PN-70/M-82054 éruby, wkrety i makretki stalowe ogdlnego przeznaczenia, Ogéine wymagania i badania
PN-75/M-82144 Nakretki szeéciokatme =
PN-62/M-82301 éruby wieficowe ze tbem czworokatnym
4, Dobdr wielkoéci nozy w zaleznoéci od érednicy chwytu d - wg tablicy, i
d 16 20 ‘25 32 40 50
Wielkoé<é noza wg imaki M, 61910 1203 1203 » 1804 1804 - -
PN-80/M-58670 <
: imaki M, 61911 - - - 1203 1804 1804

5, Swinbol wg SWW - 0749-11,

6, Autor projektu normy - inz, Ryszard Tomaszewski - Zaktad Projektowy Obrabiarek Specjainych, Fabryka Obrabia-

rzek Specjalnych PONAR - PoznaR,

7, Wydanie 2 — stan aktualny: styczeh 1986 - uaktua'lniono normy zwiazane,




