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NORMA BRAN!OWA 

BN-78 
OBRABIARKI Wyposażenie tokarek rewolwerowych 4438-01 

l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Kołnierze redukcyjne 

METALI 
do głowic rewolwerowych 

l . WSTĘP 

1. 1. P rzedmio t normy. Przedmiotem normy sę kołnierze 

red ukcyjn e do głowic r e wo lwerowych, pr zeznaczo ne do 

stosowani a na tokarkach rewolwerowych z pionowę osię 

obrot u głowicy . 

1. 2. Określenia . Wielkość nom inal na - średni ca zewnę

trzn a d i średnica o tworu D w mm. 

2. POOZIAL t ·ozN A C ZEN IE 

2. 1. R o d za j- k olnier z e r edukcyjne do głowic rewolwe

r o wych o symbo l u M . 6 1600 w g PN-61 / M-61 501. 

Grupo katalogowo 0427 

2. 2. Sposób budowy oznaczen i a . Oznaczenie tulei po

wi n no zawierać następujęce dane: 

a ) s y mbol wg PN- 61 / M- 61501, 

b ) wielkość norninatnę d x D, 

c ) numer normy ( B N - 78/4438 - 01 ) . 

2. 3. Pr zykł ad oznacz enia kołnierza redukcy j nego o w ie i -

kośc i nomina lnej d x D = 52 x 50 mm: 

M.6160 0 5 2 x 50 BN- 78 / 4438-0 1 

3. WYMAGAN IA 

3. 1. Wy miary w mm- wg r ysunku i tablicy. 

q) l 

Zgłoszona przez Instytut O bróbki Skrawaniem 

' ··~·-~ 

Wrełanie ?. 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 23 pa:tdziernika 1978 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr . B/1979 poz. 40 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1987, D•uk. Wyd. No•m. W-VIa. A.k. wyd. 0 1 4 0 Nokł.200 + 23 Zam. 3 685!8 6 



2 BN-7B/4438-01 

Wielkość nominalna 
D1 A B g F,ł 

d X D 

1 2 3 4 5 6 

44,45 X 50 

44,5 X 50 

47,62 X 50 

4B X 50 

50 X 44,45 

50 X 4 4 ,5 
32,5 125 100 16 12 

sa x 47,62 

50 X 4B 

50 x 50, B 

50 X 52 

50, B X 50 

52 X 50 

63 X 63,5 

63 X 66,67 

63 X BO 
50 , 5 170 120 20 12 

63,5 X 63 

66,67 X 63 

BO x 63 

95 X 100 

95,25 X 100 
B0,5 220 180 25 16 

100 X 95 

100 X 95,25 

3. 2. Materiał- żeliwo szare wg PN-B5/ H-831 01 , 

cji 1 kG/mm
2 

= 10 MPa) . 

wytrzymałości Rm ;;;;;,. 250 MPa ( R m :;:;;,. 25 kG/ mm
2

, 

3. 3. Cechowanie. Na kołnierzu powinny być um ieszczone co naj mnie j następujęce d ane: 

a) znak wytwórni , 

b) symbol wg PN-61/M-61501, 

c) wielkość nominalnę. 
KONIEC 

INFORMACJE DODAT KOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Instytut Obróbk i Skra waniem, K rakó w. 

2. Istotne zmiany w stosunku do P N- 64/ M-61600 i PN-64/ M-61601 

a) w miejsce gatunku określono minimainę wytrzymałość materiału, 

b) zlikwidowano znak wielkości i indeks wyrobu. 

D otychczas obowięzujęce PN-64/M-61600 i PN-64/M-61601 zostaję unieważnione z dniem l lipca 1979 r. 

3 . Normy zwięzane 

PN-B5/H-B3101 Żeliwo szare. Klasyf ikacja 

przy rela-



. Informacje dodatkowe do BN-78/4438-01 

PN-58/M-02043 Podcięcia obróbkowe 

PN-61 /M-61501 Wyposażenie tokarek rewolwerowych. Z estawienie i o znaczan ie 

BN-78/4432-04 Wyposażenie tokarek rewo lwerowych. Oprawki kołnierzowe 

4. Symbol wg SWW - 0749-11 . 

3 

S. Autorzy projektu normy- inż. Ryszard Tomaszewski, Zakład Projektowy Obrabiarek Specja lnych, Fabryka Obra

biarek Specjalnych, PONAR-Poznań oraz mgr inż. Jacek Woj tal, Insty t ut Obróbki Skrawaniem, Kraków. 

6. Przykład zastosowania kołnierza redukcyjnego 

C!owua rewoLwerowa 

7. Wydan ie 2- stan aktualny: li p iec 1986- uaktualniono n ormy zwięzane. 


