
Ur<D 62 1.941.232 SWW Ob4:.0:-i:<:S 0643-481 . 
NOR M A BR.ANtOWA 

BN-77 
OBRABIARKI Wyposażenie tok'lre k rewolwerowych 4436M02 

l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Oprawki uproszczone 

METALI 
do narzynek i gwintowników 

Grupo ~atołooowo 0427 

l . Przedmiot normy . Przedmiotem normy są oprawk i 

up1:oszczone do narzynek i gwintowników, s tosowane na to

karkach rewolwerowych. 

r zynek i gwintowników o. wie lkości nominalnej d X D X 11 = 

= 32 X 25 X 9 mm: 

M. 61731 32 X 25 X 9 ilN- 77 / 4436- 02 

2. Określenia. Wielkość nominalna - średnice d i D 

oraz długość 11 , w mm. 

5. Gł ówne wymiary w mm- wg rysunku i tablicy . 

6. C<ec.howanie. Na oprawce powinny by-:' Um.ies Le zone 

3 . Rodzaj : oprawki uproszczone do narzynek 

towników o symbolu M. 6 1731 wg P N-61 / M - 6 1501. 

gwin -

4 . Przykład oznaczenia oprawki uproszczonej d o na -

Wkręt /'14><12 
wg PN-74/ff-82227 

4 

co na jmnieJ następujące dane: 

a) znak wy twór ni, 

b ) sy:nbol wg P N- 6 1 /M -6150 1 , 

c) wielkość nomina lna . 

IBN 77/4436-021 

l - Chwyt, 2 - obsada narzynki, 3 - wpusty zabierah,weo, 4 Mwkladka d o gwin towników 

cd. tabl icy 
Wielkość nominalna l 

/1 D d d1 l l 

d X D X / 1 

Wie lkość nomina lna 
11 D d 

d x [) X !1 

20 X 20 X 5 s l 20 
20 X 20 X 7 7 

32 X 38 X 10 10 
38 

32 X 38 X 14 14 
20 50 50 32 

20 X 25 X 9 9 25 3 2 X 45 X 14 14 
45 

20 X 30 X 11 11 30 32 X 45 X 18 H3 

25 X 20 X 5 5 40 X 45 X 14 14 
20 l 25 X 20 X 7 7 

- 25 50 s o l 25 X 25 X 9 9 25 

45 
40 X 4S X 18 18 

- 40 
40 X 55 X 16 16 

25 X 30 X 11 11 30 40 X 55 X 22 22 
55 

32 X 25 X 9 9 25 50 X SS X 16 16 
32 50 50 50 

:32 X 30 X 11 11 30 50 X SS X 22 22 

!r,formflc je dodatkowe 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednocz~nia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 2 5 czerwca 1977 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Mia r nr 31 / 1977 poz.103) 

Wydanie 2 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. W y d. Norm. W-wa, Ark. wyd . 0 1 70 Na k.!. 3 00+23 Zam.1999 /81 
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Cena zł ó.40 



2 lnformRc-ie dodatkowe do BN -77/4436-02 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut 

Skrawaniem , Kraków. 

Obróbki 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/ M-61731 i PN~2/ 

M-61736 

a) postanowienia obu PN ujęto w jednej normie branżo

wej, 

b) rysunki poszczególnych części oprawek przeniesio

no do Jnform~cji dodatkowych, 

c) konstrukc ję oraz główne wymiary oprawki zmieniono 

zgodnie z zaleceniem R WPG .PC 2308-69, 

d) w miejscu gatunku określono wytrzymałość materiałl!. 

Dotychczas obowiązujące PN -62/M-61731 PN-62/ 

M-61736 zostają unieważnione z dniem l stycznia 1978 r. 

3. Normy związane 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki · 

PN-58/M-02043 Podcięcia obróbkowe 

PN-80/M-58070 Narzędzia do skrawania metali. Narzynki 

. okrągłe do gwintów metrycznych 

PN -61/ M-61501 Wyposażenie tokarek rewolwerowych. Ze-

stawienie i oznaczenie 

PN-74/M-82227 Wkręty ze łbem walcowym z gwintem 

na całej długości · 

PN -62/ M -82272 Wkręty dociskowe z końcem płaskim, bez 

łba z gwintem na całej długości 

B-8 

~ +-----~~+4~ 
... 
r-. ~~'744L.Mo..,.,/ 

L 

PN-62/M- 82273 Wkręty dociskowe z końcem . stożkowym, 

bez łba z gwintem na całej długości 

PN-62/ M-82314 Wkręty dociskowe z gniazdem sześciokąt

nym i końcem płaskim 

PN-62/ M-82315 Wkręty dociskowe z gniazdem sześcio-

kątnym i końcem stożkowym 

4. Autor projektu normy -mgr inż. Kazimierz Gattner 
' 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Obrabiarek do Części Tocz-

nych PONAR-Wafum, Wrocław. 

S. Części składowe oprawek 

a) Chwyt- wg rys. l-1 i tabl. J-1. 
,• 

Tablica l-l 

d 20 25 32 40 s o 

t 19 24 31 38,5 48,5 

l 50 50 50 63 80 

!2 26 26 32 46 39 41 

L 92 92 98 112 118 137 

d1 50 50 50 70 70 70 

d2 12 16 16 22 28 28 

d3 32 32 32 52 52 52 

D1 25 25 25 40 40 40 

IX 13°30' 14°40' 

A-A 

jp-17/4436-02-i-11 

Rys . 1- 1 



3 

b) Obsada n arzynki - wg rys. 1- 2 i tabl. 1-2 . 

Podci d e C 
wg PN-58/11-02043 

l , 10 

A-A dla D~25 

dla 0=20 

00EZZZ4436-02-f-21 

Ry s . 1-2 

Tablic a 1-2 

D 20 25 30 38 45 r 55 

D1 25 40 

D3 38 42 46 56 62 l 70 

D4 15 20 - 30 -

d1 50 70 

d 3 32 52 

d4 M4 MS M6 MB M10 

~ ,, 4,8 6 ,5 8,5 10 9 13 l 17 l 15 20 

13 40 42 62 68 

l 2,4 3 ,4 4 , 4 5,3 4 ,8 6,8 l 8,8 l 7,8 10,8 '4 

11. 13°30' 14°40' 



4 l n.formacje dodatkowe do BN -77/ 41,36-02 

c ) Wpu s ty z abierakowe - wg rys. 1- 3 i tabl. 1-3. 

Tabl ica l -3 
<1>4,5 

26 d1 s o 70 

Rys, 1- 3 
IX 13°30' 1L,

0 
40 ' 

d) Wkładki do gwintowników -wg r ys . 1-4 i tabl. 1-4. 

_v (W!d.§!) Wymia,-, i poTażenie naw/ercen V V V 
wg Płf-B[y/'1-58070 

l s Ola 0=20 

l BN-77/44 36 ---oF8] 

R y s. 1- 4 

Tablica 1- 4 

D 20 25 30 38 45 SS 

; 1 32 36 36 45 :>6 63 
-· 

d5 6 , 3 7 , 1 8 9 l O 11 , 2 12,5 14 16 18 20 22 , 4 zr-.) 28 31 ' :.; 

k 5 5 ,6 6,3 7 ,1 s 9 10 lJ. , 2 12 , 5 14 l 16 18 20 ') ' ) l .... :.. , "+ 25 

Ie 8 9 10 11 12 13 14 16 18 20 22 24 26 28 

l 
. ·-

l 2,5 3 , 5 4,5 5 ,5 5 7 9 8 11 < = 
~- i ' 

16 12 13 12 11 14 ; 7 18 
--

M M6 M8 lvUO 
. . 



6. Materiał części składowych oprawek 

a) Chwyt, obsada narzynki, wkładka do !!P'int,,wników -

stal stopowa konstrukcyjna wg PN-72/H-84030 o wytrzy

małości Rm ~ 1000 MPa' ( Rm ;;:" 100 kG / mm 
2

, przy re

lacji l kG /mm
2 

= 10 MPa); twardość 45 ~ 50 HRC. 

b) Wpus ty zabierakowe - stal stopowa konstrukcyJna wg 

PN-72/ H- 8403.0 o wytrzymałości Rm ;;:" 800 MPa ( Rm ;;:" 

80 kG/mm
2

, przy relacji l kG/mm
2 = 10 MPa); twar

dość 58 t 62 HRC. 

7 . Dobór wkr.ętów - wg tabl. 1-5. 

8. Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1981 - poprawio

no błędy w opisie rysunków. 

l D 
PN - 62/ 

M - 82273 

M4 X 12 
20 

MS X 12 

25 
M6 X 10 

30 

M6 X 12 
38 

45 
-

55 

Tablica 1-5 -·- ··---

PN-62/ PN-62/ 
M- 82315 M - 82271! 

- ·--· 

M6 X 8 

l 

- i ~łt8 X 10 

M10 X U 

M8 X 12 
- ·· 

MlD X:~ 
M lO ·x 14 


