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NORMA BRANŻOWA 
BN-78 

OBRABIARKI Wyposażenie tokarek rewolwerowych 4434-01 
l URZĄDZENIA Suporty głowicowe z chwytem 
DO OBRÓBKI 

walcowym, dźwigniowe METALI 

z przesuwnym gniazdem 
Grupa katalogowo 0427 

WSTEP 

1, l , Przedmiot normy, Pr zedm iote m normy sę suporty głowicowe z c hwy t em walcow y m, dźwigniowe z przesuwnym 

~miazdem przeznaczone do stosowania na tokarkach r ewolwerowy ch z p ionowę osię obrotu głowicy, 

l 2 Określenia Wie l kość nominalna- średn ica c hwytu d w mm. 

2 P OOZIAL l OZNACZENIE 

2. l . Rodzaj - suporty głowicowe z c hwy te m w al c o wym, dźwigniowe z przesuwn y m gniaz d em , o s ymbolu M.61673 w g 

PN-61/M- 61501 , 

2, 2, Sposób budowy oznacz enia, Oznaczen ie suportu głow i cowego powinno zawi erać następujęce d ane : 

a ) s y mbol wg PN -61 / M-61501, 

b) wi e lkość nom i na lnę d , 

c) numer normy (BN- 78/4434- 0 1). 

2. 3. Przykład oznaczenia suportu głowicowego z c hwy tem wa l cowym, dźwign iowego z przesuw n y m gniazdem o wielkości 

nom inalnej d ~ 32 mm: 

M . 61673 32 BN-78/4434-01 

3 WYMAGANIA 

3 1. Główne wymiary- wg rysunku i tabl. 1. 

Wydanre 2 

B 1 r 

l 
i 
l 
i 

-l 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki_ Skrawaniem 

b 

l 
___ J 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 23 października 1978 r. 
jako norma obowiązujaca od dnia 1 lipca 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 8 / 1979 poz.40 ) 
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2 BN-78/ 4434- 0 1 

Tablica 1 

Wielkość 
10 l 

l 
.l' 

l 
.l' l nominalna [) L L l l a a , b b, rni't x ł/' 1 max m ax 

d 

25 20 30 70 +45 l - s 
62 2S 63 120 40 l O 90 55 

32 25 40 + 45 

- s 
100 

40 32 45 +50 

- s 
82 3S SS 160 55 12 120 120 

50 40 50 125 +50 

- s 

3 . 2 W v szczególnien ie części - wg tabl. 2, 

Tabli c a 2 

V\/ielkość nomina lna 

Nr 
Nazwa częśc i 

Liczba Numer normy lu b 
25 l 32 

części sztuk nr r ysunku 

l Chwyt 1 l -1 25 l 32 

2 Suwak 1 1-2 10 

3 Gniazdo 1 1-3 20 l 25 

4 Dźwign ia l 1-4 M 10 

5 Klin 1 1-5 11 .. 
6 Rękojeść trzpieniowa 

1 PN- BS/ M-56159 810 X 100 PLBa B 

7 Nakrętka 2 PN- 83/ M- 61275 10 

8 Śruba 1 PN- 62/ M - S2308 MB x 20 

9 Śruba 2 P N - 74/ M - 8230 2 

10 Wkręt 1 P N - 84/ M - 8 23 16 MB x 70 

11 Wkręt l PN - 84/M-823 16 MB x 45 

12 Nakrętka 2 PN - 75 / M - B2144 MS 

13 Koł ek 1 PN- 66/ M-BS02 1 10n6 x 20 

14 Kołek 1 PN-66/ M-S5021 10n6 x 30 

15 Śruba 2 PN-62/ M-S230 1 MS x 20 

16 Wkręt 1 PN- 84/ M - 823 1 S 

Klasa własności m e chanicznyc h śrub - s.s w g P N-70/ M - 82054. 

3 3 Cechowanie Na imaku powinny być um ies zczone c o naj mn iej nast ępujęc<" dane: 

a ) znak wytwórni, 

b) symbol wg P N-61 / M - 6150 1, 

c ) w i e lkość nomina lnę . 

KON I EC 

Informacj e dodatkowe 

40 l 50 

\vyróżnik cztt-• ści 

40 l 50 

14 

32 l 40 

M12 

15 

8 12 X 125 

14 

M 12 x 25 J M 16 x 25 

M6 X 20 

M 10 .'< 90 

M10 x 60 

M lO 

12n6 x 22 

12n6 x 35 

M12 X 35 

M6 X 8 



Inform acje dodat kow e do BN-78/ 4434- 01 

INFORMACJE DODA T KOWE 

1. Inst ytucja opracowujęca normę - Inst y tut Obr óbki Skraw an iem, Kraków 

2. Istotne zmian y w stosunku do PN - 63/M- 61673 

a) w miejsce ga tunku określ ono minimai nę wytrzymałość materiału, 

b) zlik wido w ano znak wi el kości i indeks wyr o bu, 

c ) zamiast rękojeśc i z ga łkę wpr owadzono rękoj eść trzp i eniowę. 

D otychczas obowięzujęca P N - 63/M-61 673 zostaj e unieważniona z dniem 1 li pca 1979 r . 

3 . Normy zwięzane 

PN - 76/ H-83 123 Że l i wo sferoi dalne n i estopowe. Gatunk i 

PN - 75/H - 840 19 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakośc i o gólnego pr zezn ac:Lenia. Gatunki 

PN - 72 / H - 84030 Stal e stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-85/M-5 6159 Opr zy rzędowanie. Rękojeśc i 

PN-76/M- 61006 Oprzyrzędowanie. Zakończeni a wprowadzajęce e lementów w al cowych 

PN- 83/ M-6 1275 Oprzyrzędowan ie. Na krętki teow e 

PN-6 1/ M - 6 1501 Wyposażenie tokar ek r'ew ol w e r o wych. Z e s t awienie i o znaczani e 

PN-70/ M - 8205 4 S ruby , wkręty i nakrętki sta lo we ogó l nego przeznaczenia . Ogólne wymagania badan i a 

PN- 75/M- 82 144 Nakrętk i sześc i okętne 

P N - 62/ M - 8230 1 Sruby w ieńcowe z łbem c zworokętnym 

PN-74/ M-82302 S ruby z łbem w al c o wym z gni azd em sześciokętnym 

PN-62/ M - 82308 Śruby z łbem czworokę tnym wieńcowym 

PN-84/M- 823 15 Wkręty dociskowe z gniazdem sześci okętnym i końcem stożkowym 

PN - 84/M-82316 Wkręty doc i sko we z gnia z dem sześciokętnym i czopem walco wym 

PN- 66/ M - 8502 1 Kołk i walco we 

4 . Symbol wg SWW - 0 7 49 - 1 1 

3 

5 Autor z y pro jek tu normy - inż. R yszard Tomaszewski , Zakład Projektowy Obrabi arek Specjalnych, Fabr y ka Obr a ­

biarek S p e c ja ln ych P~AR-Poznań oraz m gr i nż . Jac ek W o j ta l, Inst y tut Obróbki Skrawaniem , Kraków . 

6 . Części składowe 

6 1. Chwyt- w g ry s . 1-1 tabl 1- 1. 
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4 Informacj e dodat k owe do ON - 78/ 4434-0 l 

, 
Tablica 1-1 

Wyróżnik [) L L1 a b b l l> z b3 t ' li ' !2 '3 14 's 16 
,, 
" d 

25 110 24 70 
10 120 14 63 18 lO 25 lO 16 40 30 BO 15 9 

32 140 31 

100 
40 ISO 38,5 

171 '' 
13 160 20 85 24 12 35 14 20 SS 4 0 110 

50 175 48,5 125 

Mat er i a l - st a l stopowa konstrukcyjna wg PN- 72/ H - 84030, o wytrzymałości U '" ~ 1000 MPa ( a '" ~ 100 kG/ mm
2
, p r zy 

• 2 ) 
r e lacji 1 kG/mm = lO MPa • 

Twardość - minimum 40 HRC. 

6 2. Suwak - wg rys, 1-2 i tabl 1-2. 

:~ 
r L~ _, l q ,_ 

l i ~~ 
.3-4~· -i ~fD1\!}.. : 

ł 

L 

Ry s , 1-2 

T ablica 1- 2 

Wyróżnik 

a L 1\11 a, a 2 a3 a4 as a6 a 7 OB ag b b1 

10 11 0 MS 57 63 16 7 25 18 lO 17 16 16 10 

14 ISO M10 75 85 22 10 35 23 12 20 20 ' 24 12 

[3 

( ' 

7 

10 

-1 
l 

1-45° 

J 
[BH-78/44H - OH· 21 

h l ,, 

13 11 32 

20 15 45 

'2 13 1,, 's 16 

35 40 10 11 6 

50 45 18 13 7 

l 
2 

Ma t eri a ł - s t a l s top owa k on s t r u k cy j na wg PN-72/ H-84030 , o wy t r zyma ło";c i /1 '" ~ 10 00 MPa ( /1 .,, ~ 100 kG/ mm, przy 
2 

r e l ac ji 1 kG/ mm = 10 M Pa ). 

Twardość - minimum 40 HRC. 



przy 

6 

7 

, przy 

Informacje dodatkowe do BN- 78/ 4434-01 

6. 3. Gniazdo - w g r y s. 1- 3 i t abl. 1-3. 

Wyróżnik 
[)1 M D L a 

20 45 
9 MB r---- 10 

25 55 

32 M 12 70 

13 14 

40 M1 6 75 

- - ~~l 
~J . ~ 

~ l 

Rys. 1-3 

Tabl ica 1- 3 

b d 

40 
8 

45 

6 0 

10 
70 

d , h l 

30 18 30 

35 20 40 

45 25 45 

50 30 50 

11 L 2 R /{1 

15 

9 10 8 

20 

22, 5 

16 12 lO 

25 

Material-żet iwo sferoi da lne w g P N - 76 / H-83123, o wytrzymałośc i Urn ~ 380 MPa ( Rm~ 38 kG/ mrn
2

, przy rel ac j i 

kG/ mm
2 

= 10 MPa). 

6. 4. Dźwignia - wg r ys. 1-4 i t abl . 1- 4. 

ij (~ ) 

.. ··r- 1 
_, i Tabli ca 1-4 

- ·· 
Wyróżn i k 

D, iJ2 b L l t 
;\l a 

M 10 10 10 17 14 ,5 42 13 15 

M 12 13 13 20 16,5 52 16 20 

R ys , 1-4 

5 



6 Informacje dodatkowe do BN-78/4434-0 1 

Materiał - s t al węg lowa konstrukcyjna wyższej jakośc i ogólnego przeznaczen i a wg PN-75/ H - 840 19 , o wytrzymałości 

Rm ~ 600 MPa ( /(,n~ 60 k G/mm
2

, pr zy r· e lacj i l kG/ mm
2 ~ 10 MPa). 

Twardość 25 ;- 30 HRC . 

6 5 Klin - wg r ys. 1-5 tabl . 1- 5. 

Tablica 1-5 

Wyróżn ik a, L a 
l 

11 6,2 98 
2,3 f---

15 7 , 8 138 

Rys , 1-5 

6. 6. Dobór rękojeści trzp i eniow ej w za l eżności od wie lkości nominalnej oprawki - wg tabl . 1-6. 

Tabli c a 1-6 

Wielkość nominalna Rękojeść tr zp ieni owa PLBa B 
oprawki wg PN-85/ M - 56 159 

d .. 

20 

M l O x 100 

25 

32 
MJ 2 X 125 

40 

7, Wydanie 2- stan aktualny: listopad 1985 

a ) uaktua lniono normy zwięzane, 

b) uwzg lędniono zmianę : 

zm iana 1- B iuletyn PKNMiJ nr 6 / 1981. 


