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NORMA B R ANŻOWA 

OBRABIARKI Wyposażenie tokarek rewolwerowych 
l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI T uleje redukcyjne 

METALI 
walcowe stałe 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot n ormy. Przedmiotem normy sę tu l eje re

d ukc-vjne stałe, przeznaczone do s tosowania na tol<arl<ach 

rewolwerowych z pionowę osię obrotu głowicy. 

1. 2. Określenia. Wielkość nomina l n a - Średni ca zewnę

trzna tulei d i średnica otworu D w mm. 

2. PODZ!AL l OZNACZENIE 

2. 1. R odill ·- t uleje r edukcyjne wa lcowe stałe o symbo l u 

M.61630 wg PN- 61 /M-61501. 

2. 2. Sposób budowy o znaczenia. Oznaczen ie t ule i p o -

winno zawierać ·następujęce dane : 

a) symbo l wg PN-61/M- 6 150 1, 

b) wie l kość nomi nal nę ci x V , 

c) numer n o rmy (BN- 78/Lf433-01 ). 
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2 . 3. Przykład oznaczeni a t u le i redukcy jnej walc owej 

stałej o wie lkości nominalnej d x [) = 32 x 20 mm: 

M. 6 1630 32 x 20 S I'J- 79/ 1!43 .3-0 1 

3. WYMAGANIĄ 

l Wielkość nomi ol<dna l 1 l=r=q· 
~--2: : ~---·fj' ' -- l L 
~ 113 l . 

3. 1. W ymi ary w mm - w g ry sunku i tabl icy. ~ 25 X 16 l l l 40 l 

1 :::: 1 ~ 20 r--~ 3 . 2. Materiał- s to! sprężynov ... ·a \1\'~ PN-74/:-~-64032 , o 

Hnt ~- 100 
2 

kG/ mm , wytrzymafośc i Rw ~ 1000 MPa 

pr·zy re l acj i 1 k G / mm
2 ~ 10 MPa). 

3 . 3. Twar·dość - minimum 40 H RC. 

3 . 4. Cechowan ie. Na tu !ei powinny być umieszczone co 

n ajmnie j następujęce dane: 

a) znak wytwórn i , 

'- -' "20 l i ~ óO l 

40 X 25 

b) symbo l w g P N -61/M- 6 1501, 

c ) wie lkość nominalna. 
40 X 32 18 
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Info r macje dodatko w e 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrobiarkowego PONAR dnia 23 października 1978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 19 79 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8 / 1979 poz.4 O ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1079. D<uk. Wyd. No<m. W-wa, A,k. wyd. 0,20 Noki. 5700+55 Zam. 665,'79 Ceno z.l 1.80 



2 Informacje dodatkowe do BN-76/4433-01 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuję.ca normę 

Skrawaniem, Kraków. 

Instytut Obróbki 

2 . Istotne zmiany w stosunku do PN-64/M-61630 

a ) w miejsce gatunku określono minimainę wytrzymałość 

materiału, 

b) zlikwidowano znak wielkości i indeks wyrobu, 

c) usunięto z normy tuleje o niezalecanych wielkościach 

nominalnych: ( 20x15; 2Sx15; 30x15; 30x16; 30x20; 30x 25; 

32X15; 40x 30 ), 

d) zmieniono tolerancję otworu z g6 na h6. 

Dotychczas obowięzujęca PN-64/M-61630 zostaje unie

ważniona z dniem 1 lipca 1979 r. 

3. Normy związane 

PN-74/H-64032 Stal sprężynowa ( resorowa). Gatunk i 

PN--61 /M-61501. Wyposażenie tokarek rewolwerowych. Ze-

stawienie i oznaczanie 

4. Symbo l wg SWW- 0749-11. 

s. Autor projektu normy- i nż. Ryszard Tomaszewski, 

Zakład Proj ektowy Obrabiarek Specjalnych, Fabryka Obra-

'biarek Specjalnych PONAR-POZNAt~, mgr inż. Jacek 

Wojtal, Instytut Obróbki Skrawaniem, Kraków. 


