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NORMA BRANŻOWA 
BN-78 

OBRABIARKI 4432-03 
l URZĄDZENIA Wyposażenie fokarek rewolwerowych 
DO OBRÓBKI 

METALI Oprawki z chwytem walcowym 

Grupa katalogowa 0427 

1. WSTĘF' 

1. 1. P:·zedmiot normy, Przedmiotem normy sę oprawki z chwytem w alcowym stosowane na tokarkach rewo lwer ov.,.ych z 

p1onowę osię obrotu głowicy rewolwerowej. 

1. 2. Określenia . Wielkość nomina l na - średnica chwytu d w mm 

PODZIAL l CZNACZEt--:IE 

2. 1. Rodzaje- wg tab l . 1. 

.-----------------------.--------------------------------------~-------------------
Symbol wg 

PN-61 /M-61 501 

M . 61593 

M . 61596 

Nazwa 

opraw ki z chwytem w alcowym z dwoma 

gniazdami cylindryczn ym i 

opr a w ki z chwytem w alcowym z cz tert~rna 
gni azdam i cyl i ndrycznymi 

Szkic 

l 

·---~------~----~ 
2. 2. Sposób budowy oznaczeni a Oznaczenie oprawki powinno zawierać następujęce dane: 

a) symbo l wg PN-61 /M-61501, 

b) wie lkość nominalnę d wg tabf. 2 lub 3, 

c) numer normy (BN-78/ 4423-03) . 

2. 3. Przykład o z naczenia oprawki z chwytem w alcowym z dwoma gniazdami cy l indrycznymi o w ielkośc i nominalnej d 

= 25 mm: 

M. 61593 25 BN-78/4423-03 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawoniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrobiarkowego dnia 23 października 1978 r. 

jako norma obowiązująco od dnia 1 lipca 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr B /1979 poz. 40 ) 
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2 BN-78/4432-03 

3. WYMAGANI A 

3. 1. Wymi ar y w mm . 

al Oprawk i z chwytem walcowym z dwoma gn i azdami cylindrycznymi M . 61593- w g rys. 1 i tab l. 2. 

/ PodcięcieA 
/ 

1 
wqPN-58;1'1-02043 

':-::-~~~..,...,.77~/ 

~ . 
l l l l.. 2 .. : L , 
f-. ·-· ··--- -----···-·-·-· -· ··-·~ 

,_?_----J. 

Wielkość nominalna 

d D D, v .. d 

20 25 16 10 36 

25 12 

( 30 ) 32 20 45 

16 

32 

r 
l 

-!j 

l---· 
l 

a: 
"t- i 

' l 

Zakonczem2 E 
PN-76/!1-6'/006 

R ys. 1 

Tabl ica 2 

J..· L l 

]9 80 

40 

24 85 

29 

100 50 

3 1 

l , 

28 

32 

36 

Oprawka o w ielkości nominalnej d = 30 mm j est niezalecana . 

l, 

32 

36 

40 

l L ~ ; 
:-- --~- --~ 

l' l, 

28 22 

26 

3 2 
28 

's R R, 

]5 24 18 

16 28 22 

18 30 25 



BN-78/ 4432-03 

b) Oprawki z c hwytem_ w alcowym z czterema gniazdami cylindr ycznymi M, 61596 _ wg rys, 2 i tabl . 3 

L1 ;--- -- -----1 
' l l 
~ l 

Podcięcie A 
/wgPN-58/M-02043 

l 
L __ j 

J 

Wielkość nominalna ! u[ rl 
ID 01 IJ, d, II , 

25 16 10 
45 

63 50 
:- -

32 32 20 12 75 63 

40 25 16 56 
90 75 

50 40 32 20 63 

3. 2. Tolerancje otworów gw intow anych- 7H. 

Zakońetenie E 
Pi-i~76/M- 61006 

181'1 :.2B/1.13Z :.0.3.::J l 

R y s. 2 

Tablica 3 

l/l " L 

40 24 85 

50 31 100 

63 
38,5 110 

48,5 140 

l l, 

40 32 

50 36 

63 40 

8 0 l 50 

ij(~W~) 
Srubo t11Z <JD 

wg fifł~62/i-T-823o 7 -

l , 

36 

40 

36 

56 

B 

> / 

\ Sru bo _ M_12><3_0 
WIJ PN-62/!1-82307 

L i czba śrub przy 
n H, I każdym o tworze 

32 
22 

1 -
25 1 

36 30 
1 '6 

40 36 2 

3 

3 . 3 Mater i ał- stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakośc i ogólnego przeznaczenia wg PN- 75/ H - 8 4019, o wytr z yma-

łości R"' ;;;;-" 600 MPa (/\.111 ;:, 60 kG/ mm
2

, przy relacji 1 kG/mm
2 

= 10 MPa ) . 

3. 4. Twardość. Chwyt 45 + 55 HRC, Pozostała część 22 .;. 28 HRC. 

3 . 5 Cechow anie, Na oprawce powinny być umieszczone co n ajmniej następujęce dane: 

a) znak wytw órni, 

b) symbol wg PN-61 /M- 61501, 

c) wielkość nominalna. 

KONIEC 

lnformac;je dodatkowe 



4 Informacje dodatkowe do BN-78/4432-03 

I-NFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Instytut Obróbki Skrowaniem, Kraków , 

2, Istotne zmi any w stosunku do PN-62/M-61593 i P N -62/ M - 6]596 

a) określono minimainę wytr zymałość materialu w miejsce gatunku, 

b) anulowano znak wielkości i indeksu wyrobu, 

Dotychczas obowięzujęce PN-62/ M -61593 i PN-62/ M - 6 1596 zostaję unieważnione z dniem 1 lipca 1979 r . 

3 , Normy zwięzane 

PN-75/ H -84019 Stal węglowa k onstrukcyjna wyższej jakosc i ogólnego przezn aczenia, G atunk i 

PN-58/ M-02043 Podcięcia obróbkowe 

PN-76/M-61006 Oprzyrzędowanie . Zakończenia wprowadzajęce elementów w alcow ych 

PN-61/M-61501 Wyposażenie tokarek rewolwerow ych, Z e stawienie 

PN-62/M-82307 Śruba ze łbem czworokętnym z czopem walcowym 

4 . Symbol wg SWW - 0749-11. 

o z na c z anie 

5 . Autor projektu normy - i nż. Ryszard T omaszewsk i , Zakład P r o j ekto wy Obrabi arek Specjalnych , r ·a b r yka Obr a b ia

rek Specjal nych, 

6, Wydanie 2- stan aktualny: listopad 1984 - bez zmian, 


