UKD 621.941.232.229.29

NORMA BRANZOWA ‘
BN-78
OBRABIARK! 4432-02

| URZADZENIA Wyposazenie tokarek rewolwerowych
DO OBROBKI . )

METALI Oprawki imakowe skosne

Grupa katalogowa 0427
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy.

ki imakowe skoéne stosowane do toczenia na tokarkach re-

Przedmiotem normy sa opraw- powinno zaw

a) symbo
wolwerowych z pionowg osig obrotu glowicy.

1.2. Okreslenia, Wielkos¢ nominalna - srednica chwy-

tud w mm.

<) numer

ierac nastepujgce dane:

| wg PN-61/M-61501,

b) wieclkoséé nominalng d,

normy ( BN-78/4432-02).

2.2. Sposdéb budowy oznaczenia. Oznaczemnic

2.3. Przyklad oznaczenia oprawki imakowe)

o wielko$ct nominalnej d = 25 mm:

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Rodzaj - oprawki imakowe skodne

M.61536 wg PN-61/M-61501.

o symbolu

3.1. Wymiary

Podcigcie A25.
g PN-58/M-02043
| Zakonczenie £
Mg PI-T6/-61006 |

Sruba wg PA-62/r-82507 [ F

M.61536 25 BN-78/4432-02

3. WYMAGANIA

w mm - wg rysunku i tablicy.

&G

. A
Sruba_wg PN-62/11-82307 |

et

oprawki

skosnej

Wydanie 2

Zgloszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Obrabiarkowego dnia 23 pazdziernika 1978 r.

jako norma obowiqgzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar ar 8/1979 poz. 40)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1987.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30

Nakt.200 + 23 Zam.444 /87

Cena zt 9:69




2 BN-78/4432-02

Wielkosé nominalna 20 25 32

d

D 20 25 32

D, 10 12 16

H 40 45 50

H, 45 52 66

L 125 155 180

a 22 25 30

b 19 21 26

c 16 20 25

d, 30 38 40

h 14 18

h, 15 20

k 19 24 31

! 50 63 70

I 40 45 52

m 20 25 34

n 22 25

P 28 36 45

w 120 ; 135 155
Sruba wg | nastaw-
PN-62/ | cza M10 X 35 M10 X 45
M-82307

mocujgce M10 X 25 M12 x 30

i;_“;;s‘lvg BB M10X16| MI10X20 | M12 X 25

3.2. Tolerancjec gwintdw - GH lub 71.

3.3. Material - staliwo wgglowe konstrukcyjne wg PN-85/
= 450 MPa (R, > 45

- 2 :
kG/mm™, przy relacji 1 kC/mmz = 10 MPa). Dopuszcza sig

M-83152 o wytrzymalosci R,,
stal stopowy konstrukeyng wg PN-72/11-84030, o wytrzy-
malosci Rm Z 1000 MPa ERy, 2 100 kG/mm2,
= 10 MPa).

przy
relacji 1 kG /mm2

3.4. Wykonanie. Odlew ze staliwa w 11 grupie odlewdw
wg PN-85/H-83152. Chwyt oprawki o twardo$ci min 40 HRC.
Gwinty nie utwardzone. Klasa wlasnosci

$rub 8.8 wg PN-82/M-82054/03.

mechanicznych

3.5. Cechowanic. Na oprawce powinny by¢ umieszczo-

ne co najmniej nastegpujgce danc:
a) znak wytwérni,
b) symbol wg PN-61/M-61501,

¢) wielko$é nominalina.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Obrdbki

Skrawaniem, Krakdw.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-63/M-61536

a) usunigto wymiary rozstawu srub t, t;, t,, ta,

b) wprowadzono wymiar wysokosci oprawki W,

c) okreslono wytrzymatosé materiatu w miejsce gatunku.
Dotychczas obowigzujaca PN-63/M-61536 zostaje unie-

wazniona z dniem 1 lipca 1979 r.

3. Normy zwigzane

PN-85/1-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-58/M-02043 Podciecia obrébkowe

PN-76/M-61006 Oprzyrzadowanie. Zakonczenia wprowa-
dzajace elementéw walcowych

PN-61/M-61501 Wyposazenie tokarek rewolwerowych.

Zestawienie i oznaczanie

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety inakrétki. . Wiasnosci

mechaniczne $rub i wkretéw

PN-62/M-82307 Sruby z tbem czworckatnym z  czopem
walcowym
PN-84/M-82316 Wkrgty dociskowe z gniazdem sze$ciokat-

nym i czopem walcowym

4. Dobdr wiclkodci noza w zaleznosci od wielkosci no-

minalnej d oprawek - wg tablicy.

W ielkoscdnomina!na 20 25 32

Wielko$é noza wg

PN-80/M-58670 1616

1212

5. Symbol wg SWW - 0749-11.

6. Autorzy projektu normy - inz. Ryszard Tomaszew-

Fabryka

ski, Zaktad Projektowy Obrabiarek Specjalnych,
Obrabiarek Specjalnych PONAR - Poznanh oraz mgr inz.

Jacek Wojtal, Instytut Obrdbki Skrawaniem, Krakdw.

7. Wydanie 2 - stan aktualny: wrzesied 1986 - uaktual-

niono normy zwigzane.



