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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARKI 
Oprzyrzqdowonie 4425-01 

l URZĄDZENIA 
DO OBROBKI Piloły radełkowane 

METALI 
l z przełyczką 

Grupo kotologowo 04 27 

1, W ST§P 2 2 Sposób budo wy oznaczenia Oznaczenie pilo ta po-

w inno zawierać : 
1. 1 P r ze d miot normy P r zedmiotem normy sę p i ! o ty ra

dełkowane z prze tyczkę , s tosowa ne w oprzyrzędowaniu . a ) symbo l wg PN-6i/M-028 14, 

1 2 Określ enia Wielkość no min alna- średnica d i dłu 

gość l w mm. 

2 POO Z IA L l OZNACZEN IE 

2, 1, Rodza je - wg t ab l . 1. 

T abli ca 

Symb ol 

wg 
R odz a j Szk i c 

P N -61 / 

M -028 14 

P i loty 
PLAa +-·--~::4) radełkowane 

P it oty ~~ 
P L Ab 

z przetyczkę +- ·-~--[-ł}-

m , 

Radtlkowani,z B 

t, 

b) wie l kość norni natnę d x l wg tab l . 2. l ub 3 , 

c) numer normy. 

2 3, Przykład oznaczenia p ilota rade łkowanego o w iet 

kości nom in a l nej d x l = 4 x 2 5 mm: 

P LAa 4 x 2 5 BN- 7 7 j 4 4 25-01 

3 WYMAGANIA 

3, 1. Wymiary w mm 

a ) P i l oty r adełkowane P LAa - wg r ys. 1 tabl. 2. 

Zolrończe.nie A;D 
wg PN- 76JM-6ł006 

R ys. 1 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawoniem 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 26 pa ździernika 1977 r. 

jako normo obowiązująco od dnia 1 kwietnio 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 / 1978 poz. 27) 

Wydante 3 
WYDAWNI CTWA NORMALIZ ACYJNE "ALFA" 1987. D ruk. Wyd . Norm. W -w a, A rk. w yd. 0 ,4 O Nakł. 200+23 Zam .1158 /86 Cena zł 18.00 



2 BN-77/ 4425-0 1 

Tablica 2 

Wielkość nom inalna 

d x/ dl k .11 

2 , 5 f 4 X 16 

2, S f 4 X 20 
8 7 2S 

2 , S+ 4 X 25 

-
2 , 5 i- 4 X 3 2 

4 i- 6 X 20 

4 -;- 6 X 25 

4 i- 6 X 32 10 9 32 

4 + 6 X 40 

4 -;- 6 X 50 

6.;. 8 X 32 

6 i- 8 X 40 
12 11 40 

6 + 8 X 50 

6 f 8 X 53 

Tolerancję średn i cy d nal eż y dobier ać w zależnośc i od 
żędanej dokładności ustalenia prz edmiotu obr ab ianego. 

Zalecane pasow ania: H7/g6; . H7/h6; H7 j j 6; H8/e8; H8/f8. 

--
b) Piloty z prze tyczk'i! P LAb- wg r ys. z· i tab l . · 3. 

PN- 65/M-5611;4 

Wielkość 

nominalna 

d/<. l 

8 .;. 12 X 40 

8 i- 12 X 50 

8 + 12 X 63 

6 -;- 12 X BO 

8 .;- 12 X 100 

R ys. 2 

Tablica 3 

Podci. cie B 
PN-58/1'1-02043 

ZakoncuniL /J 
Ng PN-76/M-61Q06 

lBH-nr-4425-01-21 

Przetyczka 

d t d z 11 l z PRLc wg 

PN-85/ M-56164 

14 6 36 8 6 X 63 

cd tab l 3 

Wie l kość 
Przetyczka 

nomina lna d, d z t, 12 
PRLc wg 

d )( / PN-65/M-561 64 

12 + 16 X 50 

12 i- 16 X 6 3 

12 + 16 X BO 18 40 10 

12 .;- 16 X 100 

12 .;. 16 X 120 
6 8 x 80 

16 7 20 X BO 

16 i- 20 X 100 
22 4 5 

16 + 20 X 125 

16.;. 20 X 160 

20 + 25 X 60 12 

20 7 25 X 100 

20 i- 25 X 125 28 10 50 JO X 100 

20.;. 25 X 160 

2 0 + 25 X 200 

25 7 32 X 100 

25.;. 32 X 125 

2 5 + 32 X 160 36 12 60 16 12 X 125 

25 '\'. 3 2 X 200 

25 + 32 X 250 

Tolerancję średnicy d na leż y dobi erać w zależności 
od ż ędanej dokładności us tal enia przedmiotu obrab ianego. 

Za lecane pa s o w ania: H7/ g6: H7/ h6; H7 / j 6; H8/f8; HB/e8 . 

3 2 Materiał - sta l węglowa narzędziowa wg 

H - 85020, o żędanej twardośc i. 

3 3 Twardość - m in 58 H RC . 

PN-84/ 

3 . 4 ObróbkJ powierzchniowa ręko j eści -oksydacja. 

3 5 C e chow a nie Na pilocie powinny być umieszczone 

co najmniej następujęce dane: 

a) znak wy twórni, 

b) symbol wg PN-61 / M- 028 14, 

c) w ielkość nominalna. 

KONIEC 
l nfor macje dodatkowe 



Informacje dodatkowe do BN-77/ 4425- 0 1 3 

INFO R MACJE DODATKOWE 

1 'Instytucja opracowuj~ca normę - Ins tytut Obróbki Skra-

w ani em t K raków. 

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-59/M-6 1 101 i P N -59/ 

M-61102 

Postanowien ia PN-59/M-61101 P N -59/ M -61102 zostały 

ujęte w jednej normie branżowej , 

Dotychczas obowięzujęce FN-59/ M-61101 PN-59/ 

M-61102 zos t ały unieważ nione z dniem 1 kw i e tn i a 1978 r . 

3. Normy zwięzane 

PN-84/ H-85020 Stal węglowa narzędziowa. Gatunki . . 
PN-58/M-02043 Podcięci a obróbkowe 

PN-74/ ,;;L02498 Radeł~<jowanie. R o dza j e podziałki 

PN-61 /M-028 14 Kla~yfikacja i znakow anie przyrzędów po

mocniczych. Dz i ał P 

PN-76/M- 61 006 Oprzyr zędowan i e. Z akori c zenia \\ prow a-

dzajęce e lementów walcowych 

P N - 8 5 / M-56164 Oprzyrzędowani e. P r zetyczk i 

4. S ymbol wg S W W - 0642 - 327. 

5 . Autor projektu nor"l.Y.. - inż . Edward D udek , i nż . 

Zbigniew T rocki, i nż. Julian Dydyńsk i , Ośrodek B ada w -

c~o-Rozwojowy Sprzętu Mechan i cznego, T arnów . 

6 . Wyd anie 3- sta n aktualny: grudzień 1985- uaktual -

niono normy zwięzane. 


