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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

- - . --- - ···- -
OBRABIARKI 4424-06 

l URZĄDZENIA 
Oprzyrządowanie DO OBRÓBKI , 

METALI Sruby dwustronne z płoskami 

Grupa katalogowa IV 27 

WSTEP 

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sę śruby 

dwustronne z plaskami, stosowane w oprzyrzędowaniu. 

· :1 2 Określenia Wielkość nominalna - wielkość gwintu 

,metrycznego M i długość l w mm. 

2 PODZIAL l OZNACZENI E 

2. 1. Rodzaj- śruby dwustronne z plaskami o symbolu 

PMEt wg PN-61/M-02814. 

· 2 2 Sposób budowy oznaczenia Oznaczenie śruby po-

-winno zawierać następujęce dane: 

e ) symbol wg PN-61/M-02814, 

b) wielkość nominalna M x l według tab licy, 

c) n umer normy. 

2 3 Przykład oznaczenia śruby dwustronnej z plaskami 

.o wielkości nominalnej Mx l = M16 x 125 mm: 

PMEt M16 x 125 BN-77/4424-06 

Wielkość nominalna 11 12 
Mx l 

M10 X 100 
25 8 

M 10 X 160 

M12 X 100 
30 10 

M12 X 160 

M16 X 125 
40 12 

M16 X 200 

M20 X 125 

M20 X 160 
50 13 

M20 x 200 

M20 X 250 

M24 X 160 
60 16 

M24 x 250 

Odchyłki wym iaru S - wg PN-71 / M-02048 . 

3 WYMAGANIA 

3 1 Wymiary w mm - według rys unku tablicy . 

Wydanie 2 

Czop pTaski (E) wg PN-73 / H-82061 
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Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 

Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 26 października 1977 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1978 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 5 / 197 8 poz. 2 7) 
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2 BN-77/4424-06 

3, 2 Tol e r ancje gwintów- 6g wg PN-7S/M-61 004, 3 S O bróbka powierzchniow a- oksydacja, 

3 3 Materiał - stal węglowa kons tru k cyjna wyższej j a-

kości ogólnego przeznaczenia wg PN-7S/ H-84019 o wy-

2 
trzymałości R 111 .;::;.. 700 MPa ( H

1
,
1 
~ 70 kG/mm , pr zy 

r e lacji l kG/ mm
2 

= l O MPa). 

3 4 Wykonanic Gwint wa lcow a ny l ub nac inany , Obrób ­

ka cieplna do twardośc i 36-;. 42 HRC. 

3 6 Cechowanie Na śrubie pow inny być um i eszczone 

co najmniej następujęce dane: 

a) z nak wytwórni, 

b) symbol wg PN- 6 1/ M - 028 14, 

c ) wielkość nomi nal na. 

KONIE C 

INFORMACJ E DODATKOWE 

1, Ins ty tucja opracowu j-i'ca normę, Insty tut Obróbk i Skra-

war.iem , Kraków . 

2, Istotne zmian y w stosu nku do FN- 66/M- 6 1373, W miej ­

sce gatunku określon C> minima i nę wytrzymałość materiału, 

D o tychczas obowr~;zujęca PN-66/ M - 6 1373 zos taj .e unie­

ważn i ona z dn iem 1 k w ietni a 1978 r . 

3. Normy zwiazanc 

FN- 7S/ H-840 19 S tal Wfglowa konstrukcyjna wyższej ja-

kości ogól n ego przeznaczeni a. Gatunki 

PN-61 / M - 02814 Klasyfikacja z nakow anie przyrzędów po­

mocniczych. Dzia ł P 

PN-7S/ M - 6 1004 Oprzyrzędowanie. G w inty metr yczne 

PN-73/M- 62061 Zakończeni a śrub i wkrętów z gwintem me. 

tryc znym 

4, Symbol w g SWW - 0642 - 339. 

S Autor projektu normy - mgr i n~ . Tadeusz Madej - !.n­

s t y tut Obróbki S k raw aniem, Kraków. 

6. WyC:anie 2 - stan aktua lny: lipiec 1980- bez zmi an. 

mi 

7 . Przykład zastosowan ia śruby d wustronnej z płaska-

PN- 71 / M-62048 Ro<:wartości kl uczy i wymiary " pod k lucz" mi. 


