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NORMA BRANŻOWA BN-79 
OBRABIARKI 

4423-28 I URZĄDZENIA 
DO OBROBKI Oprzyrządowanie 

METALI Dociski widlas t e 

l. WSTĘP 

LI. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
dociski widlaste, przeznaczone do zamocowywania 
przedmiotów obrabianych oraz do zamocowywa
nia uchwytów i przyrządów na stołach obrabiarek. 

1.2. Określenia. Wielkość nominalna - szero
kość a i długość L docisku w mm. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaj· - dociski widlaste o symbolu 
PMWa wg PN-61/M-02814. 

2.2. Odmiany. W zależnośd od kształtu zakoń
czenia widełek docisku rożróżnia się: 

a) dociski widlaste proste - wyróżnione w 
oznaczeniu symbolem literowym A, 

b) dociski widlaste proste ze ścięciem .- wy
różnione w oznaczeniu sy mbolem literowym B, 

w 
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c) dociski widlaste rozgięte - wyróżnione w 
oznaczeniu symbOlem literowym C. 

2.3. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie do-
cisku powinno zawierać następujące dane: 

a) symbol wg PN-61/M-0·2814, 

b) oznaczenie odmiany wg 2.2, 

c} wielkość nominalną wg tablicy, 

d) numer normy (BN-79/4423-28). 

2.4. Pr.zy kład oznaczenia docisku widlastego 
prostego o wielkości nominalnej aXL=18X 
X 160 mm: 

PMWa A IS X 160 BN-79/-44'23-28 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary w mm- wg rysunku i tablicy. 
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2 BN-79/44123-28 
- - ------------- -------------

Wielkość 

nominaLna a L h b c k l 
a X L 

14X'l00 100 35 90 
14 25 12 6 

14 X 125 125 45 110 

18 X 1~5 125 45 118 
18 32 16 8 

18 X 160 160 56 140 ------------
123.X•200 200 63 160 

23 -- 40 2•0 lO -- - -
23X 25'0 250 80 195 

------ - -------
27 K 315 315 100 240 

27 50 25 12 
27X4-DO 4:00 125 290 

Do 
śrub 

M12 

M16 

--

M20 

--

l\124 

3.2. Materiał 
wyższej jakości 

PN-75/H-84019 
Rm > 600 MPa. 

:t3. Wykonanie 

stal węglowa konstrukcyjna 
ogólnego przeznaczenia wg 

gatunki o wytrzymałości 

a) obróbka cieplna do twardości· 38 -:- 42 HRC, 
b) wykończenie powierzchni - oksydowanie 

chemiczne. 

3.4. Cechowanie. Na docisku powinny być 

umieszcz-one co najmniej następujące dane: 
a) znak wytwórni, 
b) symbo•l wg PN-61/M-02814, 
c) wyróżnik odmiany, 
d) wielkość nominalna. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytu·t Obróbki 
Skrawaniem w Kralkowie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-63/M-61051. Za
miast określenia ga'turnlku s-tali okreśbno minimalną "\\ "Y 

maganą wytrzymałaść mat-eriału . 

Dot ychczas obow1ązUijąca ·P.N-63/IM-61051 zostaje unie
ważniona z d;1ie m l kwietnia 1980 r . 

3. Normy związane 
PN-75/H-84019 Stal węg•lowa kcmstrukcydna wyższej ja

kości ogótne.go porzeZi11aczenia. Gatun'ki 
PN-61/IM-0<2814 Klasyd'ilkaaja i zna;kowanie przyrządó·.v 

pomocniczych. ;Oział ,1P " 

4. Symbol wg· SWW - {)642-274. 

5. Autor projektu normy - mg,r inż. Ewa Trzcińska , 

Instytult Obróbki Skra waniem w Krakowie. 
6. Przykład z.ast•osowa.nia docisku - · wg rys unku . 
7. Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1981 - bez 

zmian. 


