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NORMA BRANŻOWA 

OBRABIARKI 
I URZĄDZENIA 

OprzHrządowani e 
DO OBROBKI 

METALI Nakrętki krzvżowe 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmi ol em normy są 

nakrętk i k r zyżowe stosowane w oprzyrządowa

niu. 

1.2. Wielkość nominalna - wielkość gwintu 
metrycznego M . 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje - wg t abl. l. 

Syrnoou 
!Wg PN-61/ 
M-il~Sl4 

PLNn 

PLNp 

Ta..blica l 

Na:zwa 

.na1~rętki krzy
żowe zwykłe 

nakrętki kirzy
żowe s.zy•bko
mocujące 

S:zlkic 

2.2. Przykład oznaczenia nakrętki krzyżowej 

zwykłej o wielkości nominalnej MlO: 

PI..JNn MlO BN-79/4423-24 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary główne w mm 
a) nakrętka krzyżowa PLNn wg il."ys. l 

i tabl. 2, 
b) nakrętka krzyżowa szybkomocująca PLNp

wg rys. 2 i tabl. 2. 

. 

IZgłos.:z..ona prz.e.z Instytut Obró.bki Skrawaniem 

BN-79 
4423-24 

Grupa katalogowa 0427 

Rys. l 

Rys. 2 

UstanowiOlila przez DY'rek·tora Zjedinoczenia Rrzemy..słu Obrabiaor'ko.wego dnia 11 czerwca 1979 r . 
jako .n()d"m:a obiOowią•zu.jąca od dnia l ~wietnia 1980 r . (Dz. Norm. i Miar 18/1979 poz. 87) 

Wydanie 2 
WYDAWNICTW A NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0130 Illakł. 600+22 Zam. 283/ 81 Cena zł 1.80 



2 BN -79/4423-24 

Tablica 2 

-
Wiel-
lkość 

nom i- D d dl d2 H t 1 
nalna 

M 

MS 41() S,-4 S,6 16 24 I 
---------- s --

M10 50 10,5 10,75 20 2S 

112,75 
1,6 

M12 63 13 25 33 9 

3.2. Materiał - stal węglowa konstrukcyjna 
wyższej jakości ogólnego przeznaczenia wg 
PN-75/H-84019 gatunki o wytrzymałości 

Rm > 610 MPa (Rm :> 61 kG/mrn2). 

3 .. 3. Wykonanie 

a) półfabrykat stanowi odkuwka, 
b) obróbka cieplna do twardości 28 --:--- 34 HRC, 
c) wykończenie powierzchni - oksydowanie 

chemiczne. 

Dopuszcza się wykonanie nakrętek krzyżowych 
niejednolitych, tj. rękojeści wykonane z tworzy
wa sztucznego termoutwardzalnego wg PN-75/ 
C-89270 i gwintowane wtopki wykonane z odlew
niczych stopów aluminium wg PN-76/H-88027. 

3.4. Cechowanie. Na nakrętce powinny być 

umieszczone co najmniej następujące dane: 
a) znak wytwórni, 
b) symbol wg PN-61/M-02814, 
c) wielkość nominalna. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Imtytut Obróbki 
Skrawaniem w Krakowie, 30-011 Kraików, ul. Wro~
łaWS>ka 37a. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/M-61289 
i PN-59/M-61286 

a) pominięto nakrętki o wielkości nomina1nej M'l6, 

b) :wymiary szczegółowe części chwyiowej nakrętek 

podano w Lnformacjach dodaVkowych, 

c) zamiast ok;reślantia gatfun1;ku staH określono mill1i

malną wytrzymałość materiału. 

Dotychczas obowiązujące PN-59/M-61289 PN-59/ 

M-6112·S6 zostają uniewaŻln'ione z ·dniem l !kwietnia 1980 r. 

3. Normy związane 

PN-75/C-S927{1 T:worzy.wa sztuczne. Tworzywa fenolowe 

PN-75/H-84019 stal węglowa ·konstrukcyjna wyższej ja

lkośd ogól!nego pnez.naczenia. Gatunki 

PN-76/H-'880·27 Odlewnicze stopy aluminium. GatU!nki 

PN:.1)1/M-0128114 Klasyfikacja 'i znakowanie przyrządów 

pomocn1czych. Dział "P". 

4. Symbol wg SWW - 0642-339. 

5. Autor projektu normy - mgr inż. Ewa TrzC'ińska, 

Insty.tut Obróbki Sk·rawaniem w Krakowie. 

6. Wymiary części chwytowej nakrętek w mm - w g 

rysunku i tablicy. 

7. Wydanie 2 - stan a ktualny: styczeń 1981 - bez 
zmian. 

Wiei-
kość 

nom i- D 
nalna 

M 

MS 40 
--

M l O 50 

Ml2 ro 

Dl 

21 --
25 - -
3~ 

Kula 
h T T l R Rt 

13 3 2 90 12 
- - ---------

15 4 2,5 100 14 
-- - - ------

'18 5 3 110 16 


