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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARK I ' 4423-14 
l URZĄDZENIA Oprzyrządowanie 
DO OBRÓBKI 

METALI Rękoieści krzyżowe l gwiazdowe 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę rękojeści 

krzy!owe i gw i azdowe stosow ane w oprzyrzędowan(u , 

1. 2, Określen i a. Wielkość norr.inalna - średnica d w mm, 

2, PODZIAL l OZNACZENIE 

2. 1. Rodzaje. Ze względu n a kształt rozróżnia się 

stępujęce rodzaje rękojeści; 

na-

- krzyżowe - wyróżnione w oznaczeniu słowam i RĘKO-

JESĆ KRZYŻOWA, 

- gwizdowe-wyróżnione w oznaczeni u słowami RĘKO­

JEŚĆ GWIAZDOWA. 

2 . 2. Odm i any_ Z e względu na materiał rozróżni a się na­

stępuję.ce odmiany rękojeści; 

- rękojeści z żeliwa szarego - wyróżnione w oznaczeniu 

literę A, 

- rękojeści z e s topu cynku - wyróżnione w oznacz~niu 

literę B, 

- rękojeści z tworzywa sztucznego - wyró!nione w o z na-

czeniu l i terę C . 

Grupa kalalogowa 0427 

2 . 3. Przykład o znaczenia rękojeści gwiazdowej odmiany 

A , o w i ełkośc i nominalnej rl = 4 0 m m: 

RĘKOJEŚĆ GWIAZDOWA A40 BN-77/ 4423- 14 

3. W Y MAGAN IA 

3. 1. Wym iary w mm według rysunku tablicy na str. 2. 

3_ 2. Mater i ał 

a) rękojeści odmianyA-żel iwo szare wg P N - 76/ H-83101, 

b) rękojeści odmiany B-stop cynku wg PN-63/ H-87101, 

c) rękojeśc i odmiany C; 

- korpus - tworzywo sztuczne termoutwardzalne , 

-tulejka- pręt sześc iokętny z e stal i węglowej konstruk­

cyjnej wy:!:szej j akości ogólnego przeznaczenia wg PN-75/ 

H-84019 lub ze stopu cynku wg PN-80/H-87 1 01. D opuszcza 

się w ykonanie rękojeśc i z pręta o i nnym kształ cie. 

3. 3. Wykonani e 

a) rękojeści o.dmiany A- odlewane, 

b) rękojeśc i odmiany B-odlewane po ciśn i eniem, 

c ) rękojeśc i odmiany C - prasowane w formach _ 

KONIEC 

INFORMACJE DODAT KOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę - I ns tytut 

Skrawaniem, Kraków. 

Obróbki PN-75/H-84019 Stal węglowa k onstrukcyjn wyższej ja-

2. Isto tne zmiany w stosunku do PN-57/ M 56157j PN-57/ 

M - 56158 

a) z mieni ono grupę katalogowę z IV 11 na IV 27, 

b) ujednol icono konstrukcję i zakres w ielkości 

nych obu rodzajów rękojeści , 

nominał-

c) wyeliminowano niektóre wymiar y konstrukcyjne. 

kości ogólnego przeznaczeni a_ Gatunki 

PN-80/H-87 101 S topy cynku do przeróbk i p l astycznej. 

Gatunk i 

PN-66/M-85020 Kołki sto!kowe 

4, Symt>ol wg SWW - 0642-331. 

Dotyc h czas obowi ęzujęce PN- 57/ M-56157 PN- 57/ 

M-56158 zostaję uniewa:!:n i one z dniem 1 kwietnia 1978 r. 

5, Autor projektu normy- i nż . Cecyli a Serwin, Instytut 

Obrópk i Skrawaniem, Kraków. 

3. Normy 2;wiazane 

PN-76/H-83101 Żel iwo szare niestopo w e . Odlewy, Ogó lne 

wymagani a i badania. Gatunki 

6. W ydanie 2 - stan aktualn y : marzec 198 6 - u aktualn.io-

Wydanoe 2 

n ó normy zwi ęzane. 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 26 października 1977 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1978 poz. 27) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . .ALFA .. 1987. Oruk. Wyd. Norm. W-wa ark. wyd. 0.30 Nakł. 200•23 Zam. 15 11 /86 Ceroa zł 9.00 



2 BN-77/4423-14 

Wymiary 

OdmianaA-B 

Ręlwjeśc 
krzyżowa 

IBN-771442'3-141 

.-------· l .--· 
Wielkość Kołek l 

nom i- d1 d2 d3 D D 1) L !1 l z !3 !4 l s !6 s R R, Rz R3 R4 stożkowy 

n n l na 
1 

wg PN-66/ 
d M-85020 

32 22 18 9 6 2 24 10 15 8 16 4 12 12 50 2 X 18 
3 4 2 

40 \ 25 22 12 8 2,5 28 12 18 9 19 5 14 14 15 60 2, 5 X 22 

50 28 25 14 10 3 32 14 20 11 22 17 18 70 3 X 25 l 

4 3 
60 32 28 16 12 4 36 16 22 12 24 6 19 20 90 5 4 X 30 

70 36 32 18 14 5 40 18 25 13 26 5 22 12 22 100 5 X 36 
4 

80 40 36 20 16 6 48 20 30 16 32 6 8 24 25 110 6 5 X 36 

1
) Otwór jest wiercony z jednej strony rękojeści. Przy montażu przewierca się otwór przez sworzeń i przez przec iw-

ległę ściankę · rękojeści , po czym całość rozwierca s ię według kołka stożkowego. 


