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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARKI 4421-02 
l URZĄDZENIA Oprzyrządowanie 
DO OBRÓBKI 

Łapy dociskowe METALI 

Grupa katalogowo W 27 

WSTE;P 

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy- s~ lapy do-

ciskow e przeznaczone do mocowania przedmiotów. 

2 2 Odmiany Ze względu na spos6b ustalania rozr6!ni a 

s ię następuj~ce odmiany łap dociskowych prostych o breca­

nych: 

-łapy dociskow e proste obracane z wycięciem - w yr6!­

niane w oznaczeniu symbolem li terowym A , 
1 2 Określenia Wielkość nominalna- średnica otw oru 

d i długość L w mm. 

2 PODZIAL l OZNACZENIE 

2 . 1, Rodzaje - wg tab l. 1. 

- lapy dociskowe proste obracane z otw orem - w yro!nio­

ne w oznaczeniu symbolem literowym B, 

Tablica 1 

Symbol w g 
Nazwa Szki c 

PN-61/ M-02814 

PMDm Lapy doc iskowe proste obracane bez podkładki c: (-i D~iana 

PMDa Lapy doc iskowe proste obl"acane z podkładk~ t ę-IOd~iana 

PMDb 
Lapy dociskow e p r o s te przesuw.:;e węsk ie 
bez podkładki F-t PMDc 
Lapy do-ciskowe proste przesuw ne wę skie 

z podkladk~ 

PMDd 
Lapy dociskowe proste przesuwne szerok ie 
bez podkładki e-PMDe 
Lapy doc iskowe proste przesuwne s zerokie 

z podkładkę 

P MDf 
·-Lapy dociskowe odsadzone przesuwne węskie 

~ bez podkładki 

PMDg 
Lapy dociskowe odsadzone przesuwne w~skie -H- -e:>- J-
z podkładk~ 

PMDh 
Lapy dociskowe odsadzone przesuwne szeroki e 
bez podkładki ~ 

PMDk Lapy dociskowe odsadz one przesuwne 
z podkładkę 

szerokie -ft- ·€3--3 

PMPk 
Lapy dociskowe korytkowe obracane bez ~ 
podkładki 

~ 

Zgłoszona przez ln$łyłut Obróbki Skrawaniem 
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2 BN-77/4421-02 

2 3 Sposób budowy oznaczenia Oznaczenie łapy powin­

no zawierać następujęce dane: 

a) symbol wg PN-61/M-02814, 

b) wyróżnik odmiany wg 2. 2 ( tylko dla łap dociskowych 

prostych obracanych PMDm i PMDa) , 

c) wielkość nominalnę wg tabl. 1 lub tabl. 2, 

d) numer normy ( BN-77/ 4421-02). 

2 4 Przykład oznaczenia 

a) Lapy doc i skowej prostej obracanej z podkładkę 

wycięciem o wielkości nominalnej d x L = 18 x 100 mm: 

PMDa A 18 x 100 BN-77/442 1-02 

Odmiana A 

l l ! 
l -KD- / ---

<IJ 
l Cj 

l R 

l l l 

l L 
L 

Odmiana B 

z 

b) Lapy dociskowej odsadzonej węskiej bez podkładki o 

wielkości nominalnej d x L = 18 x 160 mm: 

PMDf 18 x 160 BN-77/ 4421-02 

3 W YMAGAN IA 

3 1 W ym iary w mm 

a) Lapy dociskowe proste obracane bez podkładki PMDm 

- wg rys. 1 i tabl. 2 . 

b ) L apy dociskowe proste obracane z podkładk~ PMDa -

wg rys. 2 i tabl. 2. 

Odmiana A 

(j>· l l 
l l 

-+--i- -
1 l 
l l 

Odmiana B 

• / ~/ l 

.. /./ 

PN-70/!'1-82951ł 

l L L 
L L 

lłN·11/1~2Bi2-11 IN-771'«2'1-0%-21 

Rys. 1 Rys. 2 



c) Lapy dociskowe proste przesuwne wi!skie bez pod-

kładki PMDb- wg rys, 3 i tabl. 2. 

WJWFfi ~ 

1~ 1~----
""' ·/\ - r-+<!. +--- - -- l-ej "'tj _/ _____ 

l ~ l ! 
l l 
l L2 --L1 --L IBN-77/4ą21- 02-31 

Rys . 3 

d) Lapy dociskowe przesuwne w~skie z podkładk~ PMDc 

-wg rys . 4 i tabl . 2. 

d t 

Eb l ~i~!~ 

lj 

L 

IIN-7774"121-DAI 

Rys, 4 

(j 

... 
o 

e) Lapy dociskowe proste przesuwne szerok ie bez podkładki PMDd 

-wg rys_ 5 i tab l . 2. 

L 

' >/. /> .. -< 1 ~l -Q 
-->~;:, . /:<·; ·><./( 

\BN-17/'4121=02-51 
Rys_ 5 

~~ociskowe proste przesuwne szerokie z podkładka PMDe 

- w g rys . 6 i tabl. 2. 

03 l ~~,~J 

L IBN -771442H!BI 
Rys, 6 

fi . 

[D 
z 
l 
-.:1 

~ 
-1:-

~ 
l 
o 
N 

w 



Tablica 2 

Wielkość ' l Nit wg Do 
nominalna d L a a1 a2 a3 b l 11 l 'l 13 14 h g s M d1 e R p · PN.!?O/ M-82954 śrub 

d X L 
' 

9x56 
9 

56 22 45 20 1B 11 25 28 18 26 16 2 X 12 ' 

e MS :l. 4 10 16 MB 

9x63 63 25 50 25 20 12 28 32 22 30 20 2 X 14 

11x63 63 28 56 25 22 14 28 32 20 30 18 
3 

2, 5 X 16 
11 3 lO M lO 2,5 5 12, 5 MtO! 

11x80 BO 32 63 32 25 16 36 40 2B 38 26 
20 

2, 5 X 18 
' 

14x80 
14 

BO 32 63 32 25 1B 36 40 25 38 24 
4 12 M12 14 3 X 18 

M12 · 6 

14x100 100 36 70 40 2B 20 45 50 36 46 32 3 X 22 l 
' 

1Bx100 100 40 60 40 32 22 45 50 32 48 30 
5 4 14 M16 3 8 16 25 

3 X 26 
M16 

16 
1Bx125 125 45 90 50 36 25 55 63 45 60 42 3 X 28 

22xt25 
22 

125 50 100 50 40 26 55 63 40 60 36 
6 M20 10 20 

3 X 30 
M20 

22x160 160 56 110 56 45 32 70 80 56 75 52 32 3 X 36 
5 16 

26x160 
26 

160 56 110 56 50 36 70 80 56 75 50 
7 l 4 X 40 

! M24 4 12 25 M24 
26x200 200 63 125 70 56 40 90 l 100 75 95 70 4 X 4 5 

l .. 

g) Łapy dociskowe dosadz one przesuwne wąskie bez podkładki PMDf- w g rys. 7 i tabl. 3, h) Lapy docisko""'' odsadzone przesuwne waskie z podkładka PMDg wg rys. 8 i tabl. 3 . 

k # 
~ 

"" ' -Q 

~ 

+---·----- tj 

L 
L lBH-7174'121- o2-7l 

Rys. 7 

PN-70/11-82954 
\ 

\~M fi 

(j 

• 

L llł<F71/'ł'f21-02-81 
R ys , 8 

.1> 

Ol z 
l 

" " ' -l> 
-1> 
N 

l 
o 
N 



BN-77/4421-02 5 

i) Lapy dociskowe odsadzone przesuwne szeroki e bez · podkładk i PMDh- wg rys. 9 l tabl . 3 . 

k 

i 

all 

l 
L IBN-71744fH!2-9! 

Rys. 9 

j) Lapy dociskowe odsadzone przesuw ne szeroki e z podkładka PMDk w g rys. 10 l tabl. 3 

.... 
t:l 

l 
L 

IBJ100171 +121-ol-łoi 

Rys. 10 



6 BN-77/4421-02 

k) Lapy dociskowe korytkowe obracane FMD:k -wg rys 3 2 Materiał Korpus - stal węglowa konstrukcyjna wyż­

szej jakości ogólnego przeznaczenia wg FN-75/ H-84019, 

o wytrzymałości R m ~ 700 MFa ( Rm ~ 70 kG/mm
2

,· przy 

relacji ~ kG/mm
2 

= 10 MPa); podkładka- fibra wulkanizo­

wana; nit -aluminium wg PN-72/H-93847. 

11 i tabl. 3. 

L 

Rys. 11 18N-7714.c21-o2-111 

Wielkość 

nominalna 9 X 80 

dxL 

d 9 

L 80 

a 25 

01 50 
-

oz 25 

al 20 

b 12 

b1 25 

l 40 

11 12 

l z 12 

- . 
h 3 

k 10 

li 8 

g 

p 16 

d1 2 

R 10 

s 8 

Nit wg PN-70/M-82954 2x12 

Do śrub MS 

Informacje dodatkowe 

3 3. Obróbka cieplna - ulepszone do twardości 36 + 

40 HRC. 

3 4 Cechowanie Na łapie powinny być umieszczone co 

najmniej następuj~ce dane: 

a) znak wytwórni, 

b) symbol wg PN-61/M-02814, 

c) wyróżnik odmiany wg 2. 2 ( tylko dla łap dociskowych 

prostych obracanych PMDm i FMDa), 

d) wielkość nominalna. 

Tablica 3 

11 X 100 l 14 X 125 18 X 160 22 X 200 

11 14 18 12 

100 125 160 200 

32 36 50 60 

63 70 90 110 

32 36 50 60 

i s 28 36 45 

16 20 25 30 

28 36 50 63 

50 55 80 100 

16 25 30 

15 20 30 

4 5 6 

12 16 20 25 

10 14 17 20 

3 4 

20 25 32 

2, 5 3 

12 16 20 25 

10 12 14 16 

2,5x14 3x18 3x22 3x26 

M10 M12 M16 M20 

KONIEC 



Informacje dodatkowe do BN-77/4421-02 7 

INFORMACJE DODATKOWE 

Instytucja opracowuj~ca normę - Instytut Obr6bki Skra­

waniem, Kraków, 

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-63/M-61052. PN 5Ci/ 

M 61053 PN-59/M-61 055 PN-59/M-61 056 PN...5g/M.6! 057 

PN-59/M-61058. PN-59/M-61059. PN 59/M-61060 PN§gf 

M-61 061. PN-59/M-61 062 i PN-59/M-61 063 

a) zamiast normy PN opracowano normę BN, 

b) poł~czono jedenaście norm łap, 

c) przeprowadzono unifikację wymiarow~ z · pominięcien . 

wymiarów nieistotnych, 

d) zamiast gatunku określono wytrzymałość materiału, 

e) wyeliminowano wielkości niezalecane. 

Dotychczas obow i ę.zuj~ce: PN-63/ 61 052, PN-59/M-61 053, 

61055, 61056, 61057, 61058, 61059, 61060, 61061, 61062 i 61063 

Zostajł' unieważnione z dniem 1 lipca 1978 r. 

3 Normy zwi~zane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej j a­

kości ogólnego przeznaczeni a. Gatunki 

PN-72/H-93847 Aluminium i stopy alum i nium. Drut 

nity 

na 

PN-61/M-02814 K l asyfi kacja i znakowanie przyrz~d6w po-

mocniczych. Dz iał P 

PN-70/M-82954 . Nity ze n>em płaskim 

4 Symbol wg SWW - 0642-329. 

5 Autorzy projekty ngrmy - mgr inż. Tadeusz Madej 

in! . Cecylia Serwin, Instytut Obróbki Skrawaniem, Kra­

ków. 

6, Wydani e 2- stan aktualny: l ipi ec 1980- wprowadzono 

zmiany: 

zm iana 1- Biuletyn PKNMiJ nr 6- 7/ 1980, 


