UKD 621.791.76.037

NORMA BRANZOWA

BN-82

WYPOSAZENIE Spawalniciwo - 4117-03
ZGRZEWAREK .
OPOROWYCH Elektrody kltowe przesuniete

Podzial i gtéwne wymiary

Grupa katalogowa 0485

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa gtéwne Odmiana A Odmiana B . Odmiana C

wymiary elekirod ktowych przesunigtych do zgrzewarek

oporowych punktowych, Sp——

2, Typy. W zaleznoéci od konstrukcji rozréznia sie

dwa typy elektrod;
- elektrody kotowe przesuniete, odchylone -~ 1

- elektrody kotowe przesuniete, odsadzone - II, Odmiana D Odmiana E

3. Rodzaje. W zaleznosci od ksztattu rozréznia sie

cztery rodzaje elektrod typu ll, oznaczonych a 3 d.

4, Odmiany, W zaleinosci od ksztattu powlierzchni

roboczej elektrody rozréinia sige siedem odmian elektrod \L_
Lo 4

typu I i typu Il rodzaju a oznaézonych A+ G,

5, Przyktad oznaczenia

dmianaF Odmiana G
a) elektrody typu |, odmiany D, o érednicy d = 20mm, ¢

dtugosci l= 80 mm i kacie odchylenia y= 30 °:

ELEKTRODA 1-D20/86-30 © BN-82/4117-03

)|..

=

b) elektrody typu Il, rodzaju a, odmiany B, o éred-

nicy d= 16 mm, dtugosci l = 85 mm i odsadzeniu Iy =

= .12 mm;

ELEKTRODA 1I-a-B16/85-12 BN-82/4117-03 . . Rys. 2

6, Wymiary w _mm : b) elektrody typu ll, rodzaju a - wg rys.3, z od-

a) elektrody typu | - wg rys, 1, z odmianami czedci rmianami czeéci roboczych wg rys,2 oraz tablijcy,

roboczych wg rys, 2 oraz tablicy,

I\

A

d;

{BN-82/4117-03-3]

Rys. 1 _ Rys, 3

Zgloszona przez Branzowy Osrodek Normalizacyiny przy Instytucie Spawalnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Spawalnictwa dnia 3 sierpnia 1982 r.
jako norma obowigzuigca od dnia 1 lipca 1983 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 16/1982 poz. 32)
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d) elektrody typu II, rodzaju c - wg rys,.5 i tablicy,

c) elektrody typu Il, rodzaju b - wg rys.4 i tablicy,
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e) elektrody typu Il, rodzaju d - wg rys.6 i tablicy,
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/
 INFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracowujaca horme - Instytut

Spawal -
nictwa, Gliwice,

Indie 1S 4972-1968 Specyfication for resistance

spot-
-welding electrodes

. 3. Symbol wg SWW - 0749-44,
2, Normy zagraniczne i zalecenia migdzynarodowe

Anglia BS 4215-1967 Specyfication for spot welding

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, Hubert Papkala,
e-

Instytut Spawalnictwva, Gliwice I mgr inz Marceli
lectrodes and electrode holders

Buja-
kiewicz, Zakfady Aparatury Spawalniczej ASPA, Wroctaw,
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