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NORMA BRANZOWA BN-76
Spawalnictwo
N RENE Elekirody nasadkowe 4117-02
OPOROWYCH z zewnetrznym chwytem stozkowym
i trzony przedluzajgce
Gtéwne wymiqry Grupo katalogowa 1V 85

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa gtéwne wy- b/ trzona przediuzajacego rodzaju A, o érednicy d =

li

miary elektrod nasadkowych z zewnetrznym chwytem stoz— 16 mm i diugoéci l1 = 68 mm:

kowym i trzondw przediuzajacych do zgrzewarek oporowych TRZON A16-68 BN-76/4117-02
punktowych, c/ trzona przedtuzajacego rodzaju B, o érednicy d=
16 mm 1 odsadzeniu m= 12 mm:

TRZON B16-12 BN-76/4117-02

2. Przyktad oznaczania

a/ elektrody nasadkowej z czgécia robocza odmiany C, o

érednicy d= 16 mm; 3, Wymiary w mm

ELEKTRODA C16 BN-76/4117-02 a/ Elektrody - wg rys, 11 tablicy,
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Rys, 1

Zgtoszore przez Ministerstwo Przemystu Maszyn Ciezkich i Rolniczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Spawalnictwa dnia 15 pazdziernika 1976 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 27/1976 poz. 113)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977. Weplyw do WN 4.11.76. Oddono do skladu 30.11.76. Druk uvkonczono w marcu 77. Cena z} 2,40

Obi.oi350, w. Naklad 4700+ 6 5egz. Zom. 3418[76



2 BN-76/4117-02
b/ Trzony - wgrys, 2 i tablicy, ,
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Y w przypadkach uzasadnionych po uzgodnieniu z producentem moga byé stosowane inne wymiary,

2) Elektrody odrﬁiany E, F i H moga by¢ wykonane z ptaska czeécia robocza o érednicy czeéci robocze] ds'

Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-76/4117-02 3

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Spawalnic-

twa, Gliwice,

2, Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

Anglia BS 4215-1967 Specyfication for spot welding elec-
trodes and electrode holders

RFN DIN 44 750-1970 Punktschweisselektroden, Elektro -
denschifte mit Aussenkegein 1:10 an beiden Befestigung-

senden

zsRR I'OCT 14 111-1969 JneKTPOAN NpsAMHE 3JEKTPOC-
BAapPOYHHX KOHTAKTHHX TOUYEYHHX MAUIMH
ISO R 693-1968 Dimensions of straight resistance spot welk

ding electrodes

3, Autorzy projektu normy - mgr ink, Hubert Papkala,

Instytut Spawalnictwa, Gliwice i mgr inZz, Marceli Bujakie-

wicz, Zaktady Aparatury Spawalniczej, Wroctaw,
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