UKD 629.7.062

NORMA

BRANZOWA

BN-72

SRODKI
TRANSPORTU
POWIETRZNEGO

Popychacze sterowania

Elementy sktadowe
Wymagania i badania

3813-24

Zamiast
BN-64/3813-24

Grupa katalogowa V 15

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania i badania doty-
czace elementéw wehodzaeych w sklad popychaczy ste-
rowania wg BN-72/3813-25.

2. WYMAGANIA

2.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie elementow po-
pychaczy sterowania powinny by¢ czyste, bez rys, pgk-
nig¢. ostrych krawedzi, zadziorow, wgniecen i §ladow
korozji. Gwint nie powinien mie¢ nadlaman. zrewan,
zadzioréw itp. Koncowki oczkowe w miejscach obsa-
dzania tozysk nie powinny mie¢ pgkni¢¢ oraz uszko-
dzen warstwy powtoki ochronnej, powstatych podczas
obciskania.

2.2. Wymiary oraz odchytki — wg norm przedmio-
towych.
2.3. Materiat: — wg norm przedmiotowych.

2.4. Wykonanie. Naddatki na obrébke, dopuszczalne
odchytki wymiaréw 1 wytyczne projektowania dla od-
kuwek: stalowych — wg PN-74/H-94301, z¢ stopu alu-
minium — wg PN- 68/H-94801. Dokladnos$¢ wykona-
nia odkuwek: stalowych — w klasie D, ze stopu alumi-
nium — w klasie D. Gwint — wg norm przedmioto-
wych. Dla gwintu walcowanego $rednica trzpienia pod
gwint powinna byé¢ w przyblizeniu réwna $rednicy po-

dzialowej gwintu. Osadzenie lozyska — rodzaj C wg
BN-74/3813-75.
2.5. Wykonczenie — wg norm przedmiotowych.

Wymagania dotvezace wykonania powlok kadmowych
i anodowych powinny by¢ uzgodnione pomigdzy wy-
tworcyg 1 odbiorcg. Nastgpujace elementy nalezy po-
nadto pokry¢ farby podktadowy:

a) koncowki oczkowe, oprocz tozysk 1 gwintu,

b) koncowki widetkowe, oprocz gwintu, otworu d
i1 czot b wg BN-72/3813-11,

¢) tgczniki, oprocz czol 1 gwintu.

Gatunck farby podkladowej powinien by¢ uzgodnio-
ny pomi¢dzy wytworca 1 odbioreg.

Czolo tgcznika od strony koncowki regulacyjnej na-
lezy zaczysSci¢ na polvsk metaliczny.

2.6. Wiasno$ci mechaniczne. Obciazenie niszczgce
rozciggajace dla koncowek popychaczy podano w nor-
mach przedmiotowych.

Poddane obcigzeniu rozciggajacemu (az do zerwania)
taczniki nie powinny ulec uszkodzeniu na ich spgczonej
czgscl.

3. ZNAKOWANIE, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Znakowanie. Do kazdego elementu popychacza
powinna by¢ przymocowana przywieszka, na ktorej
powinny by¢ co najmniej nast¢pujace dane:

— oznaczenie elementu wg normy przedmiotowej,

— stempel kontroli jakosci wytworey,

— data kontroli,

— numer niniejszej normy.

3.2. Pakowanie. Elementy popychaczy nalezy pako-
wa¢ do krytych 1 szczelnych skrzynek drewnianych,
wylozonych wewngtrz papierem przesyconym olejem
chemicznie oboj¢tnym.

Do jednej skrzynki pakuje si¢ elementy o jednym
oznaczeniu, pochodzgce z jednej partii.

Elementy popychaczy nalezy pakowaé warstwami,
oddzielajac kazdg papierem przesyconym olejem che-
micznie obojgtnym.

Elementy popychaczy nalezy pakowaé szczelnie,
uniemozliwiajac  przesuwanie si¢ ich podczas tran-
sportu.

Na kazdej skrzynce nalezy umiesci¢ trwaly 1 czytelny
napis, zawierajgcy co najmniej:

— nazwe¢ lub znak wytworcey,

— oznaczenie elementéw wg norm przedmiotowych,

— liczbg popychaczy,

— uwagg: Chroni¢ przed wilgocig®.

W kazdej skrzynce nalezy umiesci¢ zaswiadczenie
wytworcy zawierajgce co najmniej:

— nazw¢ lub znak wytworcy,

— oznaczenie elementéw wg norm przedmiotowych,

— liczbg elementow,

— stempel 1 dat¢ kontroli jakosci,

— znak pakowacza.
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Masa brutto skrzynki nie powinny przekraczaé 50 kg.

3.3. Przechowywanie. Przetozone nattuszczonym pa-
pierem elementy popychaczy nalezy przechowywaé w
czystym i suchym pomieszczeniu, w atmosferze che-
micznie oboj¢tnej. Miejsce przechowywania powinno
zabezpieczy¢ elementy od uszkodzen mechanicznych
1 zanieczyszczen.

3.4. Transport. Elementy popychaczy w opakowaniu
wg 3.2 nalezy przewozi¢ w czystych, krytych i suchych
srodkow transportu.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (2.1),

b) sprawdzenie wymiarow (2.2),

¢) sprawdzenie materiatu (2.3),

d) sprawdzenie wykonczenia (2.5),

¢) sprawdzenie wilasno$ci mechanicznych (2.6).

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skitad i liczno$é partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ elementy popychaczy
jednakowego oznaczenia.

Liczno$¢ partii — w granicach 9+ 1200 sztuk.

4.2.2. Poziom Kkontroli

a) przy badaniach wg 4.1a) — II ogoiny wg PN-73/
N-03021 tabl. 1,

b) przy badaniach wg 4.1b) — S-4
PN-73/N-03021 tabl. 1,

¢) przy badaniach wg 4.1d) —
PN-73/N-03021 tabl. 1,

d) przy badaniach wg 4.le) nalezy wykorzystaé
probk¢ pobrang do badan wg 4.1d).

4.2.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum:

a) przy badaniach wg 4.1a) — 1,5%,

b) przy badaniach wg 4.1b) — 2,5%,

¢) przy badaniach wg 4.1d) i e) — 1,5%.

4.2.4. Wybér i stosowanie planéw badania — wg
PN-73/N-03021.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego przepro-
wadza si¢ golym okiem.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza si¢ przy-
rzagdami pomiarowymi zapewniajacymi dostateczng
doktadno$¢ wykonywanego pomiaru.

4.3.3. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
zaswiadczenia stwierdzajgcego zgodno$¢ uzytego ma-
teriatu z wymaganiami norm przedmiotowych. W przy-
padkach uzasadnionych odbiorca moze zada¢ od wy-
tworcy przeprowadzenia analizy chemicznej materiatu.

specjalny wg

S-3 specjalny wg

4.3.4. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przepro-
wadzi¢:
a) dla elementéw kadmowanych — zgodnie

z PN-74/H-04605 p.S,

b) dla elementéw anodowanych — w sposéb poda-
ny ponizej.

W kilku miejscach (minimum 3) naktada si¢ krople
odczynnika o nast¢pujacym skiadzie:

kwas solny HCI (c. wh 1,19) — 25 c¢m?,

dwuchromian potasowy K,Cr,O; — 3 g,

woda destylowana — 75 cm’.

W zalezno$ci od temperatury otoczenia krople od-
czynnika nie powinny uzyska¢ koloru zielonkawego,
przed uptywem czasu podanego w tablicy.

Temperatura

; 1413
otoczenia, °C

1417 21+26] 27+32

Czas, min 20 15 12 8 7

Badania nalezy przeprowadzi¢ nie pdZniej niz po
uptywie 3 h od ukonczenia anodowania.

4.3.5. Sprawdzenie wiasnosci mechanicznych nalezy
przeprowadza¢ na zrywarce.

4.4. Ocena wynikow badan

4.4.1. Element niedobry. Badany element nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli chociazby jedno z badan wg
4.1 dato wynik ujemny.

4.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Parti¢
elementéw popychaczy nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli liczba elementéw niedobrych
dla poszszegélnych badan nie jest wigksza od liczby
kwalifikujgcej m, okre$lonej w PN-73/N-03021 oraz
gdy stwierdzono zgodno$¢ uzytego materiatu na pod-
stawie 4.3.3.

4.5. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii ele-
mentdéw popychaczy sterowania powinno byé dotgczo-
ne zaswiadczenie zawierajagce co najmniej:

— nazwg 1 adres wytworcy,

— dat¢ wystawienia zaswiadczenia,

— oznaczenie elementéw wg norm przedmiotowych,

— stwierdzenie zgodno$ci materiatlu z wymaganiami
norm na materiat,

— wyniki przeprowadzonych badan (na zadanie od-
biorcy),

— liczbe elementow,

— stempel 1 dat¢ kontroli jakosci,

— stwierdzenie zgodnos$ci elementéw popychaczy
Z wymaganiami niniejszej normy.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Instytut Lotnictwa
2. Normy zwigzane

PN-74/H-04605 Ochrona przed korozjg. Pomiar gruboéci powiok
metalowych metodami niszczacymi

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obréb-
k¢ dopuszczalne odchytki wymiaréw i wytyczne projektowania

PN-68/H-94801 Odchytki matrycowane z metali niezelaznych. Nad-
datki na obrébke¢, dopuszczalne odchytki wymiaréw i wytyczne
projektowania

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-72/3813-25 Popychacze sterowania

BN-72/3813-71 Popychacze sterowania. Koncéwki widetkowe z tu-
lejka

BN-74/3813-75 Konstrukcje lotnicze. Wytyczne osadzania tozysk
kulkowych i przegubowych w oprawach uktadu dZwigniowych

3. Autor projektu mormy — inz. Kazimierz Ttustowski, Instytut
Lotnictwa, Warszawa.

4. Uwagi do wydania drugiego. Wprowadzono zmiany ogtoszone
w Biuletynie PKNiM nr 3 z 1979 r. i poprawiono oczywiste biedy.
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